该仪器依据中华人民共和国国家标准GB3398-82研制开发，采用自动加卸负荷，变形采集，时间计时。主要用于测定塑料在规定负荷作用下把钢球压入试样的球压痕硬度。

一﹑塑料球压痕硬度试验法

    塑料硬度是指塑料材料抵抗另一种视作不发生弹性及塑性变形的刚性物体对它压入的能力。

塑料球压痕硬度试验是用规定直径的钢球在试验负荷的作用下垂直压入试样表面，保持一定时间后读取压痕深度值。通过计算或查表求得其硬度值。

1﹑试样厚度不小于4mm，加荷速度的可调范围为２－７秒内，常为4－6秒，加荷时间为30秒或60秒；负荷大小应根据试样预料的硬度选择，硬度较高可选择较大的负荷；反之取较小负荷。如不能预知试样的硬度一定要由较小负荷开始逐步升级，才不会破坏钢球压头及试样；一般只要按试样规定要求选择负荷就可以进行试验。

2﹑球压痕硬度是指以规定直径的钢球，在试验负荷的作用下垂直压入试样的表面，保持一定的时间后，单位面积上所承受的平均压力以Kgｆ／mm2或N／mm2表示 。   

  其表达式为：

H＝0.21ｐ／0.25πＤ（ｈ－0.04）(kg/ mm2)
 　 P―负荷　(kg)　

h―压痕深度　(mm)
  D―钢球直径　(mm)
π―圆周率

注：h＝h１－h２

h1：试样负荷的压入深度（mm）；

h2：仪器在试验负荷下的机架变形量（mm）

3﹑测量点中心距离试样边缘不小于10mm，相邻两测量点的中心距离不小于10mm。

二﹑主要技术参数

1﹑试验负荷分为六级： 9.8N(预加载) ﹑49Ｎ﹑132Ｎ﹑358Ｎ﹑612N﹑961Ｎ 

2﹑钢球压头：Ф5mm，Ф10mm
3﹑压痕深度指示最小分度值：0.001mm
4﹑试样最大允许高度：30mm
5﹑压头至机壁距离：100mm
6﹑示值精度：±4%
7﹑计时量程：10-90s，计时精度±0.5%
8﹑机架变形量：≤0.05mm
三﹑试样要求

1﹑试样应厚度均匀，表面光滑平整，无汽泡,无机械损伤及杂质。

2﹑试样厚度不应小于４mm，试样大小应保证每个测量点中心与试样边缘距离不小于10mm，

各测量点中心之间的距离不小于10mm。推荐试样尺寸为50×50×４mm或Ф50×４mm。

四﹑机械结构

主要由机架，压头，加荷装置，压痕深度指示仪表及电子控制装置。

五﹑注意示项

1﹑试验时必须保证所施作用力与试样表面垂直，试样支承面须与工作台面接触良好，试验

过程中加荷应平稳，不得受到冲击和振动。

2﹑安装压头或更换工作台应先试测几次，使硬度计处于工作状态，然后方可进行硬度试验。

3﹑在每个试验中试验次数不小于3次。

六﹑硬度计的维护

1﹑硬度计必须安装在干燥的地方，附近应无振源，无粉尘无腐蚀性气体。

2﹑使用硬度计时，必须按规定的测量硬度范围进行，若不能确定被测试样的硬度范围，负

荷的选择应由小到大逐级增加。

3﹑硬度计机壳应接地良好，使用完毕后切断电源。

4﹑硬度计经常保持清洁，使用完毕后加罩，以防灰尘侵入，严防生锈。

七.操作规程

试验前的准备工作

1﹑试样的准备

一般试样表面应厚度均匀，平整光滑无气泡，无机械损伤及杂质厚度不小于4mm，推荐试样尺寸为50×50×4mm或Φ50×4mm，并要求按ＧＢ１０３９－７９塑料力学性能试验方法总则中的第2,3,4条的规定处理试样,如产品另有标准规定除外。

2﹑工作台的选定及安装

工作台必须保证试样稳妥置于其上，并使被测面与压头垂直，为此，可根据试样形状及尺寸选用合适的工作台。

3﹑总负荷的选择

根据试验要求和试样硬度值的高低，必须在试验前预选总负荷，在试验过程中切不可进行负荷变换，否则会使压头遭到破坏。

试验流程

1﹑ 检查压头并将其安装在主轴中，使压头的肩部与主轴端面紧密接触，适当拧紧压头固紧螺钉。
将电源线接至后面板电源插口，如需打印试验结果请在试验前接好打印机，打开电源开关。按后面板上的红色电源开关启动仪器，前面板各数码管均应有正常显示，然后预热30分钟。
2﹑ 预热30分钟后即可开始试验。
首先，进行标定值的设定，不要使压头接触试样，观察“加载负荷显示”窗口，旋转“粗调”和“细调”旋钮使之数值显示为“200.0”，然后按住前面板上红色的“标定值”按钮不放，“加载负荷显示”窗口显示的数值即为标定值，查看标定值是否与合格证上标明的标定值一致，如果不一致，按住“标定值”按钮，然后用螺丝刀调整“标定值调节”旋钮使其一致。
3﹑ 调整好标定值后，将负荷调零，旋转“粗调”和“细调”旋钮使“加载负荷显示”窗口数值显示为0000N。
4﹑ 进行负荷时间和压头选择的设定，按“负荷时间”键，“时间显示”窗口显示“T-10”，即默认负荷时间为10秒，再按“负荷时间”键，“时间显示”窗口显示“T-20”，即20秒，连续按“负荷时间”键可从10秒至90秒循环选择。设置好负荷时间后即可进行压头直径的选择，此时“变形显示”窗口显示为“A-10”，即默认压头为Φ10，按“压头选择”键，显示为“A-5”，即Φ5，连续按“压头选择”键可在Φ10与Φ5之间切换，根据所用的压头进行选择。
    负荷时间和压头选择设定完毕后，短按“上升”或“下降”键结束设定。

5、 将被测试样放在试验台上，按“下降”键使压头接近试样表面，
    按“预加载”键，仪器将自动加载至9.8N，“加载负荷显示”窗口显示数值9.8。
6﹑ 请确认变形表的显示单位处于“mm”状态，如果不是可按表盘上的“mm”键切换。然后按压头上变形表盘中红色的“O”键将变形量清零，变形表显示值与仪器前面板“变形显示”窗口显示数值均为0.000mm。
7、 根据试样要求，从仪器前面板上“49N”，“132N”，“358N”，“612N”，“961N”键中选择大小合适的负荷，如果不知道试样所用负荷大小要求，应从小至大依次选用，直至试出正确的负荷大小为止。按下所选用负荷对应的键，压头将自动压下，“时间显示”窗口显示负荷持续的时间，“变形显示”窗口显示变形量，当到达之前设置的时间后，压头自动升起。如果变形量的大小位于0.15与0.35之间，压头升起后，“时间显示”窗口显示“H———”，“变形显示”窗口将以“XXX.X”的格式显示硬度值。如果变形量大小超出0.15～0.35的范围，请根据情况选用上一档或下一档的负荷大小然后重新进行试验。
8﹑ 如想打印该次试验的结果，按仪器前面板上的“打印”键，打印机将自动打印，如不想打印，按任意键略过，跳至第五步进行下一次试验。试验数次后，按“打印”键显示本次试验的结果，再按一次“打印”键，“时间显示”窗口将显示“U———”，此时“变形显示”窗口以“XXX.X”格式显示的数值为此数次试验结果硬度值的平均值，再按一次“打印”键，将打印此平均值及其它数据。至此，试验结束。

八、常见故障及排除方法
	序号
	故障现象
	解决办法

	1
	打开电源开关，仪器数码管均无反应
	1．检查电源线接头是否插好

2．插座是否有电

3．检查保险丝是否熔断

	2
	数显表的数字闪烁
	  检查数显表的电池是否电量不足

	3
	数显表无显示
	  1. 检查数显表的电池是否电量不足

  2. 检查数显表的电池是否接触不良

	4
	数显表的数字无变化或数显表上显示小字H.I.M.P
	  将电池取下30秒后重新装入

	5
	压痕深度数值不正确或者无数值
	  1. 检查数显表是否设置在IN（英制）测量状态，如是则切换回mm（毫米）测量状态

  2．检查数显表的数据线是否接触良好


数显表的其他操作
  1．操作：按置零键（即打开电源）；按测量单位转换键，选择以mm（公制）或IN（英制）为单位。

2．如果需用特殊功能可按功能键，其选用方法如下：
a.数据保持：按功能键，显示 “H”，即保持数据。再按数次功能按钮，转为正常显示。
b.选快速显示：按功能键，显示“H”；再按置零键，显示“F.T”，即为快速显示。测量完毕按功能键，“F.T”消失，转为正常显示。
c.选快速跟寻最小值：按数次功能键使数显表显示 “H MIN”；再按一次置零键，显示“F.T MIN”即为快速跟寻最小值。测量完毕按功能按钮，“F.T MIN”消失，转为正常显示。

d.选快速跟寻最大值：按数次功能键使数显表显示“H  MAX”；再按一次置零键，显示“F.T MAX”即为快速跟寻最大值。测量完毕按功能键，“F.T MAX”消失，转为正常显示。  
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