
电导电极使用说明书 

电导电极与电导率仪表一起使用，可用来测量溶液的电导率，也可以用 TDS

仪表来测量溶液中所溶解的导电颗粒总数。根据电导电极所使用的材料、电

极参数、外壳材料、插头和温度补偿元件的不同，电导电极有很多的种类。

为了配合不同的仪表及不同的测试范围，必须选用不同的电极参数、温度补

偿元件及插头。玻璃铂金电极几乎适用于所有场合的应用，甚至是含有机溶

剂的溶液;塑壳石墨电极可用于一般的测量，其测量范围虽及不上铂金电极，

但由于其结构牢固，使其耐用性适合许多条件恶劣的测试场所，在使用上深

受客户的欢迎。而测试范围可根据溶液的不同浓度选配不同电极常数的电导

电极。K=1 可以用于一般浓度范围的测试；K=10 用于较高浓度范围的测试；

K=0.1 则用于较低浓度范围的测试。具体应用范围见右图表所示。 

 

规格 

 

1. 铂金电导电极常数公差范围：±15% 

2. 石墨电导电极常数公差范围：±20% 

 

 

电导电极使用准备和仪表调校 

1、 使用前准备 

电导电极使用前应在蒸馏水中浸泡 30 分钟，以防止电极测量元件表面的

惰化。 

2、 电极使用 

电导电极接到电导率仪/TDS 仪表上，在仪表设置温度与被测液温度相一

致的情况下，根据所使用的电极的 K 值将表校正到相应电导常数值。将

表设置在相应的量程范围并将电极测量端全部浸没在被测液之中，搅动

电极，去除电极腔中的所有气泡，此时仪表读数即位被测液的电导率值。 
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维护与保养 

电导电极不能用硬物接触其测量元件表面，电镀铂黑的电导电极更不能用任

何物品擦其铂黑表面，否则将改变其原有的电导常数及影响测量范围。如果

电极测量元件表面被污染的话，可将电极测量部分浸在淡洗涤剂或弱酸中约

15 分钟，然后用蒸馏水将电极清洗干净。大多数的电极镀上一层铂黑是为了

达到较好的测试性能，如果不能够准确工作的话，则应该重新再镀铂黑。镀

铂黑的溶液是用 1%铂氯酸加 0.2%醋酸铝配制而成，电极测量段浸入此溶液后

控制电解电流每片约 5mA 左右，5分钟即可。 


