
仪器名称： 塑料球压痕硬度仪

1、 概述：

塑料球压痕硬度仪是在指以规定直径的钢球，在试验负荷作用下，垂直压入试样表面，保持一定时间后单位压痕面积上所承受的平均压力测试仪。

        我公司研制的球压痕硬度仪，采用自动加载、计时选择、变形采集等方式、并淘汰了普遍采用的数码块显示方式，而采用彩色液晶汉字显示。这样，操作者在开机之后就可以根据液晶屏上的汉字提示进行试验操作，极大的方便了用户。仪器各项参数符合GB3398-82 、ISO2039-1：2001 等相关标准中的规定。

2、 工作原理：

根据标准相关要求，在由机架、加荷装置、压痕深度指示装置、计时装置及压头（嵌有规定直径的钢球）所构成的机构，由加荷装置在给定试验负荷作用下压头垂直压入试样表面，保持一定时间后单位压痕面积上所承受的平均压力。以kgf/mm2或N/ mm2表示。
球压痕硬度值按下式计算：

 0．21P

H=

25πD（h-0.04）

式中：H——球压痕硬度，kgf/mm2或N/ mm2
          P——试验负荷，kgf或N；

          D——钢珠直径，mm；

          h——校正机架变形后的压痕深度，mm。

   注：h=h1-h2; h1——试验负荷下的压入深度，mm；h2——仪器在试验负荷下的机架变形量，mm

 三、主要技术参数：

1． 初负荷：9.8N

2． 试验负荷：49N、132N、358N、612N、961N

3． 压头直径：Ф5mm，Ф10mm

4． 试样高度：4mm

5． 压痕深度指示最小分度值：0.001mm

6． 计时量程：10-90S

7． 计时精度：±0.5%

8． 示值精度：±4%

9． 主机变形量：≤0.04mm

10． 有效测量范围:0.15-0.35mm

11． 试样最大允许高度:30mm

12． 压头到机壁距离:100mm

3、 操作方法：

试验步骤

1．打开主机电源（红色方形开关）： 彩色液晶显示屏亮。

2．主机通电半小时待工作系统充分预热后方能进行试验。

           试验开始

           液晶屏显示                     键盘说明

第一屏




第二屏




1） 此界面中的试验参数为系统默认的试验参数。一般适用于常用塑料的球压痕硬度值的测定。

2） 特殊试样的试验要求需重新设定。系统会保留重新设定的每一项参数，以便操作者重复试验。

注：主机断电后，重新设定的参数会清除，恢复原始默认值。如有特殊设定，需重新输入。

3） 连续按下选择压头键，压头会在05MM、10MM两种状态之间切换。当前显示的压头尺寸即为试验压头尺寸。系统自动保存。

注：10MM压头为德标要求。

4） 连续按下加载力值健，力值会在49N、132N、358N、612N、961N之间切换。当前显示力值即为试验力值，系统自动保存。

5） 连续按下加载时间键，加载时间会在10S、20S、30S、40S、50S之间切换。当前显示时间即为试验加载时间，系统自动保存。

注：在本菜单操作中，只能操作“加载时间”键、“加载力值”、“选择压头”、“确认”键等四个键。请不要按其它键.

试验参数设置完成后，按“确认”键，显示屏自动进入“试验菜单”


第三屏

1) 此时试验力值应该不在零点上，可旋转力值“调零”将力值调整到零点上。

如长时间不做实验，力值可能出现上飘或下飘的情况，此现象属正常，再找正即可。

2）将试验试样平放于试验台上，按下“压头下降

键”，将压头下降至距试样表面1mm处（估计

值）时将力值再次调零（细调即可）。调整至

力值保持在0.000N状态下按下“预加力值”

键，压头以断步形式压向试样。预加力值

达到9.8N时，压头停止。此时力值可能会大

一点或小一点，是根据试样软硬决定的。将变

形表清零（按红色键）后按“试验开始”，压

头会匀速加载至试样，达到设定力值时压头停

止动作。根据相关标准规定，需要在规定的加

载力值内进行动态加载，保持均衡压力，保持

时间为30S（加载时间）后方可进行读数。读

取变形的时间为加载时间-5秒，提起压头的

时间是加载时间+1秒，压头将自动提起，以

便更换试样。

硬度值显示

                                                                       

                                                    打印报告单内容

第四屏

此时按下“确认”键将打印本次试验结果，按“返回”键则返回菜单首页（不打印）。仍可继续下一组试验。此时无需重新设定试验参数，直接进入试验菜单即可。

注意事项：

1． 请勿长时间将电机处于上升或下降状态，以免电机过热造成损坏。

2． 不使用打印机时，请将其电源断开。

3． 对于未知硬度的试样，加载时应遵照从小至大的原则。以免损坏电机及压头。

4． 试验结束时，请将主机电源关闭。

5． 变形表电量不足时，屏幕会闪烁或无字，此时应更换电池。电池装在表内，打开表的后壳即可看到。（注：变形表传出数据与实际显示数据有微小差别，但不影响试验操作与结果运算。请放心使用。）         
注:本设备还提供Ф1.8mm压头,压力25N,24小时定时抬起压头同时采集最大变形数据的功能.

做本项试验只需要在设置菜单下选择时间里面选择这一项,默认时间30分钟，然后在面板上按“上升”“下降”键选择时间即可,以30倍数递增试验方式跟球压痕的试验方式一样,只不过本项试验最大时间是24小时后自动抬起,并保存最大变形数据.打印结果只有最大变形和力值。
	球压痕硬度

测定仪

长春市智能仪器设备有限公司制

	选“压头”键；

“确认”
进入下一步


                                     

	试验菜单

试验力值：***牛顿

试验时间：000秒

试验变形：0.0000毫米



	设 置 菜 单

选择压头：1.8MM

加载时间：0030分
加载力值：25N




                                     

	
最大变形：*** N/MM2

打印请按确定键

不打印请按返回键




	球压痕硬度：0000N/mm
试验力值：25N
试验变形：




                                

             
使用注意事项：
1、本台机器测力部分供电电源由原来的变压器加电源板的方式改为直流稳压电源方式，这样就不会出现由于用户电源波动造成力值不稳定或者电压过高烧片子现象。

2、由于直流稳压电源在上电初期，建立稳定电压的时间长一些，所以在机器上电初期，力值会有一些漂移，所以提醒用户在机器通电十五分钟后再进入试验界面，此时漂移力值已经稳定下来，再手动调零，开始进行试验。

3、设备安装前，需要调试人员测定一下外部供电电压，如果供电电压回路上面有较大功率设备频繁起停的情况，就会造成电压波动过大，此时建议用稳压电源的方式给本设备供电，以免损坏设备内部元件。
选“时间”键；“确认”


进入下一步





球压痕硬度


测定仪





长春市智能仪器设备有限公司制造








按选择压头键压头可在Ф5mm和Ф10mm之间选择


程序将您选择的压头型号记录下来，参与硬度计算








设 置 菜 单


选择压头：05MM


加载时间：030秒


加载力值：358N




















按选择力值键，力值则在49N、132N、358N、612N、961N之间循环显示、确定力值后，此力值参与硬度运算





按加载时间键，时间会在10S-90S之间显示。10S为一个单位，确定时间后按确认键





试验菜单


试验力值：***牛顿


试验时间：000秒


  试验变形：0.0000毫米





试验力值：


试验变形：


球压痕硬度：





硬度值：*** N/MM2





打印请按确定键


不打印请按返回键
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