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Cobrix3 multibev
在线饮料分析仪



介绍

安东帕成功地推出了Cobrix3 第三代在线饮料分析仪，

适合所有的饮料行业―― Cobrix3 multibev. 实现了在

饮料生产线上不间断检测 白利糖度，%Diet, 二氧化

碳，酒精浓度， 麦汁原浓，并可选择溶氧及电导率测

定。Cobrix3 multibev 提供即时的高精度结果，同时维

护成本极低。
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系统概况：
Cobrix3 multibev 在线饮料分析仪提供：

4 密度传感器， 分析 °Brix 和 %Diet 

4 声速传感器

 - 自动补偿转化糖

 - 测定酒精含量

4 二氧化碳传感器测定CO2

4 数据处理器

4 新型带泵的液体传感器

4 流量监示器

4 防护等级 IP55　 

4 DAVIS 数据收集和管理软件全部由安东帕独家制造提供。

特点／性能
4 新一代 Carbo 2100 分析仪测量CO2

4 新一代具有强大功能的数据处理器　mPDS 2000V3,  

多达255种产品测量模式可供选择。

4 新一代 DAVIS　电脑软件，极具实用性的新功能

4 紧凑灵活、实用耐用的新设计

4 改进的传感器和计算公式，改善Diet 测量。

4 启动更快速

4 醒目的大报警信号灯

4 安装简便——只须提供电源，压缩空气和简单管道设备。

4 快速启动：所有的传感器都是在工厂进行了预校准， 

只需按动电源开关按钮即可开始测量。

4 长期的稳定性和可靠性，°Brix 和 %Diet， 

酒精和二氧化碳测量结果无漂移。

可选配的部件
4 附加的大屏幕显示

4 产品选择器开关

4 溶氧及电导率测定



安东帕相信只有最好的部件才组成最好的饮料分

析仪。安东帕整合本公司久负盛名的密度声速

传感器和新型的 Carbo 2100 二氧化碳传感器、 

mPDS 2000V3数据处理器，以及 DAVIS 数据监测

及系统控制软件，设计出了性能卓越的 Cobrix3 在

线饮料分析系统。

所有的部件都有安东帕独家生产，提供和支持。

测量技术

°Brix 分析和可选的转化糖补偿

密度计可以非常精确地测量出饮料中的°Brix值。

安东帕U形管技术测量密度确保了最佳的系统性

能。Cobrix3 在线测量仪与被广泛认可应用的实验

室密度测量法一致。密度和声速测量法巧妙地结合

成一个单独传感器，则能够实现蔗糖转化糖的修

正。

酒精测量
Cobrix3 multibev 使用了安东帕密度声速传感器, 可

测出含酒精柠檬饮料和啤酒等酒类中的酒精浓度、

麦汁浓度和其他参数。

% °Diet分析
%Diet 的测定结果达到了前所未有的精度水平，通

过结合高分辨率的密度测量和溶解二氧化碳含量测

量，快速而精确地补偿并计算。

二氧化碳 分析
使用“多次体积膨涨法”测量二氧化碳含量，排除

了其他气体的影响。

溶氧及电导率（可选）
溶解氧传感器是基于可靠的克拉克电极原理；电导

率传感器测量温度补偿的电导值。



DAVIS 软件，用于数据获取和储存

Cobrix3 是通过一台个人计算机运行强大的 DAVIS 管理软

件来实现数据采集和管理的。特殊设置，如目标值，警报

限制等，都能被设置和更改。 

联网功能　——　实时数据能同时在工厂内外的数台电

脑终端上显示。 监控工作人员可随时观察、回顾生产情

况，因为 DAVIS 软件能随时提供实时和历史的数据。

图表显示
可随时回顾历史数据而不影响当前测量。生产起始的各种

数据都可以不同的图标形式进行显示。

提供声光报警配置，并突出超限的测量结果。只要一个简

单的鼠标点击，就可重新设置警报，如果启动自动停止功

能，生产线将会重新开始。

统计报告
平均值，最小/最大和标准偏差，生产线运行和停止的次

数，不合格产品的瓶子/罐子数量，校准历史等，全部都

一目了然的呈现在一张页面。在每次生产运行的最后，统

计报告自动打印出来，包括特殊使用者的计算，如：过程

的性能和质量目录等。

数据处理和储存

mPDS 2000V3 数据处理器是 Cobrix3 系统的电子中枢神经。

mPDS 2000V3 的智能接口连接所有传感器和其它输入信号，

并将信息提供给DAVIS 电脑软件或进行模拟输出。



显示和记录结果

根据饮料类型：
4 软饮料：°Brix, %Diet, Fresh Brix, Actual Brix

4 含酒精的饮料：°Brix, % Alcohol

4 酒类：% Alcohol, Extract

4 啤酒：% Alcohol, 原浓，真浓，Apparent Extract,  

发酵度

所有的饮料类型
4 CO2 浓度，g/L 或Vol

4 CO2 压力，bar或 MPascal

4 管道压力

4 管道温度

4 CIP过程中， NaOH的浓度

可选
4 氧气

4 传导性

4 瓶子计数器

4 生产（制造）开始/停止

4 联网性能 - 实时数据监测，(可显示在车间中任何

一台电脑上)

4 远程保养诊断，通过调制解调器或网络解答操作

问题。

4 记录所有生产线的停止和调整，并通过图形显示

在报告上。

4 管理员密码保护

4 语言：英语、德语、西班牙语、法语、葡萄牙语、

意大利、瑞士语

4 统计评估和不断地追踪生产线上实时状况。

4 可附带 ACSII 格式的数据，通过RS 232/RS 485 作

为数据块。

4 产品特定的目标和警报极限

4 可停止生产线，阻止不合格的产品灌装

4 记录多达16种不同测量值

性能和用途



排除了不合格产品的发生
质量管理的实验室方法经常需要15分钟才能得出

结果。因此，在生产过程中一个意外的变化便引

起了不可避免的时间和产量/收益的严重的损失。

持续地测量确保产品质量总是符合标准。如有必

要，Cobrix3 能够即时地停止生产线。

改善生产线状况
Cobrix3 提供实时的数据，允许对混比机和碳化器快

速有效的调整。糖浆和CO2的重大节省，从而提高

了生产效率。可疑产品很简单就被隔离了，减少了

废品。

降低生产成本
Cobrix3 极短的响应时间，允许快速启动生产线和改

变产品。无漂移，不延时。若超出预先选择的质量

限制，立即激活警报，从而阻止了不合格产品装入

瓶中。

快速鉴别产品问题
持续测量使问题解答起来非常容易。典型例子如：

漏气的阀门，无效率的混合，由于水的温度的变化

引起的二氧化碳饱和度的起伏等。

可追踪的质量
所有关于质量的数据都被自动记录并储存。一年

365天，一天24小时的生产线状况和产品质量也因

此都可追踪到。

信息一览

Cobrix3 multibev 是最快速、可靠的仪器， 

从生产开始就单独监测您的每一个产品。

在发生不合格产品前或在 Cobrix3 multibev

停止生产线前，遍及整个生产运作过程，警

告灯，声音和电脑信息给您时间去调整生产

线。

即时的结果就是投资的最快回报。



技术规范/参数

测量范围
以糖为原料的软饮料中0 - 80 °Brix 

°Diet饮料中 0 - 2 °Brix

转化糖产品中 0 - 15 °Brix

含酒精饮料 0 - 30 °Brix

CO2  0 - 10 Vol (0 - 20 g/L) 

含酒精饮料，啤酒中的酒精度 0 - 20 % v/v

精确度 0.02 °Brix 在 0 - 80  °Brix范围

0.002 °Brix 在 0 - 2  °Brix范围 (＜1% Diet)
0.025 Vol (0.05 g/L) CO2

0.04 % v/v 酒精度在 0 - 20 % 酒精度范围 

重现性
0.001°Brix (0.5 % Diet)
0.005 Vol (0.01 g/L) CO2

测量温度
-5 - 30 °C (23 - 86 °F)

-5 - 100 °C (23 - 232 °F) (可选)

最高温度 121 °C (250 °F)

最大测量压力 10 bar (145 psi)

模拟输出 3 路独立的 4 - 20 mA的输出

模拟输入 2路独立的 4 - 20 mA的输入，主动或被动

极限值监控
2路数字输出 (警告/报警)

2路继电器，30 V, 0.7 A (极限监控/error relay)

通讯接口
RS 232/ RS 485

Profibus DP (可选购)

电源供应 AC 115/230 V ±10 %, 50 to 60 Hz

电源消耗 500 VA

防护等级 IP 55 (NEMA 4)

尺寸 490 x 1460 (1700) x 410 mm (19.4 x 57.9 (67.5) x 16.3 inches)

重量 120 kg (264 lbs)

2路计数输入，4路数字输入  数字输入
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本公司产品总览

实验室与过程应用中的
密度、浓度和温度测量
― 液体密度及浓度测量仪器
― 饮料分析系统
― 酒精检测仪器
― 啤酒分析仪器
― 二氧化碳测量仪器
― 精密温度测量仪器

流变测量与粘度测量
― 旋转式与振荡式流变仪
― 落球粘度计
― Stabinger 运动粘度计

化学与分析技术
― 样品制备
― 微波合成

材料特性检定
― X射线结构分析
― 胶体研究
― 固体表面Zeta电位测试仪

高精密光学仪器 
― 折光仪
― 旋光仪
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 技术参数如有修
改,恕不另行通知


