


一般规格�

辐射源� �两个金属陶瓷�X�射线管，通过超稳定直流电源供电�

辐射检测器� �最多�512�个基于单次闪烁的通道�

测量分辨率� �轧制线处�5�mm（0.20�in）�

最大板带宽度� �1500�mm（60�in）�

C�形架高度� �2250�mm（88�in）�

下臂检测器所需空间� 辊轧方向上�400�mm（15.75�in）�

通信链接� 标准�TCP/IP�以太网端口；用于将数据备份至轧机计算机的附加以太网端口

.  

厚度凸度

过�程�仪�表

板带边缘位置——水平方向

表面质量检测

长度方向突度

边缘降

长度方向凸度

中心线AGC控制

技　术　规　格

列出标准配置的RM319所有可测量的参数　　如果您面临轧机产量最大化的挑

战，那么RM�319�边缘降系统无疑是

您的理想解决方案。通过RM�319�测

量系统，您的轧机可设置更接近于产

品公差的参数，这样一来产出的产品

会更多，而从板边切除的废料会更少。

从中您可节省与加热、移动和辊轧材

料相关的材料与能源成本，而这些在

以前属于必耗成本。�

完整的截面厚度凸度有助于检测局部

缺陷，如因轧辊磨损造成的隆起和凹

陷等问题。通过对测量数据的正确分

析，可轻易找到缺陷的原因并快速予

以纠正，轧机的停机时间可降至最低，

而产量却最高。�

　　RM�319�提供的一个附带测量功

能是板带水平边部位置检测。通过跟

踪带钢相对于轧机中心线的位置，带

钢可卷得更均匀，工作轧辊的磨损也

更对称。�

　　RM�319�可与�RM�405�数据归档

系统配对使用，记录、存储并分析所

有钢板的测量数据。通过该系统直观

的交互式界面，用户可使用一个时间

轴域创建图片。并能选择� X、Y、Z�

轴来呈现�2D�或� 3D�图像。您可创建

并存储预设模式，以使用同一缩放比

例查看每个卷曲的数据参数。预设功

能还能根据客户或内部�QA�的要求创

建产品报告并进行打印。

　　此外，RM� 405� 中有一些极有

用的数学函数和处理算法：�

• 内置�FFT�分析工具，有助于发����������

　现任何重复性辊轧事件。�

• 伸展函数和镜像函数能用于对可

　逆式轧机上的多层加工进行比较

• 一个适用于所有信号的数字过滤

　器，可消除您重要数据中频率较

　高的噪声。�

• 可使用所有数据的通用统计函数，�

　得出最小值、最大值、平均值和

　标准偏差值。

• 高级统计函数可提供工艺控制　

　极值及任何其它所需的生产量度。�

　　另外，RM� 405� 还自带一个使

用数学和逻辑函数的公式编辑器，

可用于定制构建高级作业。借助该

功能，用户既可操纵单一信号，也

能合并多个信号来创建新数据，供

显示和存储之用。�

　　RM� 319� 边缘降系统与作为其

附加选件的�RM�405�系统一起，为

轧制工艺提供了完整的量纲分析。

RM�319�边缘降测量系统
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