
MEA / CCM 涂布质量控制监测仪

* 如有特殊系统配置需求，可根据要求进行定制。
* 技术规格如有变更，恕不另行通知。

MODBUSTM 是施耐德电气美国股份有限公司的商标。
EtherCAT® 是由德国 Beckhoff Automation GmbH 授权的注册商标和专利技术。
PROFINETTM 是 PROFIBUS Netzerorganization e.V. 的商标。
CC-LinkTM 是三菱电机公司和 CC-Link 合作伙伴协会的商标。
EtherNet/IPTM 是 ODVA 的商标。

主要规格 描述

原理

检测器

X 射线管靶材

X 射线管寿命

X 射线管电压

X 射线管电流

检测频率

数据接口

外形尺寸

质量

X 射线荧光法

硅漂移检测器（SDD）

W 靶（按需求也可以提供 Rh 靶或 Ag 靶。）

约 10000 工作小时

15 – 50 kV

4 – 200 μA

达 10 ms

MODBUS™ TCP, EtherCAT®, 或其它客户要求的接口形式 (PROFINET™, CC-Link™ IE, EtherNet/IP™等 )

310 mm × 150 mm × 220 mm [ W × D × H ]

约 5 kg

趋势图 
• 每个图形最多可设置 8 个参数 
• 数据可以 .csv 格式导出

历史数据 
• 提取测试结果以便后期审查
• 数据可以 .csv 格式导出

多台设备状态一目了然 检测设置灵活可调设备详情清晰可查
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基本技术规格

软件界面友好 易于使用
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原理

可选检测元素

检测方法

检测时间

照射 X 射线束直径

工作距离

遍历功能

燃料电池和电解槽涂布过程中的挑战

系统搭建示意图

MEA / CCM 涂布质量控制监测仪

XRF 是无损解决方案，并且不需要样
品制备。

无损监测解决方案

在线 XRF 监测仪可在生产线上进行直
接测量，实现全天候分析。而且，X 射
线管的寿命约为 10000 工作小时。

连续分析

每个生产线都可以安装多个在线 XRF
监测仪，所有分析数据都显示在一个控
制面板上。无需费时逐个收集分析数据。

· 用于维护和校准
· 仅通过网络连接进行维护
· 将高级功能与监控软件分离
· 将校准曲线和参数覆盖到 ROM 中

一体化数据采集

· 供生产线操作员使用的用户界面
· 接口与主机系统相连

操作员模式

高级模式

战

灵敏度高、寿命长 应对涂布过程中的挑战
薄膜厚度测量 [µm]

元素定量 [%, ppm]

载量分析 [g/cm2]

X
 射

线检
测

器

质量控制（适量、均匀分布、粘结力）

过程控制（闭环）

材料成本优化

…

工业网络

…

涂布量
F/B

预处理
F/F

多单元同步

高级模式操作员模式
数据

服务器

PLC

顶部（向下检测）

单线检测

底部（向上检测）

移动检测

侧面（检测）

多线检测

X 射线荧光法

Pt(78) / Ir (77) / Ru(44) 或其它商定的检测元素

在线连续检测

10 ms – 数分钟

     检测时间取决于具体的应用和工艺要求

最大 100 mm

     最终确定的直径取决于具体的应用要求

最大 150 mm

     工作距离取决于具体的应用和工艺要求

根据需要商定

多单元同步

MFC

器

用于燃料电池和电解槽的卷对卷涂布检验

网络和软件集成

多种安装方式可选

多种检测方式可选

我不想浪费或损坏昂

贵的贵金属催化材料。

24/7手动监控无法满

足全天候生产的要求。

我需要从每条生产

线收集多个分析结

果。


