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在线式硅烷气体检测仪/

联系电话：15361572513

报警器

型号：HNAG1000-SIH4-T

硅烷气体检测仪产品描述

在线式硅烷气体检测仪 HNAG1000-SIH4-T,适用于各种环境中的硅
烷气体浓度和泄露实时准确检测，采用进口电化学传感器和微控制器技
术.响应速度快，测量精度高，稳定性和重复性好等优点. 防爆接线方式
适用于各种危险场所, 并兼容各种控制报警器, PLC, DCS 等控制系统,可
以同时实现现场报警预警,4-20mA 和 R S 4 8 5 标准信号输出,继电器
开关量输出;

执行标准：

GB3836.1-2010《爆炸性气体环境用电气设备 第一部分：通用要求》

GB3836.2-2010《爆炸性气体环境用电气设备 第二部分：隔爆型“d” 》

GB 3836.15-2000 《爆炸性气体环境用电气设备第 15 部分：危险场所

电气安装( 煤矿除外) 》

GBT50493-2019 石油化工臭气和有毒气体检测报警设计标准

GB12358-2006 《作业场所环境气体检测报警仪 通用技术要求》

GBZ 2.1-2007 《工作场所有害因素职业接触限值》
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硅烷气体检测仪参数

款式 带显示带报警 带显示不带报警 不锈钢材质 无线信号传输

图片

参考

     

显示方式 液晶显示 液晶显示 液晶显示 液晶显示

外壳材质 压铸铝 压铸铝 304/316 不锈钢 压铸铝

GPRS、4G、WIFI、

LORA、ZigBee 等无线

信

①4-20mA 信号：标准的 12 位精度 4-20mA 输出芯片，传输距离 1Km

②RS485 信号：采用标准 MODBUS RTU 协议，传输距离 1Km

③电压信号：0.4-2V,0-5V、0-10V 输出，选配（电压输出与电流输出二选一）

④开关量信号：标配 1 组无源触点继电器，容量 220VAC3AV/24VDC3

输出信号

A

号

测量气体 硅烷SIH4 检测原理 电化学

量程选择 分辨0-20PPM

（更多量程咨询技术）

率

采样精

0 . 0 1 p p m

度 ±3%F.S 响应时间 T90≤20S

工作温度 -30 ～ 50℃ 工作湿度 0-95%RH

存储温度 -40 ～ 70℃ 预热时间 10S

工作电流 ≤50mA 工作气压 86kpa-106kpa

DC5V±1%/DC24±1工作电压 % 波特率 9600

安装方式 壁挂安装 管道安装 吊顶安装 支架安装 质保期 1 年

外型尺寸 220*205*97（L*W*H）1.5Kg 使用寿命 3-5 年

防护等级 IP66 防水溅和短时间雨淋 防爆等级 ExdIICT6

用户电脑、控制报警器、PLC、DCS、DDC接收设备 等

报警方式 现场声光报警、外置报警器、远程控制器报警、电脑数据采集软件报警等

报警设置 标准配置两级报警，可选三级报警；可设置报警方式：常规高低报警、区间控制报警

①4～20mA 选三芯屏蔽电缆，RS485 选四芯，距离超 1000 米（带一台检测仪）时单根线径≥1.5mm，

屏蔽层接大地。

②无线传输：可内置 LORA、Zigbeg 模块，近距离无线传输；可外置 GPRS/4G 模块，远程数据传输

到云平台，可电脑端和手机端查看历史记录，不受距离限制（选配

连接电缆

）

常温高湿预处理系统、高温常湿预处理系统、高温高湿度预处理系统、高温高湿高粉尘预处理系统、减

压阀、流量计、温湿度测量、24VDC 或 220AC 采样泵（采样距离 10 米）、 真空泵（采样距离大

于 40 米）、24V 开关电源、220V 转 24V 电源适配器。

电脑监控配件：免费上位机软件、USB 转 RS485 转换连接线，如果要网络传输还需 RS485 转网口转

换器。

安装支

选配附件

架
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硅烷气体检测仪产品特点

●本安电路设计，防爆认证，二级防雷、防静电，防雷和防静电能力超过国家标

准，抗高强度脉冲浪涌电流冲击。高可靠性和稳定性。

●标准总线 RS485 和 4～20mA 标准信号同时输出，1 组继电器开关量输出，可

选频率输出 200-1000Hz 、1～5V 输出、无线传输(10-50 公里或不限距离)。

可以有线或无线远程实时监控，将数据上传到手机或通过局域网、互联网传输到

环保局、其他监控中心、监控设备、监控电脑，通过免费上位机软件或气体报警

控制器实时监控现场的浓度。

●兼容各种二次表、数据采集模块、PLC、DCS 系统，可直接驱动电磁阀、风机、

报警器等设备，也可以通过驱动中间继电器来驱动大功率设备。

●标配红外遥控器，可以实现在危险场合免开盖操作，

●2.5 寸高清彩屏(TF)显示实时浓度、温度、湿度、

●自动跟踪零点防止漂移，温度补偿、多级校准，能同时符合国标和各个地区的

地方、省级计量局标准

硅烷气体检测仪配置清单
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硅烷气体检测仪尺寸

硅烷气体检测仪操作显示屏和内部接线图
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应用场所

石油石化、化工厂、冶炼厂、钢铁厂、煤炭厂、热电厂、医药科研、制药生产车

间、烟草公司、环境监测、学校科研、楼宇建设、消防报警、污水处理、工业气

体过程控制、锅炉房、垃圾处理厂、隧道施工、输油管道、加气站、地下燃气管

道检修、室内空气质量检测、危险场所安全防护、航空航天、军用设备监测等。

硅烷气体检测仪 4-20mA 接线定义图

http://www.honeyeagle.com


官网：http://www.honeyeagle.co深圳市霍尼艾格科技有限公司 m

硅烷
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气体检测仪 RS485 接线定义图

硅烷气体检测仪标定示意图

硅烷气体检测仪安装高度
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安装案例图

根据现场实际情况，通过在线监测、实时数据自动采集、实时分析，将各类危险

气体场所生产的自动化与信息化相结合，将物联网和云计算技术应用到广大企业

生产流程过程中，通过先进的实时传感系统和网络系统，将实时传感设备、自动

控制设备等部署到车间、井下、井口、计量间、操作间、管道、联合站及井区、

厂区、输管网和运输车辆等含有有毒有害气体的位置，对气体泄漏动态实时监测、

实时数据自动采集。通过物联网实现各类设备、人员等的信息交换与通讯，以实

现智能化识别、定位、跟踪、监控和管理。
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