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圆柱形开瓣模具又称为易退模组合型模具，也是实验室比较常见的压片模具，一般是由三个内芯组合成一个圆柱形腔体，该腔体直径尺寸即是粉末样品压制成型后的尺寸，后通过圆形套筒把三个内芯套住固定为一个整体。压制完成后，通过快速拆解模具套筒即分离三个内芯，压制的粉末样品直接取样，无需经过脱模环节，避免脱模过程中对样品二次冲击导致的样品断裂断层或破损。开瓣模具主要用于压制一些不易成型或不易退膜的粉末样品。配合压片机使用，可将溴*化钾（KBr）、氯化钠（NaCl）、二氧化硅（SiO₂）、氧化铝（Al₂O₃）、氧化锆（ZrO2）等各种粉末材料压制成型，并制作出各种圆形试片、柱体或其他形状进行科学分析研究；现已广泛应用于科研、教学、催化、检测、制药、化工以及新材料研发等各个领域，可替代同类进口产品。

选型指南：圆柱形易退模开瓣模具属于实验室耗材，一般由模具底座、模具内芯（三个瓣）、模具套筒、模具压杆、模具垫片和模具退膜套等六部分组成，接受非标定制各种规格，货期一般为3-20天。常用模具尺寸在Φ3-Φ40mm之间，规格有：Φ3、Φ5、Φ6、Φ7、Φ8、Φ10、Φ12、Φ12.7、Φ13、Φ15、Φ18、Φ20、Φ25、Φ30、Φ32、Φ35、Φ40、Φ100mm等。
模具使用操作步骤：

1、将模具按照模具操作示意图组装好，并将腔体内装好样品；

2、将模具放置在压片机的中心位置，加压到样品所需的压力；

3、将模具从压片机中拿出，按照模具退模示意图拿掉模具底座，装上退模套，放置到压片机中心位置；

4、轻轻转动压片机手轮，用丝杠将样品从模具套中顶出；

5、将模具从压片机中取出，并轻轻取出样品；
技术参数：

	型号
	JMK-YE圆形开瓣模具

	模具材质
	合金工具钢：Cr12MoV

	压头硬度
	HRC60-HRC62

	样品尺寸
	Φ70、Φ80mm(M)

	腔体深度
	60mm(N)

	外形尺寸
	Φ153×180mm、Φ180×180mm(L×N)

	模具重量
	30Kg、40Kg


模具使用及保养：

模具每次使用时候应先将模具表面用无尘纸将模具擦干净以免模具上的防锈油影响到样品的测试结果，加压时注意不得超过模具的承受压力。模具使用后要及时将模具上的样品清理干净以免腐蚀模具，长时间不使用需要将模具涂上防锈油，放置在干燥的环境中保存。

1、将模具放置压片机的中心位置，加压时不得超过模具的承受能力。

2、模具表面如有样品残留无法清除，请不要用化学试剂清洗及浸泡；

3、模具长时间不使用，可以在模具的表面涂抹上防锈油以免模具生锈；

4、模具长时间不使用，需要将模具放置在干燥环境中保存。
