[image: image1.jpg]



热压机主要针对塑料、橡胶等样品的成型，加热温度：室温-300℃或室温-500℃ ；加热板规格有180×180mm、200×200mm、300×300mm、400×400mm等多种规格可选，可以选配水冷降温装置，加热板特殊尺寸可根据客户要求来定做。
操作步骤：

1、进入压力设置菜单，将需要的压力和保压时间设置好。
2、返回操作简单。
3、设定模具的加热温度，设定好后，模具开始加热。
4、先将样品放置到上下加热板中，并加热到需要的温度。
5、按下启动按钮，设备开始加压。
6、压片机开始加压，加压到设定压力后，系统开始计时保压。
7、当保压时间结束后，系统会自动泄压。
8、松开丝杠，取出样品。

技术参数：

	仪器型号
	JCH-600EG
	JCH-600FG

	压力范围
	0-30T
	0-40T

	加压过程
	手动加压

	保压时间
	手动泄压

	温控器控温
	室温~600.0℃

	模具加热温度
	室温~500.0℃

	控温精度
	0.1℃

	隔热方式
	进口隔热板

	降温方式
	水冷快速降温（水冷机标配）

	模具尺寸
	300X300mm（M×N）
	400X400mm（M×N）

	主机尺寸
	380X350X600mm（K×P×H）
	500X480X650mm（K×P×H）

	整机尺寸
	700X400X600mm（L×W×H）
	850X480X650mm（L×W×H）

	电源
	220V/2500W
	220V/5000W


