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1、制冷系统：

※ 配置欧洲原装进口全封闭压缩机，单机混合环保制冷技术，独立板式换热器，大功率冷凝器，整套制冷系

统运行稳定、震动小、燥音低、冷阱温度低并且真实。

2、控制系统：

※ 自主研发控制程序+5寸彩色触摸屏，实时显示并记录真空度、冷阱温度、物料温度、搁板温度形成冻干曲

线图，可连续记录物料和设备状况数据，支持数据离线浏览、分析、打印及存储，配置USB数据存储串口；

※ 具有真空度自动检测功能，真空度值不达标停止真空泵运行。

※ 具有真空泵使用时间累积功能，提醒及时更换真空泵油。

※ 具有压缩机二次启动廷时保护及热过载保护装置；

※ 配置防返油双级旋片真空泵，接头采用国际标准KF16快接卡箍。

3、结构设计：

※ 机器外壳采用圆弧整体式结构，屏幕为45℃突出圆脸，符合人体工程学且简洁、美观大方；机身顶部接触

面为304不锈钢板，防腐蚀、耐酸碱。

※ 冷阱腔体为大尺寸开口，内置冷凝盘管。

※ 独有冷阱法兰断冷桥防凝露设计，独有密封圈波浪形设计，开模成形，多重密封防护。

    （专利号：ZL201920966085.7； ZL201830703487.9）

1、冷阱壁极限温度（空载）： ≤-55℃ （环境温度 ≤26℃）

2、最大捕水量：2 Kg

3、真空度（空载）： ≤5Pa     极限真空度： 1 Pa

4、冷阱腔开口尺寸： 内径     220mm，深150mm   

5、物料托盘、冻干量：

      普通型(散装物料）：物料盘Φ180 mm共3层，层间距可调节，

      总冻干面积0.075m2（最大处理量750ML）。

6、主机外形尺寸（长×宽×高）：520mm×480mm×460mm（不含干燥室）

7、电源要求：AC220V 50Hz    总功率：1100W   净重：55KG   

8、适用环境：环境温度≤30℃   整机运行噪声：≤55dB



冷阱腔容积： 12L冷阱腔容积： 12L

1、制冷系统：

※ 配置欧洲原装进口全封闭压缩机，单机混合环保制冷技术，独立板式换热器，大功率冷凝器，整套制冷系

统运行稳定、震动小、噪音低、冷阱温度低并且真实。

2、控制系统：

※ 自主研发控制程序+5寸彩色触摸屏，实时显示并记录真空度、冷阱温度、物料温度、搁板温度形成冻干曲

线图，可连续记录物料和设备状况数据，支持数据离线浏览、分析、打印及存储，配置USB数据存储串口；

※ 具有真空度自动检测功能，真空度值不达标停止真空泵运行。

※ 具有真空泵使用时间累积功能，提醒及时更换真空泵油。

※ 具有压缩机二次启动延时保护及热过载保护装置；

※ 配置防返油双级旋片真空泵，接头采用国际标准KF16快接卡箍。

3、结构设计：

※ 机器外壳采用圆弧整体式结构，屏幕为45℃突出圆脸，符合人体工程学且简洁、美观大方；机身顶部接触

面为304不锈钢板，防腐蚀、耐酸碱。

※ 冷阱腔体为大尺寸开口，腔内无制冷盘管，加快升华速率且易清洁；整个物料架能完全放入冷阱腔内，具

有样品预冻功能，无需另配超低温冰箱及用液氮来预冻。

※独有冷阱法兰断冷桥防凝露设计，独有密封圈波浪形设计，开模成形，多重密封防护。（专利号：

ZL201920966085.7； ZL201830703487.9)

1、制冷系统：

※ 配置欧洲原装进口全封闭压缩机，单机混合环保制冷技术，独立板式换热器，大功率冷凝器，整套制冷系

统运行稳定、震动小、噪音低、冷阱温度低并且真实。

2、控制系统：

※ 自主研发控制程序+5寸彩色触摸屏，实时显示并记录真空度、冷阱温度、物料温度、搁板温度形成冻干曲

线图，可连续记录物料和设备状况数据，支持数据离线浏览、分析、打印及存储，配置USB数据存储串口；

※ 具有真空度自动检测功能，真空度值不达标停止真空泵运行。

※ 具有真空泵使用时间累积功能，提醒及时更换真空泵油。

※ 具有压缩机二次启动延时保护及热过载保护装置；

※ 配置防返油双级旋片真空泵，接头采用国际标准KF16快接卡箍。

※物料搁板具有程序加热功能，采用特殊航空加热膜，运用PID控制计算，内置过热保护模块，更安全可靠。

※  冻干升华过程可自动控制或手动控制。

3、结构设计：

※ 机器外壳采用圆弧整体式结构，屏幕为45℃突出圆脸，符合人体工程学且简洁、美观大方；机身顶部接触

面为304不锈钢板，防腐蚀、耐酸碱。

※ 冷阱腔体为大尺寸开口，腔内无制冷盘管，加快升华速率且易清洁；整个物料架能完全放入冷阱腔内，具

有样品预冻功能，无需另配超低温冰箱及用液氮来预冻。

※独有冷阱法兰断冷桥防凝露设计，独有密封圈波浪形设计，开模成形，多重密封防护。（专利号：

ZL201920966085.7；ZL201830703487.9)



冷阱腔容积： 12L

1、冷阱壁极限温度（空载）： ≤-60℃ 

（每批次最大处理量2KG）。

DGJ-T15土壤专用冷冻干燥机

1、制冷系统：

※ 配置欧洲原装进口全封闭压缩机，单机混合环保制冷技术，独立板式换热器，大功率冷凝器，整套制

冷系统运行稳定、震动小、燥音低、冷阱温度低并且真实。

2、控制系统：

※ 自主研发控制程序+5寸彩色触摸屏，实时显示并记录真空度、冷阱温度、物料温度、搁板温度形成冻

干曲线图，可连续记录物料和设备状况数据，支持数据离线浏览、分析、打印及存储，配置USB数据存储

串口；

※ 具有真空度自动检测功能，真空度值不达标停止真空泵运行。

※ 具有真空泵使用时间累积功能，提醒及时更换真空泵油。

※ 具有压缩机二次启动廷时保护及热过载保护装置；

※ 配置冻干机专用防返油双级旋片真空泵，油雾过滤装置，304不锈钢真空管道。

3、结构设计：

※ 机器外壳采用圆弧整体式结构，屏幕为45℃突出圆脸，符合人体工程学且简洁、美观大方；机身顶部

接触面为304不锈钢板，防腐蚀、耐酸碱。

※冷阱腔体为大尺寸开口，腔内无制冷盘管，加快升华速率且易清洁；整个物料架能完全放入冷阱腔

内，具有样品预冻功能，无需另配超低温冰箱及用液氮来预冻。

※独有冷阱法兰断冷桥防凝露设计，独有密封圈波浪形设计，开模成形，多重密封防护。（专利号：

ZL201920966085.7；ZL201830703487.9)

1、制冷系统：

※ 配置欧洲原装进口全封闭压缩机，单机混合环保制冷技术，独立板式换热器，大功率冷凝器，整套制冷系

统运行稳定、震动小、燥音低、冷阱温度低并且真实。

2、控制系统：

※ 自主研发控制程序+5寸彩色触摸屏，实时显示并记录真空度、冷阱温度、物料温度、搁板温度形成冻干曲

线图，可连续记录物料和设备状况数据，支持数据离线浏览、分析、打印及存储，配置USB数据存储串口；

※ 配置INFICON皮拉尼真空计，具有真空度自动检测功能，真空度值不达标停止真空泵运行。

※ 具有真空泵使用时间累积功能，提醒及时更换真空泵油。

※ 具有压缩机二次启动廷时保护及热过载保护装置；

※ 配置Agilent安捷伦双级旋片真空泵，接头采用国际标准KF16快接卡箍。

3、结构设计：

※ 机器外壳采用圆弧整体式结构，屏幕为45℃突出圆脸，符合人体工程学且简洁、美观大方；机身顶部接触

面为304不锈钢板，防腐蚀、耐酸碱。

※ 冷阱腔体为大尺寸开口，腔内无制冷盘管，内壁整体特氟龙涂层处理，加快升华速率且易清洁；整个物料

架能完全放入冷阱腔内，具有样品预冻功能，无需另配超低温冰箱及用液氮来预冻。

※独有冷阱法兰断冷桥防凝露设计，独有密封圈波浪形设计，开模成形，多重密封防护。（专利号：

ZL201920966085.7； ZL201830703487.9)
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● 图片仅作为参考

  

1、冷阱壁极限温度（空载）： ≤ -65℃  （环境温度 ≤26℃）       

2、最大捕水量：6KG

3、达标真空度（空载）： 5Pa      极限真空度： 1Pa

4、冷阱腔开口尺寸： 内径 Φ320mm，深370mm   冷阱腔容积： 28L

5、干燥室冻干量（3种可选且能互换）：

      普通型（散装物料）：物料盘Φ280mm共4层，层间距可调节，

                  冻干面积0.25m2（约每次处理量2.5L）。    

      压盖型（西林瓶）：物料盘φ280mm共3层， 层间距65mm，

                  可装φ22mm西林瓶390支，φ16mm西林瓶750支。

      多歧管型（瓶装物料）：可同时挂8个（选配16个或24个）500ML茄

                  形瓶；分上下两层分布，全304不锈钢多歧管架及底坐。多歧

                  管头材质为耐有机物的蓝色硅胶。

6、主机外形尺寸（长×宽×高）：

      650mm×630mm×770mm（不含干燥室）

7、电源要求：AC220V 50HZ       总功率：1800 W        净重：120KG 

8、适用环境：环境温度≤30℃       整机运行噪声：≤60dB

技  术  指  标

DGJ-25C冷冻干燥机

主  要  特  点

1、制冷系统：

※ 配置欧洲原装进口全封闭压缩机，单机混合环保制冷技术，独立板式换热器，大功率冷凝器，整套制冷系

统运行稳定、震动小、噪音低、冷阱温度低并且真实。

2、控制系统：

※ 自主研发控制程序+5寸彩色触摸屏，实时显示并记录真空度、冷阱温度、物料温度、搁板温度形成冻干曲

线图，可连续记录物料和设备状况数据，支持数据离线浏览、分析、打印及存储，配置USB数据存储串口；

※ 具有真空度自动检测功能，真空度值不达标停止真空泵运行。

※ 具有真空泵使用时间累积功能，提醒及时更换真空泵油。

※ 具有压缩机二次启动延时保护及热过载保护装置；

※ 配置防返油双级旋片真空泵，接头采用国际标准KF16快接卡箍。

3、结构设计：

※ 机器外壳采用立式圆弧整体结构，屏幕为45℃突出圆脸，符合人体工程学且简洁、美观大方；机身顶部接

触面为304不锈钢板，防腐蚀、耐酸碱。

※ 冷阱腔体为大尺寸开口，腔内无制冷盘管，加快升华速率且易清洁；整个物料架能完全放入冷阱腔内，具

有样品预冻功能，无需另配超低温冰箱及用液氮来预冻。

※独有冷阱法兰断冷桥防凝露设计，独有密封圈波浪形设计，开模成形，多重密封防护。（专利号：

ZL201920966085.7； ZL201830703487.9)

 

● 图片仅作为参考

主  要  特  点

1.7寸触摸屏实时显示记录真空度、冷阱温度、样品温度、冻干时间并形成冻干曲线，每分钟存储一次数

据，可连续记录物料和设备状况数据，支持数据离线浏览、分析、打印及存储，配置USB通讯接口；

2.真空系统监控功能，30分钟内真空度达不到100pa以下自动停止真空泵运行并进气保持腔体压力平衡，

更好的保护样品安全。

3.双机复叠制冷技术。采用原装进口全封闭式压缩机组和国际标准绿色环保冷煤，制冷迅速，冷阱温度

低，捕水能力强。

4.具有压缩机二次启动廷时保护及压力过载保护系统。

5.冷阱筒采用大开口设计，内无盘管，清洁消毒更方便，冷阱壁经过特氟龙喷涂处理，防腐耐酸碱；干燥

室采用耐高压、耐低温航空亚克力材质高透明门，可观察物料冻干变化全过程。

6.具有真空泵使用时间累积，提醒及时更换真空泵油。

7.冷阱法兰断冷桥防凝露设计,独有密封圈波浪形设计，一体成形，多重密封防护。

 （专利号：ZL201920966085.7；ZL201830703487.9)

技  术  指  标

DGJ-25S冷冻干燥机

1、冷阱极限温度（空载）：≤-90℃（环境温度≤26℃）

2、真空度（空载）：≤5 Pa      极限真空度： 1.0 Pa

3、最大捕水量：≥6Kg

4、物料托盘、冻干量：

      普通型（散装物料）：物料盘Φ278mm共4层，层间距可调节，

      冻干面积0.25m2（约每次处理量2.5L）。    

      压盖型（西林瓶）：物料盘φ278mm共3层， 层间距65mm，

      可装φ22mm西林瓶390支，φ16mm西林瓶750支。

      多歧管型（散装物料）：可外挂16个500ml冻干瓶（可定制24

      个挂瓶）。

5、主机外形尺寸（长×宽×高）：700mm×700mm×870mm

     （不含干燥室）

6、冷阱腔容量： 28L

7、电源要求：AC220V 50HZ    总功率：2800 W   净重：160KG 

8、适用环境：环境温度≤30℃   整机运行噪声：≤55dB



9 10

技  术  指  标

DGJ-20H/30H/40H冷冻干燥机

1、冷阱极限温度（空载）：≤-87℃ （环境温度≤26℃）

2、真空度（空载）：≤10 Pa     极限真空度： 1.0 Pa

3、最大捕水量：8Kg

4、物料托盘、冻干量：

      DGJ-20H：2+1搁板，层间距143mm，冻干面积0.2m2，

                         φ16西林瓶851个，φ22西林瓶448个 

      DGJ-30H：3+1搁板，层间距90mm，冻干面积0.3m2，

                         φ16西林瓶1240个，φ22西林瓶650个

      DGJ-40H：4+1搁板，层间距65mm，冻干面积0.4m2，

                         φ16西林瓶1650个，φ22西林瓶870个

5、搁板尺寸（长×宽）：335mm×300mm 

6、搁板控温范围：-50℃～+50℃（控温精度：±1℃）

7、主机外形尺寸（长×宽×高）：

      700mm×800mm×1550mm（不含压盖）

8、适用电源：AC380V  50Hz       整机功率：3300W

9、整机重量：280KG         适用环境：环境温度≤30℃ 

主  要  特  点

1、搁板采用独有的专利结构（专利号：202020128245.3）流体热量传递循环技术，实现原位制冷或加热功

能，板层温度均一性好、可控性强、冷热量传导良好；

2、自主研发PLC控制系统（软著号：2020SR1525084）配上7寸触摸屏，实现冻干升华过程全自动或半自动控

制；实时显示记录真空度、冷阱温度、制品温度、板层温度并形成冻干曲线，每分钟存储一次数据，可连续

记录物料和设备状况数据，支持数据离线浏览、分析、打印及存储，配置USB通讯接口；

3、独有专利结构冻干腔与捕水腔体分离设计（专利号：202020128266.5），避免了捕水腔体温度对制品升华

的影响，加快了升华速率和增加了捕水能力，并满足生物制药行业的冻干工艺摸索，得出的冻干工艺后期可

直接放大生产。

4、真空系统保护功能，实时监控真空度，在设定的时间内真空度达不到设定值自动停止真空泵运行并掺气保

持物料腔压力平衡，更好的保护样品安全。

5、双机复叠超低温制冷技术。采用欧洲原装进口全封闭压缩机组和国际标准绿色环保冷煤，制冷迅速，整个

制冷系统震动小、燥音低、运行稳定。

6、制冷系统具有压缩机二次启动延时保护、压力过载保护、热过载保护装置。

7、独有硅油循环加热装置（专利号：202020123674.1），搁板控温精度更高。

8、配置负压掺气系统接口，内置0.2μm滤芯，减少样品二次污染，可回填氮气或惰性气体。

9、物料腔、冷阱腔密封结构为T形嵌入式，密封圈采用一体开模成形，彻底杜绝了关门挤压变形导致漏气；

整机结构设计为一体式，体积小、简洁美观。（专利号：201930234883.6）

10、可选配真空度调节功能，利于冻干工艺摸索；可选配WIFI、物联网卡模块实现手机远程控制操作功能和微

信报警传输功能。

11、具有真空泵使用时间累积，提醒及时更换真空泵油，延长使用寿命。

12、配置三级权限管理，每个账户可设独立登录密码；账户登录、时间、操作信息、冻干数据及曲线、报警

记录均可审计追踪溯源；记录频率为1分钟一次，冻干曲线图可直接导出，数据表格导出为PDF格式；配方名

称可自定义修改，可储存50组不同的冻干工艺，每组设有36段控温梯度；每段的升温时间与控温时间可独立

设定，设定值到达后才开始倒计时；控温过程中当前段号数据可修改，修改后自动计算减出已升华时间。

13、物联网互联控制技术，可选配PC端上位机控制系统，具备现有PLC的控制功能外拥有更强的数据处理能力

和强大的网络通讯功能，能够执行比较复杂的控制算法和其近乎无限制的存储容量等优势。

● 图片仅作为参考

 

1、冷阱极限温度（空载）：≤-80℃（环境温度≤30℃）

2、真空度（空载）：≤10Pa；极限真空度：1.0 Pa 

3、连续最大捕水量：18Kg

4、物料托盘、冻干量：

      散装物料可装5L；4+1搁板，层间距82mm，冻干面积0.54m2，

      φ16西林瓶1870个，φ22西林瓶980个

5、搁板尺寸（长×宽）：300mm×450mm 

6、搁板控温范围：-50℃～+50℃（控温精度：±1℃）

7、主机外形尺寸（长×宽×高）：

      1480mm×800mm×1730mm（不含压盖）

8、适用电源：AC380V  50Hz；    整机功率：4500W

9、整机重量：650Kg

10、适用环境：环境温度≤30℃  

技  术  指  标

DGJ-50i冷冻干燥机

1、搁板采用独有的专利结构（专利号：202020128245.3）流体热量传递循环技术，实现原位制冷或加热功

能，板层温度均一性好、可控性强、冷热量传导良好；

2、自主研发PLC控制系统（软著号：2020SR1525084）配上7寸触摸屏，实现冻干升华过程全自动或半自动控

制；实时显示记录真空度、冷阱温度、制品温度、板层温度并形成冻干曲线，每分钟存储一次数据，可连续

记录物料和设备状况数据，支持数据离线浏览、分析、打印及存储，配置USB通讯接口；

3、独有专利结构冻干腔与捕水腔体分离设计（专利号：202020128266.5），避免了捕水腔体温度对制品升华

的影响，加快了升华速率和增加了捕水能力，并满足生物制药行业的冻干工艺摸索，得出的冻干工艺后期可

直接放大生产。

4、真空系统保护功能，实时监控真空度，在设定的时间内真空度达不到设定值自动停止真空泵运行并掺气保

持物料腔压力平衡，更好的保护样品安全。

5、双机复叠超低温制冷技术。采用欧洲原装进口全封闭压缩机组和国际标准绿色环保冷煤，制冷迅速，整个

制冷系统震动小、燥音低、运行稳定。

6、制冷系统具有压缩机二次启动延时保护、压力过载保护、热过载保护装置。

7、独有硅油循环加热装置（专利号：202020123674.1），搁板控温精度更高。

8、配置负压掺气系统接口，内置0.2μm滤芯，减少样品二次污染，可回填氮气或惰性气体。

9、物料腔、冷阱腔密封结构为T形嵌入式，密封圈采用一体开模成形，彻底杜绝了关门挤压变形导致漏气；

整机结构设计为一体式，体积小、简洁美观。（专利号：202030040058.5）

10、可选配真空度调节功能，利于冻干工艺摸索；可选配WIFI、物联网卡模块实现手机远程控制操作功能和微

信报警传输功能。

11、具有真空泵使用时间累积，提醒及时更换真空泵油，延长使用寿命。

12、具有冻干终点判断功能。

13、配置三级权限管理，每个账户可设独立登录密码；账户登录、时间、操作信息、冻干数据及曲线、报警

记录均可审计追踪溯源；记录频率为1分钟一次，冻干曲线图可直接导出，数据表格导出为PDF格式；配方名

称可自定义修改，可储存50组不同的冻干工艺，每组设有36段控温梯度；每段的升温时间与控温时间可独立

设定，设定值到达后才开始倒计时；控温过程中当前段号数据可修改，修改后自动计算减出已升华时间。

14、物联网互联控制技术，可选配PC端上位机控制系统，具备现有PLC的控制功能外拥有更强的数据处理能力

和强大的网络通讯功能，能够执行比较复杂的控制算法和其近乎无限制的存储容量等优势。

15、设备机壳为304不锈钢材质，满足生物医行业GMP洁净室安装要求，并提供安装方案。

主  要  特  点 ● 图片仅作为参考
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DGJ-80i冷冻干燥机

1、冷阱极限温度（空载）：≤-80℃ （环境温度≤30℃）

2、真空度（空载）：≤10Pa； 极限真空度：1.0 Pa

3、连续最大捕水量：15Kg

4、物料托盘、冻干量：

      散装物料可装8L；5+1搁板，层间距75mm，冻干面积0.82m2，

     φ16西林瓶2800个，φ22西林瓶1450个

5、搁板尺寸（长×宽）：350mm×470mm 

6、搁板控温范围：-50℃～+50℃（控温精度：±1℃）

7、主机外形尺寸（长×宽×高）：

      1480mm×800mm×1730mm（不含压盖）

8、适用电源：AC380V  50Hz ；      整机功率：5500W

9、整机重量：750Kg        适用环境：环境温度≤30℃  

技  术  指  标

1、搁板采用独有的专利结构（专利号：202020128245.3）流体热量传递循环技术，实现原位制冷或加热功
能，板层温度均一性好、可控性强、冷热量传导良好；
2、自主研发PLC控制系统（软著号：2020SR1525084）配上7寸触摸屏，实现冻干升华过程全自动或半自动控
制；实时显示记录真空度、冷阱温度、制品温度、板层温度并形成冻干曲线，每分钟存储一次数据，可连续
记录物料和设备状况数据，支持数据离线浏览、分析、打印及存储，配置USB通讯接口；
3、独有专利结构冻干腔与捕水腔体分离设计（专利号：202020128266.5），避免了捕水腔体温度对制品升
华的影响，加快了升华速率和增加了捕水能力，并满足生物制药行业的冻干工艺摸索，得出的冻干工艺后期
可直接放大生产。
4、真空系统保护功能，实时监控真空度，在设定的时间内真空度达不到设定值自动停止真空泵运行并掺气
保持物料腔压力平衡，更好的保护样品安全。
5、双机复叠超低温制冷技术。采用欧洲原装进口全封闭压缩机组和国际标准绿色环保冷煤，制冷迅速，整
个制冷系统震动小、燥音低、运行稳定。
6、制冷系统具有压缩机二次启动延时保护、压力过载保护、热过载保护装置。
7、独有硅油循环加热装置（专利号：202020123674.1），搁板控温精度更高。
8、配置负压掺气系统接口，内置0.2μm滤芯，减少样品二次污染，可回填氮气或惰性气体。
9、物料腔、冷阱腔密封结构为T形嵌入式，密封圈采用一体开模成形，彻底杜绝了关门挤压变形导致漏气；
整机结构设计为一体式，体积小、简洁美观。（专利号：202030040058.5）
10、可选配真空度调节功能，利于冻干工艺摸索；可选配WIFI、物联网卡模块实现手机远程控制操作功能和
微信报警传输功能。
11、具有真空泵使用时间累积，提醒及时更换真空泵油，延长使用寿命。
12、具有冻干终点判断功能。
13、配置三级权限管理，每个账户可设独立登录密码；账户登录、时间、操作信息、冻干数据及曲线、报警
记录均可审计追踪溯源；记录频率为1分钟一次，冻干曲线图可直接导出，数据表格导出为PDF格式；配方名
称可自定义修改，可储存50组不同的冻干工艺，每组设有36段控温梯度；每段的升温时间与控温时间可独立
设定，设定值到达后才开始倒计时；控温过程中当前段号数据可修改，修改后自动计算减出已升华时间。
14、物联网互联控制技术，可选配PC端上位机控制系统，具备现有PLC的控制功能外拥有更强的数据处理能
力和强大的网络通讯功能，能够执行比较复杂的控制算法和其近乎无限制的存储容量等优势。
15、设备机壳为304不锈钢材质，满足生物医行业GMP洁净室安装要求，并提供安装方案。

主  要  特  点

● 图片仅作为参考

主  要  特  点

1. 搁板采用独有的专利结构（专利号：202020128245.3）流体热量传递循环技术，实现原位制冷或加热功
能，板层温度均一性好、可控性强、冷热量传导良好；
2. 自主研发PLC控制系统（软著号：2020SR1525084）配上7寸触摸屏，实现冻干升华过程全自动或半自动控
制；实时显示记录真空度、冷阱温度、制品温度、板层温度并形成冻干曲线，每分钟存储一次数据，可连续
记录物料和设备状况数据，支持数据离线浏览、分析、打印及存储，配置USB通讯接口；
3. 独有专利结构冻干腔与捕水腔体分离设计（专利号：202020128266.5），避免了捕水腔体温度对制品升华
的影响，加快了升华速率和增加了捕水能力，并满足生物制药行业的冻干工艺摸索，得出的冻干工艺后期可
直接放大生产。
4. 真空系统保护功能，实时监控真空度，在设定的时间内真空度达不到设定值自动停止真空泵运行并掺气保
持物料腔压力平衡，更好的保护样品安全。
5. 双机复叠超低温制冷技术。采用欧洲原装进口全封闭压缩机组和国际标准绿色环保冷煤，制冷迅速，整个
制冷系统震动小、燥音低、运行稳定。
6. 制冷系统具有压缩机二次启动延时保护、压力过载保护、热过载保护装置。
7. 独有硅油循环加热装置（专利号：202020123674.1），搁板控温精度更高。
8. 配置负压掺气系统接口，内置0.2μm滤芯，减少样品二次污染，可回填氮气或惰性气体。
9. 物料腔、冷阱腔密封结构为T形嵌入式，密封圈采用一体开模成形，彻底杜绝了关门挤压变形导致漏气；
整机结构设计为一体式，体积小、简洁美观。（专利号：202030040058.5）
10. 可选配真空度调节功能，利于冻干工艺摸索；可选配WIFI、物联网卡模块实现手机远程控制操作功能和微
信报警传输功能。
11、具有真空泵使用时间累积，提醒及时更换真空泵油，延长使用寿命。
12、具有冻干终点判断功能。
13、配置三级权限管理，每个账户可设独立登录密码；账户登录、时间、操作信息、冻干数据及曲线、报警
记录均可审计追踪溯源；记录频率为1分钟一次，冻干曲线图可直接导出，数据表格导出为PDF格式；配方名
称可自定义修改，可储存50组不同的冻干工艺，每组设有36段控温梯度；每段的升温时间与控温时间可独
立设定，设定值到达后才开始倒计时；控温过程中当前段号数据可修改，修改后自动计算减出已升华时间。
14、物联网互联控制技术，可选配PC端上位机控制系统，具备现有PLC的控制功能外拥有更强的数据处理能
力和强大的网络通讯功能，能够执行比较复杂的控制算法和其近乎无限制的存储容量等优势。
15、设备机壳为304不锈钢材质，满足生物医行业GMP洁净室安装要求，并提供安装方案。

技  术  指  标

DGJ-100i冷冻干燥机

1、冷阱极限温度（空载）：≤-80℃ （环境温度≤30℃）

2、极限真空度（空载）：≤10Pa    极限真空度：1.0 Pa

3、连续最大捕水量：18Kg

4、物料托盘、冻干量：

      散装物料可装10L；6+1搁板，层间距68mm，冻干面积0.987m2，

     φ16西林瓶4400个，φ22西林瓶2200个

5、搁板尺寸（宽×长）：350mm×470mm 

6、搁板控温范围：-50℃～50℃（控温精度：±1℃）

7、主机外形尺寸（长×宽×高）：

      1480mm×800mm×1730mm（不含压盖）

8、适用电源：AC380V  50Hz        整机功率：6500W

9、整机重量：900Kg        适用环境：环境温度≤30℃  

● 图片仅作为参考
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● 图片仅作为参考

DGJ-120i冷冻干燥机

1、冷阱极限温度（空载）：≤-80℃（实验室温度≤30℃）

2、达标真空度（空载）：≤10Pa     极限真空度：1 Pa

3、连续最大捕水量：18Kg

4、物料托盘、冻干量：

      散装物料可装约12L，7+1搁板，层间距56mm，冻干面积1.15m2，

     φ16西林瓶5000只，φ22西林瓶2600只

5、搁板尺寸（长×宽）：470mm×350mm 

6、搁板控温范围：-50℃～50℃（控温精度：±1℃）

7、主机外形尺寸（长×宽×高）：

      1480mm×800mm×1730mm（不含压盖）

8、适用电源：AC380V  50Hz         整机功率：7000W 

9、整机重量：1.1ton       适用环境：环境温度≤30℃   

技  术  指  标

1、搁板采用独有的专利结构（专利号：202020128245.3）流体热量传递循环技术，实现原位制冷或加热功
能，板层温度均一性好、可控性强、冷热量传导良好；
2、自主研发PLC控制系统（软著号：2020SR1525084）配上7寸触摸屏，实现冻干升华过程全自动或半自动控
制；实时显示记录真空度、冷阱温度、制品温度、板层温度并形成冻干曲线，每分钟存储一次数据，可连续
记录物料和设备状况数据，支持数据离线浏览、分析、打印及存储，配置USB通讯接口；
3、独有专利结构冻干腔与捕水腔体分离设计（专利号：202020128266.5），避免了捕水腔体温度对制品升
华的影响，加快了升华速率和增加了捕水能力，并满足生物制药行业的冻干工艺摸索，得出的冻干工艺后期
可直接放大生产。
4、真空系统保护功能，实时监控真空度，在设定的时间内真空度达不到设定值自动停止真空泵运行并掺气
保持物料腔压力平衡，更好的保护样品安全。
5、双机复叠超低温制冷技术。采用欧洲原装进口全封闭压缩机组和国际标准绿色环保冷煤，制冷迅速，整
个制冷系统震动小、燥音低、运行稳定。
6、制冷系统具有压缩机二次启动延时保护、压力过载保护、热过载保护装置。
7、独有硅油循环加热装置（专利号：202020123674.1），搁板控温精度更高。
8、配置负压掺气系统接口，内置0.2μm滤芯，减少样品二次污染，可回填氮气或惰性气体。
9、物料腔、冷阱腔密封结构为T形嵌入式，密封圈采用一体开模成形，彻底杜绝了关门挤压变形导致漏气；
整机结构设计为一体式，体积小、简洁美观。（专利号：202030040058.5）
10、可选配真空度调节功能，利于冻干工艺摸索；可选配WIFI、物联网卡模块实现手机远程控制操作功能和
微信报警传输功能。
11、具有真空泵使用时间累积，提醒及时更换真空泵油，延长使用寿命。
12、具有冻干终点判断功能。
13、配置三级权限管理，每个账户可设独立登录密码；账户登录、时间、操作信息、冻干数据及曲线、报警
记录均可审计追踪溯源；记录频率为1分钟一次，冻干曲线图可直接导出，数据表格导出为PDF格式；配方名
称可自定义修改，可储存50组不同的冻干工艺，每组设有36段控温梯度；每段的升温时间与控温时间可独立
设定，设定值到达后才开始倒计时；控温过程中当前段号数据可修改，修改后自动计算减出已升华时间。
14、物联网互联控制技术，可选配PC端上位机控制系统，具备现有PLC的控制功能外拥有更强的数据处理能
力和强大的网络通讯功能，能够执行比较复杂的控制算法和其近乎无限制的存储容量等优势。
15、设备机壳为304不锈钢材质，满足生物医行业GMP洁净室安装要求，并提供安装方案。

主  要  特  点

 

主  要  特  点

1、搁板采用独有的专利结构（专利号：202020128245.3）流体热量传递循环技术，实现原位制冷或加热功
能，板层温度均一性好、可控性强、冷热量传导良好；
2、自主研发PLC控制系统（软著号：2020SR1525084）配上7寸触摸屏，实现冻干升华过程全自动或半自动控
制；实时显示记录真空度、冷阱温度、制品温度、板层温度并形成冻干曲线，每分钟存储一次数据，可连续
记录物料和设备状况数据，支持数据离线浏览、分析、打印及存储，配置USB通讯接口；
3、独有专利结构冻干腔与捕水腔体分离设计（专利号：202020128266.5），避免了捕水腔体温度对制品升
华的影响，加快了升华速率和增加了捕水能力，并满足生物制药行业的冻干工艺摸索，得出的冻干工艺后期
可直接放大生产。
4、真空系统保护功能，实时监控真空度，在设定的时间内真空度达不到设定值自动停止真空泵运行并掺气
保持物料腔压力平衡，更好的保护样品安全。
5、双机复叠超低温制冷技术。采用欧洲原装进口全封闭压缩机组和国际标准绿色环保冷煤，制冷迅速，整
个制冷系统震动小、燥音低、运行稳定。
6、制冷系统具有压缩机二次启动延时保护、压力过载保护、热过载保护装置。
7、独有硅油循环加热装置（专利号：202020123674.1），搁板控温精度更高。
8、配置负压掺气系统接口，内置0.2μm滤芯，减少样品二次污染，可回填氮气或惰性气体。
9、物料腔、冷阱腔密封结构为T形嵌入式，密封圈采用一体开模成形，彻底杜绝了关门挤压变形导致漏气；
整机结构设计为一体式，体积小、简洁美观。
10、可选配真空度调节功能，利于冻干工艺摸索；可选配WIFI、物联网卡模块实现手机远程控制操作功能和
微信报警传输功能。
11、具有真空泵使用时间累积，提醒及时更换真空泵油，延长使用寿命。
12、具有冻干终点判断功能。
13、配置三级权限管理，每个账户可设独立登录密码；账户登录、时间、操作信息、冻干数据及曲线、报警
记录均可审计追踪溯源；记录频率为1分钟一次，冻干曲线图可直接导出，数据表格导出为PDF格式；配方名
称可自定义修改，可储存50组不同的冻干工艺，每组设有36段控温梯度；每段的升温时间与控温时间可独立
设定，设定值到达后才开始倒计时；控温过程中当前段号数据可修改，修改后自动计算减出已升华时间。
14、物联网互联控制技术，可选配PC端上位机控制系统，具备现有PLC的控制功能外拥有更强的数据处理能
力和强大的网络通讯功能，能够执行比较复杂的控制算法和其近乎无限制的存储容量等优势。
15、设备机壳为304不锈钢材质，满足生物医行业GMP洁净室安装要求，并提供安装方案。

技  术  指  标

DGJ-200H冷冻干燥机

1、冷阱极限温度（空载）：≤-75℃（实验室温度≤30℃）

2、达标真空度（空载）：≤10Pa     极限真空度：5 Pa

3、连续最大捕水量：≥ 28Kg

4、物料托盘、冻干量： 

      6+1（辐射层）层搁板，层间距75mm，冻干面积2.1m2

      最大装瓶量：φ16西林瓶8900只，φ22西林瓶4600只；

5、搁板尺寸：500mm×700mm

6、搁板控温范围：-50℃～60℃（控温精度：±1℃）

7、主机外形尺寸约（长×宽×高）：

      1900mm×900mm×1780mm（不含压盖）

8、适用电源：AC380V  50Hz      装机功率：7.5 KW 

9、整机重量：约1.2ton        适用环境：环境温度≤30℃   

10、整机散热方式：风冷或水冷

● 图片仅作为参考
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● 图片仅作为参考

1、搁板采用独有的专利结构（专利号：202020128245.3）流体热量传递循环技术，实现原位制冷或加热功
能，板层温度均一性好、可控性强、冷热量传导良好；
2、自主研发PLC控制系统（软著号：2020SR1525084）配上7寸触摸屏，实现冻干升华过程全自动或半自动控
制；实时显示记录真空度、冷阱温度、制品温度、板层温度并形成冻干曲线，每分钟存储一次数据，可连续
记录物料和设备状况数据，支持数据离线浏览、分析、打印及存储，配置USB通讯接口；
3、独有专利结构冻干腔与捕水腔体分离设计（专利号：202020128266.5），避免了捕水腔体温度对制品升
华的影响，加快了升华速率和增加了捕水能力，并满足生物制药行业的冻干工艺摸索，得出的冻干工艺后期
可直接放大生产。
4、真空系统保护功能，实时监控真空度，在设定的时间内真空度达不到设定值自动停止真空泵运行并掺气
保持物料腔压力平衡，更好的保护样品安全。
5、双机复叠超低温制冷技术。采用欧洲原装进口全封闭压缩机组和国际标准绿色环保冷煤，制冷迅速，整
个制冷系统震动小、燥音低、运行稳定。
6、制冷系统具有压缩机二次启动延时保护、压力过载保护、热过载保护装置。
7、独有硅油循环加热装置（专利号：202020123674.1），搁板控温精度更高。
8、配置负压掺气系统接口，内置0.2μm滤芯，减少样品二次污染，可回填氮气或惰性气体。
9、物料腔、冷阱腔密封结构为T形嵌入式，密封圈采用一体开模成形，彻底杜绝了关门挤压变形导致漏气；
整机结构设计为一体式，简洁美观。
10、可选配真空度调节功能，利于冻干工艺摸索；可选配WIFI、物联网卡模块实现手机远程控制操作功能和
微信报警传输功能。
11、具有真空泵使用时间累积，提醒及时更换真空泵油，延长使用寿命。
12、具有冻干终点判断功能。
13、配置三级权限管理，每个账户可设独立登录密码；账户登录、时间、操作信息、冻干数据及曲线、报警
记录均可审计追踪溯源；记录频率为1分钟一次，冻干曲线图可直接导出，数据表格导出为PDF格式；配方名
称可自定义修改，可储存50组不同的冻干工艺，每组设有36段控温梯度；每段的升温时间与控温时间可独立
设定，设定值到达后才开始倒计时；控温过程中当前段号数据可修改，修改后自动计算减出已升华时间。
14、物联网互联控制技术，可选配PC端上位机控制系统，具备现有PLC的控制功能外拥有更强的数据处理能
力和强大的网络通讯功能，能够执行比较复杂的控制算法和其近乎无限制的存储容量等优势。
15、设备机壳为304不锈钢材质，满足生物医行业GMP洁净室安装要求，并提供安装方案。

主  要  特  点

DGJ-300H冷冻干燥机

1、冷阱极限温度（空载）：≤-70℃（实验室温度≤30℃）

2、达标真空度（空载）：≤10Pa     极限真空度：5 Pa

3、连续最大捕水量：≥ 35Kg

4、物料托盘、冻干量： 

       8+1（辐射层）层搁板，层间距70mm，冻干面积3m2；

       最大装瓶量: φ16西林瓶13000只，φ22西林瓶6800只;

5、搁板尺寸：750mm×550mm×18mm

6、搁板控温范围：-50℃～50℃（控温精度：±1℃）

7、主机外形尺寸约（长×宽×高）：

      1950mm×960mm×1800mm（不含压盖）

8、适用电源：AC380V  50Hz      装机功率：9.5KW（不含冷水机组）

9、整机重量：约1.5ton                适用环境：环境温度≤30℃   

10、整机散热方式：风冷或水冷

技  术  指  标

● 图片仅作为参考

技  术  指  标

DGJ-500H冷冻干燥机

1、冷阱极限温度（空载）：≤-70℃（实验室温度≤30℃）

2、达标真空度（空载）：≤10Pa     极限真空度：5 Pa

3、连续最大捕水量：≥ 45Kg

4、物料托盘、冻干量： 

       9+1（辐射层）层搁板，层间距80mm，冻干面积4.86m2；

       最大装瓶量: φ16西林瓶20000只，φ22西林瓶10350只;

5、搁板尺寸：900mm ×600mm ×20mm

6、搁板控温范围：-50℃～60℃（控温精度：±1℃）

7、主机外形尺寸约（长×宽×高）：

       2500mm×1500mm×1800mm（不含压盖）

8、适用电源：AC380V  50Hz      装机功率：13 KW （不含冷水机组）

9、整机重量：约2.8 ton       适用环境：环境温度≤30℃   

10、整机散热方式：风冷或水冷

主  要  特  点

1、搁板采用独有的专利结构（专利号：202020128245.3）流体热量传递循环技术，实现原位制冷或加热功

能，板层温度均一性好、可控性强、冷热量传导良好；

2、自主研发PLC控制系统（软著号：2020SR1525084）配上7寸触摸屏，实现冻干升华过程全自动或半自动控

制；实时显示记录真空度、冷阱温度、制品温度、板层温度并形成冻干曲线，每分钟存储一次数据，可连续

记录物料和设备状况数据，支持数据离线浏览、分析、打印及存储，配置USB通讯接口；

3、独有专利结构冻干腔与捕水腔体分离设计（专利号：202020128266.5），避免了捕水腔体温度对制品升

华的影响，加快了升华速率和增加了捕水能力，并满足生物制药行业的冻干工艺摸索，得出的冻干工艺后期

可直接放大生产。

4、真空系统保护功能，实时监控真空度，在设定的时间内真空度达不到设定值自动停止真空泵运行并掺气

保持物料腔压力平衡，更好的保护样品安全。

5、双机复叠超低温制冷技术。采用欧洲原装进口全封闭压缩机组和国际标准绿色环保冷煤，制冷迅速，整

个制冷系统震动小、燥音低、运行稳定。

6、制冷系统具有压缩机二次启动延时保护、压力过载保护、热过载保护装置。

7、独有硅油循环加热装置（专利号：202020123674.1），搁板控温精度更高。

8、配置负压掺气系统接口，内置0.2μm滤芯，减少样品二次污染，可回填氮气或惰性气体。

9、物料腔、冷阱腔密封结构为T形嵌入式，密封圈采用一体开模成形，彻底杜绝了关门挤压变形导致漏气；

整机结构设计为一体式，简洁美观。

10、可选配真空度调节功能，利于冻干工艺摸索；可选配WIFI、物联网卡模块实现手机远程控制操作功能和

微信报警传输功能。

11、具有真空泵使用时间累积，提醒及时更换真空泵油，延长使用寿命。

12、配置三级权限管理，每个账户可设独立登录密码；账户登录、时间、操作信息、冻干数据及曲线、报警

记录均可审计追踪溯源；记录频率为1分钟一次，冻干曲线图可直接导出，数据表格导出为PDF格式；配方名

称可自定义修改，可储存50组不同的冻干工艺，每组设有36段控温梯度；每段的升温时间与控温时间可独立

设定，设定值到达后才开始倒计时；控温过程中当前段号数据可修改，修改后自动计算减出已升华时间。

13、物联网互联控制技术，可选配PC端上位机控制系统，具备现有PLC的控制功能外拥有更强的数据处理能

力和强大的网络通讯功能，能够执行比较复杂的控制算法和其近乎无限制的存储容量等优势。

14、设备机壳为304不锈钢材质，满足生物医行业GMP洁净室安装要求，并提供安装方案。
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干燥室装置分为：
普通型、压盖型、多歧管型、T型（安瓿管）
普        通        型：
适用于冻干前为散装（粉末、颗粒、溶液）等物料。
压        盖        型：
适用于灌装到西林瓶的冻干物料，冻干结束后在真空
状态下进行压塞密封。
多   歧     管    型：
适用于茄形瓶、广口瓶外挂瓶装物料，同时冻干多个
品种，独立控制，互不干扰。
T     型     管    架：
适用于安瓿管（菌种）冻干物料。

选  型  指  南

※ 真空泵

※ PC上位机控制系统

※ 共晶点测试仪

※ 手机APP远程控制

※ 视频远程观察

※ 3Q验证服务

※ 冻干机租赁服务

※ 冻干工艺建立技术服务

※ 冻干隔离仓、冻干无菌仓

※ 真空泵进气口过滤器

※ 出气口油雾过滤器

※ 压力升测试

※ 低温冷阱

※ 冻干微球设备

※ 西林瓶自动分液设备

※ 西林瓶自动扎盖机

※ PCR管冻干模块

※ 抽底式物料盘

可  选  配  件

冷冻真空干燥的原理

干燥过程： 预冻---升华干燥---解析干燥

将含水样品在其共晶点温度以下进行预冻，使水分变成固态的冰，

然后改变环境的真空度达到610.5PA以下，使冰直接升华为水蒸汽，再经

过冷凝器（冷阱）将水蒸汽捕捉，从而获得干燥制品的技术。

221 bar

1 bar

0 ℃ 100 ℃ 374 ℃

温度（℃ ）

压
力

（
m

ba
r）

固体

液体

蒸汽

三相点
6.11 mbar

冷冻真空干燥的技术优势

性状

外观形态

营养成分

氧化情况

热敏性质

复水性

其他干燥方法（晒干、风干、烘干、

喷雾干燥等）
冷冻真空干燥

充分保存了原料中的营养成分

和活性物质

真空状态下冻干不易氧化

冻干产品为多孔海绵状，复水性好

低温抑制热敏物质的生物、化学和

物理性质变化

保存其原有的外观形态、天然

色泽和气味

热敏性物质，如蛋白质、维生素会失去生物

活性，发生变性

产品体积收缩、变色、质地变硬

大部分易挥发的成分损失

有些物质发生了氧化

干燥后的物质不易在水中溶解

17

生产型 租

实验型 中试型

1.按批次冻干收费 

2.按月租赁，三个月起租

3.按年租赁

获得专利
25+项

一个专做冻干机的品牌

赁



承担已改制注销原“北京四环科学仪器厂有限公司”的冻干机维修及技术支持！

售后技术保障：

新疆

海南

广州

合肥

北京

厦门

武汉

沈阳

成都

西安 河南

青岛

上海总部

长沙

为用户提供完整的冻干工艺和设备交互式技术、保障、管理服务。有一支专业高效、响应及时的客户服务和技

术支持团队，设立了北京、沈阳、青岛、合肥、河南、广州、长沙、 武汉、厦门、海南、成都、西安、新疆等区域

服务中心，建立了辐射全国的客户服务体系，可协助用户按照国家和行业相关标准要求构建技术资料体系，提升产

品使用和维护水平。

       After-sale technical support Complete freeze-drying process, interactive technology, protection and management 

services  of  equipment was  provided  to users . A professional,  efficient  and  timely response to customer service techni-

cal  support  team  was  set  up in  Beijing,  Shenyang, Tsingtao , Hefei,  Henan, Guangzhou, Changsha, Wuhan, Xiamen, 

Hainan, Chengdu, Xi'an and Xinjiang other regional service center. A nationwide customer service system was estab-

lished which  can assist  the  user  to construct  the technical  information  system in accordance with the relevant national 

and industrial standard requirements. The level of user maintenance will be enhanced.
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全国10大办事处机构为您的每一次冻干保驾护航，6小时内出方案，48小时内工程师到达现场。

部份客户名单（排名不分先后）

浙江大学

浙江海正药业股份有限公司

浙江华海药业股份有限公司

上海海洋大学

上海交通大学生命科学院

上海理工大学材料学院

浙江省医学科学院

中科院大连化学物理研究所

上海药物研究所

大神医药化工（太仓）有限公司

复旦大学（高分子科学系）

中科院浙江省医学科学院

浙江大学（生命科学院）

温州医学院

美利泰格诊断试剂（嘉兴）有限公司

常州靶标生物医药研究所有限公司

上海市第六人民医院

华东理工大学食品学院

中科院热带林业研究所（富阳）

同济大学（环境与科学院）

浙江医药集团公司

南通伊士生物科技有限公司

嘉兴丰盛生物技术有限公司

厦门大学（化学化工学院）

农科院上海动物实验中心

上海交通大学化工学院

上海交通大学化工学院

国家海洋局第三研究所

常州第四制药厂

江苏普罗赛生物技术有限公司

东南大学

苏州大学药学院

维亚生物（上海）有限公司

桑迪亚上海生物科技有限公司

上海交通大学机动学院

华东理工大学化工学院

华东理工大学实验16楼

华东理工大学分析测试中心

上海医药工业研究所

上海东华大学

江南大学食品学院

中储粮镇江检测中心

华东师范大学河口海岸研究所

苏州德沃生物技术有限公司

南方医科大学

南京济群生物技术有限公司

DGJ-10C

DGJ-18C

DGJ-10E

DGJ-10E

DGJ-10E

DGJ-18B

DGJ-10E

DGJ-25C

DGJ-10E

DGJ-10E

DGJ-10E

DGJ-10E

DGJ-18C

DGJ-10E

DGJ-25C

DGJ-18C

DGJ-18C

DGJ-18C

DGJ-10C

DGJ-10E

DGJ-10E

DGJ-30H（普）

DGJ-15H

DGJ-10E

DGJ-22H

DGJ-18B

DGJ-10C

DGJ-120H（普）

DGJ-30H（普）

DGJ-30H（普）

DGJ-10C

DGJ-10E

DGJ-10C

DGJ-10C

DGJ-10C

DGJ-10C

DGJ-10C

DGJ-10E

DGJ-15H

DGJ-10C

DGJ-30H

DGJ-10E

DGJ-10C

DGJ-50C

DGJ-10C

DGJ-10E

福建农林大学

中国药科大学

上海市第十人民医院

复旦大学医学院

上海交通大学药学院

上海医药工业研究所

上海医药工业研究所

星童医疗（上海）生物技术有限公司

诺唯赞（江苏）生物科技有限公司

诺唯赞（江苏）生物科技有限公司

苏州赛分科技有限公司

福州大学

江南大学

江苏谱迪生物科技有限公司

南京邮电大学

上海市龙华医院

中国药科大学

江南大学食品学院

福建农林大学

江南大学食品学院

江南大学药学院

上海市闸北区中心医院

江苏格兰科生物医药有限公司

苏州天马生物科技有限公司

福州大学

常州莱特豪斯生物科技有限公司

合肥合和医疗科技有限公司

南京理工大学

福建漳州嘉文丽化妆品有限公司

桂柳牧业集团（徐州）有限公司

上海混涞生物科技有限公司

上海市血液中心

上海睿泰生物科技有限公司

苏州大学

北京智飞绿竹生物制药有限公司

华东理工大学

上海普欣生物科技有限公司

苏州柏觅生物科技有限公司

中国科学院南京地理研究所

上海宇玫博生物科技有限公司

南通依科赛生物科技有限公司

青岛蔚蓝生物股份有限公司

苏州安赛生物科技有限公司

北京华润双鹤药业

上海浚惠生物科技有限公司

石药集团

石药集团

中国兵器集团

DGJ-50H

DGJ-50H

DGJ-10D

DGJ-10E

DGJ-10E

DGJ-22G

DGJ-30G

DGJ-50C

DGJ-10C

DGJ-50H

DGJ-15E（压）

DGJ-10E

DGJ-15E（压）

DGJ-30E（压）

DGJ-10E

DGJ-10D

DGJ-18C

DGJ-18C

DGJ-25C

DGJ-10E

DGJ-20G（压）

DGJ-30H

DGJ-20H（普）

DGJ-30H（普）

DGJ-25E

DGJ-30H（压）

DGJ-50H（压）

DGJ-25C

DGJ-120H（普）

DGJ-30E /DGJ-40H

DGJ-20H（压)

DGJ-40H（压)

DGJ-100H（压）

DGJ-30H（普）

DGJ-120H（普）

DGJ-10C（普）

DGJ-30H（普）

DGJ-30H（压）

DGJ-200H（普）

DGJ-30H（压）

DGJ-50H(压）

DGJ-30H(压）

DGJ-50H(压）

DGJ-30H（压）

DGJ-30H（压）

DGJ-50H（压）

DGJ-25C（多）

DGJ-25S

上海博登生物科技有限公司
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