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高压 高压 气体
分析

RuboSORP MSB
高压吸附仪

RuboSORP MPA
多通道高压吸附仪

Master 320

TQ 800

气体分析系统

真空脱气机 8站





支持无限集联，可根据需求自有扩展更多分析站。







Rubolab
系列

RuboSORP MSB
高压吸附仪

在许多研究领域中，准确确定轻质样品的质量非常重要。为了实现这一点，高分辨率分析天平

是不可或缺的设备。此外，许多技术相关过程发生在技术要求苛刻的条件下，例如：高压、极

端温度以及腐蚀性和有毒环境。在这些环境下不能使用市售的分析天平。因此，磁悬浮天平技

术被开发出来以弥补空白。RuboSORP 的磁悬浮天平技术提供了在最极端计量条件下进行高

质量分析的可能。

独特的测量原理和高品质的仪器设计确保在高达

700bar的压力范围内进行测量,最高温度为400℃。此

外，测量池及其所有与流体接触的部件都能耐腐蚀性或

有毒的环境。

极端条件

当仪器含两个可放置样品的样品坩埚时,磁悬浮天平可同

时测量2种不同的材料（双样品版本）。当使用一个样品

坩埚和一个沉降片时，可以对材料特性和流体密度的进

行综合测量。

同时测量两份样品

磁悬浮天平测量池可以增加观察窗，含观察窗的特殊样

品池版本可以用于400bar的压力下。这使得对测量单元

内的液体和材料进行可视化观察得以实现。这一观察为

以下测试提供了有价值的附加信息，如溶胀行为和汽液

平衡测量。

观察窗

根据GUM指南(测量中不确定性的表达指南),用于控制

RuboSORP磁悬浮天平的软件,它包含一套完整的测量不

确定度计算。这样可以做到对数据更全面的观察，使数

据更具有可信度。

测量不确定度的综合计算

磁悬浮天平可以配备一个通过样品坩埚的强制流动装置,

从而改善样品与周围流体气氛之间的相互作用。请注意，

该装置需要相应的气体计量单元，理想的是动态测量环境

（例如GDU DYNAMIC系列）。

通过样品容器中的强制流动实现真实的材料测量

我们的磁悬浮天平拥有特殊的专利技术，从而可以在保

证最佳测量精度同时，最大化操作的简便性。这些专利

技术包括一个自我优化的磁悬浮天平控制器，具有安全

保障机制的以太网口等。

市场上最先进的磁悬浮天平技术

Rubolab
系列

RuboSORP 高压吸附仪
提供多种温度与压力的不同选择

气体计量单元
Gas Dosing Units

版本型号 最大压力值
(BAR)

分辨率
(μg)

最大载荷
(g)

温度
(℃) 流体

惰性气体

腐蚀性有毒气体

超临界流体

易燃易爆气体

混合气体

蒸汽

RuboSORP-150-10

RuboSORP-150-1

RuboSORP-350-10

RuboSORP-350-1

RuboSORP-700-10

RuboSORP-700-1

150

150

350

350

700

700

-10 - 400

-10 - 400

-10 - 200

-10 - 200

-10 - 150

-10 - 150

10

1

10

1

10

1

20

10

20

10

20

10

应用方向

吸附等温
线测量

流体密
度测量

聚合物
发泡

校准混合
气体生成

催化
研究

实验室设
备自动化

版本型号 压力
类型

GDU-150S-A

GDU-150S-H

GDU-150D-A

GDU-150D-H

GDU-350S-A

GDU-350S-H

GDU-350D-A

GDU-350D-H

GDU-700S-A

GDU-700S-H

静态

静态

动态

动态

静态

静态

动态

动态

静态

静态

最大压力
(bar)

150

150

150

150

350

350

350

350

700

700

气路保温

室温

室温-100℃

室温

室温-100℃

室温

室温-100℃

室温

室温-100℃

室温

室温-100℃

蒸汽进气 / 自动混气

可订制

Rubolab的RuboSORP磁悬浮天平和

其他分析设备可以与我们不同的气体计

量和压力控制单元相结合，形成全自动

测量仪器。Rubolab的气体计量装置可

分为两大类：GDU DYNAMIC和GDU 

STATIC系列。
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系列

Master
320

RuboSORP MPA
多通道高压吸附仪

Master 320
气体分析系统

改进后的RuboLab-MPA容量法吸附仪允许在较大的压力

和温度范围内对最多五个样品材料进行测试，测试效率高。

仪器全自动测试，用户无需值守， 操作简便。

最高效的测量

MPA仪器将与RuboLab MPA控制软件一起交付，该软件

可安装在Microsoft Windows PC上。用户友好的软件

界面允许对所有测量参数进行编程。在测试过程中，数据

可实时计算样品吸附的气体量。吸附数据在线显示，并通

过适当的等温线模型进行拟合。

软件

优势

技术规范（标准版）

功能一览

样品数量

最大压力 

压力检测精度

压力传感器数量

温度范围

温度传感器

温度检测的准确性

升温速率

气体类型

预处理类型

样品室连接

气体连接

测量性能

尺寸

电源 

1、3 、5

100bar (200需咨询)

0.01 %FS

取决于版本及客户需求

0-300℃（-196和500需咨询）

Pt 100

0.1%

1-25℃ 

无腐蚀性（腐蚀需咨询）

原位

VCR（硬连接）

6mm  /  1/4''

全自动

400 x 600 x 500 mm

AC 110V/220V

直观的设计, 精确的测量, 快速的结果, 适用于当今许多要求苛刻的应用

Master 320 是一款台式气体分析系统, 能在大气压或低于大气压下对气体采

样。标准型设计用于手动控制以及非腐蚀性和不易燃气体的自动分析。Master 

320 还有抗腐蚀型号, 适用于某些腐蚀性或易燃性气体的应用。Master 320 

是出色的气体分析解决方案, 适用于环保, 化学工艺, 锂电, 冷冻干燥, 催化, 冶

金和半导体工业。

Master 320 由进气系统, 四极质谱分析器, 膜片泵和涡轮分子泵组成。进气系

统采用石英或不锈钢毛细管, 加热温度可高达 350ºC, 以防止样品气体蒸汽在

分析过程中冷凝。Master 320 能在 1-100 amu, 1-200 amu 和 1-300 

amu的质量范围内进行采样。气体检测限低至 1ppm。

使用 Quadera® 软件的 Master320，

在 0-50 amu 质量范围内的扫描谱线

紧凑, 一体化气体分析系统有助于减少占地面积

直观和易使用的显示屏

极低的检测限 (<1ppm)

加热毛细管进气口 (温度高至 350ºC), 防止样品气体蒸汽在分析过程中冷凝

质量范围为 1-100 amu, 1-200 amu, 1-300 amu

压强范围从真空到大气的多种应用基础

简易的烘烤选项可去除残留污染物, 降低本底噪音



AMI
300lite

AMI
300IR

AMI
300HP

AMI
300S

AMI
300IP

AMI
X300

AMI
300SSITKA

AMI- 300

经济型
化学吸附仪

防腐型
化学吸附仪

高压
化学吸附仪

旗舰型
化学吸附仪

原位红外
化学吸附仪

双通道
化学吸附仪

多通道
化学吸附仪

稳态同位素
瞬变分析仪










