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JC-ZL-402 智能一体化蒸馏仪

一、产品介绍：

在实验室中蒸馏操作是非常常见且又十分重要的前处理步骤，传统的蒸馏设备，其加热、蒸馏、冷凝、接收

部分等各自独立，操作繁琐，效率较低；且由于缺乏蒸馏时间控制，常导致蒸馏失败，影响工作效率，而且明火

加热极易爆瓶，操作危险，电热套加热效率又过低且不防水，针对这些需求采用一体化设计理念，使用定制的远

红外陶瓷加热装置代替大功率电加热器，同时采用温控器来实现温度控制和蒸馏时间控制、通过外接冷却水自动

降温及回流装置手段，实现了操作简单、自动蒸馏、美观实用、节能降耗等目的，同时极简化设计实现了设备低

成本，是实验室蒸馏装置的性价比之选。

本产品在传统仪器的基础上融入独特的设计理念，加热均匀、体积控制蒸馏终点、防倒吸、冷却水循环降温

及回流装置等技术。智能一体化蒸馏仪实现了操作简单、美观实用、节能降耗等目的，可广泛用于环保、食品检

测、疾控、供排水、高校、科研院所、厂矿企业等各化验室需要蒸馏处理的场所。
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二、工作原理：

纯的液态物质在一定压力下具有确定的沸点，不同的物质具有不同的沸点。蒸馏操作便是利用不同物质的沸

点差异对液态混合物进行分离和纯化。当液态混合物受热时，由于低沸点物质易挥发，首先被蒸出，而高沸点物

质因不易挥发或挥发出的少量气体易被冷凝而滞留在蒸馏瓶中，从而使混合物得以分离。不过，只有当组分沸点

相差在 30℃以上时，蒸馏才有较好的分离效果。如果组分沸点差异不大，便需要采用分馏操作对液态混合物进

行分离和纯化。

需要指出的是，具有恒定沸点的液体并非都是纯化合物，因为有些化合物相互之间可以形成二元或三元共沸

混合物，而共沸混合物是不能通过蒸馏操作进行分离的。通常，纯化合物的沸程(沸点范围)较小(约 0.5～l℃)，而

混合物的沸程较大。因此，蒸馏操作既可用来定性地鉴定化合物，也可用以判定化合物的纯度。

三、适用范围：

可广泛用于环保、食品检测、疾控、供排水、高校、科研院所、厂矿企业等各化验室需要蒸馏处理的场所

四、适用标准：

1. GB/T 5750.5-2006 生活饮用水标准检验方法 无机非金属指标 氰化物/挥发酚

2. GB 8538-2016 食品安全国家标准 饮用天然矿泉水检验方法

3. HJ 1191-2021 水质 叠氮化物的测定分光光度法

4. HJ 537-2009 水质 氨氮的测定 蒸馏-中和滴定法

5. HJ 535-2009 水质氨氮的测定 纳氏试剂分光光度法

6. HJ 536-2009 水质氨氮的测定 水杨酸分光光度法

7. HJ 484-2009 水质 氰化物的测定 容量法和分光光度法

8. HJ 503-2009 水质 挥发酚的测定 4-氨基安替比林分光光度法

9. HJ 745-2015 土壤 氰化物和总氰化物的测定分光光度法
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五、主要特点：

1. 可外接循环水冷却装置；

2. 系统简洁、安装维护方便、使用可靠；

3. 具有热效率高、寿命长、起温和降温速度快、加热时间和加热功率可调等优点。
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六、产品参数：

主要参数 参数范围

蒸馏单元个数 6 个远红外陶瓷加热炉

显示方式 液晶触摸显示和控制

加热方式 红外线辐射加热（防水、无明火）

升温时间 5-8min

蒸馏速度 2~12ml/min

时间控制 0-300min 可调

重量设定 0g-1000g 可自行设定

最大功率 650W*6

额定电压 AC ～220V/50HZ

终点控制单点单控 称重控制蒸馏终点，控制精度±2ml

防倒吸功能 有

单点单控温度 有

蒸馏瓶规格 500ml×6

回收瓶规格 250ml×6

制冷方式 外置压缩机 内部密封循环方式

尺寸(长×宽×高) 冷水机：585mm×445mm×805mm；蒸馏仪：954.6mm×545mm×785mm

重量 主机含包装 64.9Kg+冷水机含包装 58.7Kg+玻璃件含包装 7.95Kg
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七、产品配件：

八、专利及证书：

1. 实用新型专利：ZL 2020 2 0448422.6

2. 实用新型专利：ZL 2020 2 0448422.6

3. 计算机软件著作权：软著登字第 4933596 号

4. 计算机软件著作权：软著登字第 9568763 号

5. 软件产品证书：青岛 RC-2022-0241
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