
Xplore FL 
微型熔融纺丝机 
桌面型熔融纺丝机，针对微量科研应用



快速筛选新的纺丝工艺及配方: 

微型熔融纺丝试验线. 
Xplore最新的FL型熔融纺丝机使您能够在10-15分钟内从5-10克材料中制备样品。因此，材料研发时
间大大缩短，可大大减少了研发预算。

    与常规做法对比，现在可以在Xplore最新的FL型熔融纺丝机上
仅用少量材料进行熔融纺丝，在几分钟内就能获得纤维丝。
    当仅有少量材料或使用昂贵的添加剂时，微型纺丝就特别适
用。我们的微量锥形双螺杆混炼主机匹配连续进料附件就可以
获得极长的纤维丝样品。因为我们的微量锥形双螺杆混炼主机
可精确控制挤出的特点，所以可以确保均匀的纺丝直径，而无
需额外的齿轮泵。 
    为了防止纤维丝在拉伸过程开始时断裂，可以进行“缓慢启动
程序”设置。  

该仪器由两个单元组成：一个高速卷绕模块（卷绕速度高达
200米/分钟）和一个低速拉伸/调节模块。这样的设计使此微型
熔融纺丝试验线可放置在研发实验台/桌即可。

拉伸/调节模块具有受控的牵引辊、收卷辊和加热元件，以精
确控制纤维丝的拉伸速度、拉伸比和拉伸温度。该装置可以被
配置为使用独立的速度控制导丝器进行单丝的热拉或冷拉伸/
拉伸。提升机导丝速度可精确控制在0.5～90 m/min。

*) Xplore Instruments BV，独家专利



    两个模块上的导轨的横向移动速度是独立控制的，以精确控
制间距和绕卷松散与紧密程度。 相邻纤维之间的节距可以控制
在0.1毫米至4.0毫米之间。 可用75毫米的纸管进行卷绕。 拉伸/
调节单元的纤维丝加热选项包括“热靴”（通过辐射加热纤维）
或者任选地通过传导加热纤维的加热金属辊。

    这些特征看准确地加热纤维丝并实现纤维丝的准确和可重现
的拉伸工艺条件。

   一旦能稳定纺丝，横向引导装置横向移动到线轴的限定区域，
以预先设置的间距对纤维丝进行卷绕。

可选一个90°转接器可以安装在我们锥形双螺杆挤出机上，通
过一个完美的水平或垂直旋转模具出口，可提高了纺丝工艺质
量。有多种纺丝口模可用于多纤维纺丝应用。

可选高配的多丝模具、带润湿装置的淬火箱和可选的熔体强度
测量装置，与Xplore 15HT机械匹配，从而进一步提高纺丝的工
艺控制（见最后一页）。 可选多种纺丝模头以满足不同的纺丝
应用。



可选项:
- 热靴（二次拉伸加热装置，通过传导加热）
- 风冷导丝辊
- 可定制导丝辊表面光洁度
- 纤维纺丝张力计：可估算纤维中的杂质
- 纤维丝滑移测量
- 与Xplore 微量双螺杆共混主机配合使用的其他选项：

-  微型定量给料单元
-  水冷顶料斗
- 双螺杆连续强制喂料
- 多丝模头
- 淬火装置
-  润湿（存活）单元
- 熔体强度测量

调节单元：
- 辊直径：  75 mm
- 辊数量：  2个（可往复多次纺丝）
- 速度范围:  0.5 - 90 m/min (最小调节增量 0.01 m/min)
- 卷绕间距: 0.1 - 4.0 mm

(最小调节增量 0.1 mm)
- 幅宽调节范围:  10 - 150 mm

(最小调节增量 1 mm)
- 扭矩可调范围: -250 - +250 Nmm

(最小调节增量 0.05 Nmm)
- 拉伸比 1:10
- 热靴（二次拉伸加热装置）温度范围: 室温 - 300°C

(最小调节增量 1°C)
- 可加氮气保护：
- 热靴（二次拉伸加热装置）长度: 300 mm
- 控制方式: 集成触摸屏控制（带图形界面）
- 外形尺寸(l x w  x h): 172 x 50 x 35 cm
- 重量: ca. 75 kg
- 电源:  220-240 V (其他可申请)

技术参数：
卷绕单元： 
- 导丝辊直径:      75 mm
- 收卷速度范围:  5 - 200m/min无极可调
- 丝线卷绕间距:  0.1 - 4.0 mm

(最小调节增量为 0.1 mm)
- 卷绕幅宽范围： 10 - 150 mm

(i最小调节增量为 1 mm)
- 纺丝模头口模直径范围:  0.25 - 1.50 mm

(间隔0.25 mm递增，即可选0.25/0.5/0.75/1/1.25/1.50)
- 控制方式: 集成触摸屏控制（带图形界面）
- 外形尺寸 (l x w x h) : 67 x 50 x 34 cm
- 重量：约 35 kg
- 电源:  220-240 V (其他可申请)




