实验室废水处理一体化设备
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1、污水性质：实验室废液（可根据实际水质情况进行选配）
2、污水水量：0.5m3/d(根据实际要求选处理量为0.5m3/h的设备)

3、进出水水质：

进水为一般为实验室废液；处理设备的出水水质达到国家《污水综合排放标准》（GB8978-1996）一级排放标准。

	        项目

指标
	进水水质

（mg/l）
	出水水质

（mg/l）

	CODCr
	≤300
	≤60

	BOD5
	≤200
	≤20

	SS
	≤250
	≤20

	NH3-N
	≤35
	≤15

	pH
	6-9
	6-9
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4、实验室废液进水到出水包括工艺、电气、仪表及供电线路及进出水管线的设计。

六、工艺选

1、污水特点

水量小，水质浓度不高，不稳定，含有有机或者无机成分复杂。
2、
   物理法是采用国内外比较先进的纳滤处理方法。具有污泥少，浓水回流，基本达到零排放标准。纳滤分离作为一项新型的膜分离技术，技术原理近似机械筛分。但是纳滤膜本体带有电荷性。这是它在很低压力下仍具有较高脱盐性能和截留分子量为数百的膜也可脱除无机盐的重要原因。与超滤或反渗透相工艺确定

采用特殊处理工艺可分为二部分生化法和物理方法相结合。其中生化法是SBR又称序批式活性污泥法. SBR是序列间歇式活性污泥法（Sequencing Batch Reactor Activated Sludge Process）的简称，是一种按间歇曝气方式来运行的活性污泥污水处理技术，又称序批式活性污泥法。与传统污水处理工艺不同，SBR技术采用时间分割的操作方式替代空间分割的操作方式，非稳定生化反应替代稳态生化反应，静置理想沉淀替代传统的动态沉淀。它的主要特征是在运行上的有序和间歇操作，SBR技术的核心是SBR反应池，该池集均化、初沉、生物降解、二沉等功能于一池，无污泥回流系统。理想的推流过程使生化反应推动力增大，效率提高，池内厌氧、好氧处于交替状态，净化效果好。 运行效果稳定，污水在理想的静止状态下沉淀，需要时间短、效率高，出水水质好。  耐冲击负荷，池内有滞留的处理水，对污水有稀释、缓冲作用，有效抵抗水量和有机污物的冲击。工艺过程中的各工序可根据水质、水量进行调整，运行灵活。 反应池内存在DO、BOD5浓度梯度，有效控制活性污泥膨胀。脱氮除磷，适当控制运行方式，实现好氧、缺氧、厌氧状态交替，具有良好的脱氮除磷效果。比纳滤过程对单价离子和分子量低于200的有机物截留较差，而对二价或多价离子及分子量介于200～500之间的有机物有较高脱除率，基于这一特性，纳滤过程主要应用于水的软化、净化以及相对分子质量在百级的物质的分离、分级和浓缩（如染料、抗生素、多肽、多醣等化工和生物工程产物的分级和浓缩）、脱色和去异味等。主要用于饮用水中脱除Ca、Mg离子等硬度成分、三卤甲烷中间体、异味、色度、农药、合成洗涤剂，可溶性有机物，及蒸发残留物质。NF分离是一种绿色水处理技术，在某些方面可以替代传统费用高，工艺繁琐的污水处理方 法.其技术特点是:能截留分子量大于100的有机物以及多价离子，允许小分子有机物和单 价离子透过；可在高温，酸，碱等苛刻条件下运行，耐污染；运行压力低，膜通量高，装置 运行费用低；可以和其他污水处理过程相结合以进一步降低费用和提高处理效果.在水处理 中，NF膜主要用于含溶剂废水的处理，能有效地去除水中的色度，硬度和异味.NF膜以其特殊的分离性能已成功地应用于制糖，制浆造纸，电镀，机械加工以及化工反应催化剂的回收等行业的废水处理。
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污水处理工艺流程如下：
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1.采用不锈钢骨架ABS外壳，外形美观，内腐防潮，工程设备化，无需土建，占地小，可移动集成式一体化设备处理；

2.自动化，集中控制，可根据客户的情况设定开机关机时间，节约人力；

3.运行成本低，系统功率小，耗能低；动行稳定，故障少，维护成本低；,耗材成本低；

4.整个处理系统采用密闭式处理，无异味，无泄露，不会产生废渣、废水、废气等二次对环境的污染，选用国际先进泵体，噪音低；

5.自带保护功能，漏水或漏电自动保护功能、高低压自动保护功能、无废水保护功能、各处理单元液位保护功能、电气设备超负荷保护功能、电气线路过载保护功能；

6.可适应各类实验室的废水处理（根据水质配置）；

7.PLC可编程序智能控制系统及人机界面操作系统：系统的控制采用可编程逻辑控制器（PLC）+液晶触摸屏+远程操控系统完成电气和仪表部分的自动控制与监控，LCD液晶显示中文显示、具人机对话功能 ，时钟和语言设定功能，开机 时设备电控系统自动检测，全自动处理废水、针对不同废水的成分和浓度，控制系统自动进行计算然后按比例进行自动投放药品，更加科学化和合理化；

8.模块化管理

  模块多元化管理：系统可提供废水收集及调节、废水预处理、加药搅拌调节、混凝沉淀、沉降分离、泥水分离、污泥干化、水质监测等模化控制管理，数据访问系统提供实时数据显示，历史数据报表查询，手工添加数据以及数据库批量导入数据等多种数据访问功能，满足对数据的各种需求操作；控制系统同一界面显示所有监控参数，泵、阀、仪器仪表等工作状态一目了然；

   9.报警保护管理：缺水／停电保护、温度超高／超低保护、部件失效报警、系统超压保护、电气线路过载保护、仪器仪表超负荷保护、设定超标报警限制排放等；系统可提供报警数据的显示，提供用户确认报警的数据，使得数据维护更加合理规范；
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该污水处理系统整个工艺系统控制采用进口施耐德PLC作为中央控制器，主要控制调节池内的潜污泵、风机，加药系统的相互切换。

1、全系统工作程序为：

    1)、检测PH值，高启动加酸，低启动加碱，调整PH为9.
2)、检测调节水箱高液位，高位打开进水阀门和废水提升泵，同时启动药剂A计量泵和风机。
3)、检测氨氮低液位，有液位时启动药剂B计量泵。

4)、检测氨氮低液位，有液位时启动药剂PAC计量泵。

5)、检测絮凝反应箱低液位，有液位时启动过滤泵。

6)、检测清水箱高液位，高位时启动进膜电磁阀和进膜原水泵，超滤冲洗阀门间隔10分钟动作一次10秒钟。

7）检测中间水箱高液位，高位时启动高压泵。

由于微机控制系统具备以上功能和特点，能使污水处理设备在24小时内全自动运行，既节省人力，又节约能源，并保证污水处理达到设计标准。


1、一体化实验室废液处理设备，现有多台套的应用实践，基本达到零排放，为国家推广产品。用户遍及全国各地及出口，享誉国内外。

2、一体化实验室污水处理设备特性如下：

（1）、采用生化法和物理法工艺为主体工艺，能快速去除有机污染物，脱氮效果好，适应水源广。
（2）、设备一体化：基本不占用很大空间，方便搬运和输送。

（3）、管理维护方便。

（4）、对周围环境影响小。

3、系统控制系统采用进口PLC机，具有自动化程度高，操作管理简单等特点。

一、产品图片





二、设计参数





三、工艺





四、工艺说明





五、微机操作设计





六、工艺特点
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