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FC-9624YL规格：AB双混匀盒的自动水质采样器依据环保新标准HJ 

353-2019、HJ 355-2019设计，能实现采集瞬时水样及混合水样供给水质分

析仪（CODCR、氨氮、总磷、总氮等）测量。

水污染源在线监测，市政污水排放口，工业废水排放口

应用行业

产品特点

历史延续

研发背景（为什么会有AB双混匀盒？）

连续供样原理

技术指标

各地方标准:0表示未配置 ，√表示已配置

现场安装图片

概述

为分析仪提供瞬时水样及混合水样

大容量AB双盒，每盒5000ML以上，耐腐蚀

自主研发，模块化设计，高度集成，故障率低，维护维修简单方便

断电常闭型电控门锁，可实现开关门记录及远程控制，方便可靠

打印机输出当前程序和采样结果

彩色触摸屏，程序设置如同使用手机，操作简单清晰

玻璃门便于观察仪器内部运行情况玻璃门便于观察仪器内部运行情况

AB双盒及24个留样瓶均在带有电控门锁的4±2°恒温冷藏箱内，保证水

样的安全性、一致性和不变质

可与国内各厂家分析仪互联，适应能力强

自动水质采样器首先将水样抽到混匀盒中，混匀盒具有进样口、供样口

、留样口、溢流口和排放口。分析仪从混匀盒中获得水样，采样器自带的供

样泵主动供样或分析仪自动抽取水样，分析仪（COD、氨氮、总磷、总氮等

）对水样进行分析后，发出是否超标的信号，通过电控阀控制留样或排放。

当有些分析仪的分析检测周期较长（例如30分钟）而要求的混合采样周期比

较短（例如10分钟）时，增加一个混匀盒相互切换才能满足供样留样需求，

由此产生双混匀盒。

本仪器采用经典的在多年使用中性能卓越的大口径污水专用蠕动泵，嵌

入式ARM控制系统，机械式水样分配机构，确保动力充沛、控制精准而稳定

、水样分配准确，是一款功能完备的智能型水质采样器。供样留样部分由2个

5升耐腐蚀、高分子材料注塑成型的可实现交替混合采样功能的混匀盒、水路

切换电控阀、分配器组合成一体，完成水样的抽取、供样（主动、被动）、

留样、溢流和排放功能。本仪器有24个1升留样瓶保留超标水样，4℃± 2℃

恒温保存。沿袭原A8-24型的优点：混匀盒、留样瓶都放在带有电控门锁的

恒温箱内，从而保证两者都在低温环境中，并保证水样的安全性、一致性恒温箱内，从而保证两者都在低温环境中，并保证水样的安全性、一致性和

不变质。本仪器可通过与分析仪（COD、氨氮、总磷、总氮、重金属）联机

工作，由分析仪发出供样信号或超标信号（脉冲）、采样器据此控制供样泵

、电控阀进行供样或留样。还可与数采仪联机工作进行远程通讯，上传采样

结果并进行各种留样控制。

格雷斯普接近30年专注研发、生产自动水质采样器，根据市场的需求不

断丰富自动水质采样器品种。从单盒混采到24瓶分采，从固定采样到便携采

样，从流量比例采样到超标信号采样及于2007年首推、2008年定型生产的

A8-24型给分析仪自动供样的水质采样器和2012年推出的XH-12型自动循环

采样器，始终走在水质采样器自主研发、生产、引领创新应用的最前端。根

据市场的需求14年在A8-24的基础上，将原有混匀盒增加为两个，增加混匀

搅拌功能。从而形成AB双盒自动混匀、自动清洗、连续供样、24瓶恒温保存

超标留样器，可满足当下污染源在线监控对采样器的最新要求。超标留样器，可满足当下污染源在线监控对采样器的最新要求。

从A8-24单混匀盒到AB双混匀盒智能水质
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型号：FC-9624YL

规格：AB双混

如需购买或报价请电话联系产品经理

北京市格雷斯普科技开发公司1992年研发出国内首台全自动水质采样器

，至今将近30年的时间只专注为用户提供全方位、个性化水质采样解决方案，

选格雷斯普，就是选择放心、顺心、安心，欢迎您选购。

产品详情页
FC-9624YL型自动水质采样器


