
实验室检漏机包装容器密封性检测仪，在制药领域有着广泛的应用，得益于与世

界上现金的密封性检测集团的密切合作，在 10 年内持续专注包装容器密封性检

测，可以为客户提供标准密封性检测设备与非标定制密封性检测设备。

采用先进的微泄漏率检测技术，通过压力衰减测试法、真空衰减测试法、质量提

取法、中低压放电法等密封性检测方法，适用于不同包装容器与不同内容物包装

的密封性检测，为制药客户提供完善的、针对性的密封性检测设备与检测技术服

务。

实验室自动型检漏机 LeakScan-V

LeakScan-V 主要应用于各类小容量规格的安瓿瓶、西林瓶、PFS、BFS、袋包装、

瓶包装等包装容器/袋的密封性检测，采用高精度微泄漏率测试技术与自动控制

测试腔体技术，不仅精准快速地对各类无菌制剂包装容器进行无损密封性检测，

还极大地方便操作者实现最简单的操作；配置真空衰减与压力衰减的双检测系统

在最大程度上满足了各类不同包装容器及不同内容物的测试需求。

实验室手动型检漏机 LeakScan-X

全新的 LeakScan-X 根据用户不同容器及容器内不同样品而进行技术更新，采用

世界上最新一代的密封性检测技术， 全面满足各类液体、固体、粉末类样品的

测试需求，用户可根据容器内容物的不同选择相应的检测方法， 也可以通过不

同的检测方法交叉检测测试精度与测试稳定性。

设备标准配置真空衰减法与压力衰减法，带有三种检测模式，包括标准泄漏率模

式、标准定容积模式、标准压差值 模式，能满足绝大部分包装容器的密封性检

测需求。



实验室全自动检漏机 LeakScan-Lab+

LeakScan-Lab+主要应用于各类小容量的西林瓶、BFS、袋包装、瓶包装的密封性

检测，采用高精度 微泄漏率测试技术、自动控制测试腔体技术、机械手控制技

术，实现对包装容器进行全自动无损密封性检测，一方面达到精确的测试结果，

另一方面降低了人力成本。

配置真空衰减与压力衰减的双检测系统，在最大程度上满足了各类不同包装容器

及不同内容物的测试需求。





什么是产品包装容器完整性？

- 将产品内容物保持于内，即样品包装/罐装量规格保持不变；

- 将环境中的污染物杜绝于外，即外部的微生物、有害物质不能进入包装容器。

如何确定包装容器的完整性？

- 通过确定性检测方法对包装容器进行检测，设定合理的检测限（LOD）与检

测范围，确保设定的检测限能满足包装容器的密封性对产品质量不产生影响或产

生无关紧要的影响，确保设定的检测范围能满足包装/罐装的规格容量保持不变；

- 选择合适的测试方法，确保所选得测试方法不被包装容器内样品行知影响测

试结果、测试方法不破坏包装容器内样品的性质。

确定性检测方法与概率性检测方法的区别？

- 确定性检测方法，如真空衰减、压力衰减、高压放电、质量提取等，提供了

一种客观的测试结果，该类方法的测试结果是基于特定的方法学进行开发测试并

通过验证得来；

- 概率性检测方法，如色水法、气泡法、微生物挑战法等，提供了一种简单易

行且低成本的操作方法，该类方法的最大特定是测试结果均基于人工判断得来。
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