
高精度三维扫描测量仪

VL系列全新

一键即可 360° 
全方位 3D 测量



自1974年以来, 一直是引领传感技术的先驱。

基恩士的“历史”

历史

74 以 Lead Electric Co., Ltd. 之名成立公司

开发高精度接近传感器

开发光纤光电传感器

开发世界上第一款 数码光纤光电传感器

世界首创拥有最高性能和最简捷操作的新概念光纤传感器

开发超小型条码读取器

开发业界第一个具备高速放大动态捕获功能的显微系统

开发世界上最小的影像系统

开发出可快速设置的视觉传感器

开发世界上第一台自动对焦彩色激光显微系统

开发出智能引导式视觉系统

开发世界上第一个有数码聚焦功能的显微系统

开发出超高速轮廓测量仪 , 取样速度高达 64,000 个轮廓 / 秒

开发高速 / 高精度机器影像系统

开发高精度三维扫描测量仪 VL 系列

开发业界最快的应用 PLC

开发世界上第一款三维激光刻印机

开发新一代可以测量三维真实表面的数码显微系统

90 开发带内置监视器的显微系统

开发第一款光电传感器 , 将激光二极管用作光源

改名为 KEYENCE Corporation, 源自 KEY of SCIENCE（科学之钥）

开发世界上第一款 CMOS 激光传感器

开发具备世界最快的实时景深合成与三维分析功能的 5,400 万像素数码显微系统

新开发的显微系统具有世界首创的实时 2D/3D 图像连接功能 

新开发的高速高精度图像尺寸测量系统

诞生新一代 

高精度三维扫描测量仪 

VL系列
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 遥控器外壳（组装后的形状评价）  液晶框架钣金（弯曲角度测量）

谁都可以简单操作“应用案例”

 汽车电池部件（测量折弯部位的厚度）

 交流发电机（分析成型不良的原因）

 齿轮（滚柱测量） 相机外装盖（分析嵌合不良的原因）
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解决“传统 3D 测量仪”难题

三坐标测量仪

3D 扫描仪

通过逐点接触式进行测量的测量仪无法观察整个样品的连续凹凸情况。

而且难以对自由曲面及材质柔软的测量目标物等进行测量。

传统的测量仪要进行设置及定位，不仅需要对探针及焦点进行调整，而

且还需要在样品上粘贴贴纸，以及用夹具进行固定等准备。根据测量目

标物不同，需要一定的技术知识，因此可能会使测量人员受限。

传统的测量仪很难完成 CAD 数据与测量目标物的比对，需要输入 PMI

（设计值、公差）等，在进行 CAD 比较时费时费力。此外，在良品判定方面，

只能针对测量结果（公差）判断是否为良品，无法通过形状比较来确定良

品和不良品的差分。

仅能通过接触、点线测量

速度慢，无法轻松地进行测量

无法对整个产品进行比较

三坐标测量仪

三坐标测量仪

三坐标测量仪

轮廓测量仪

轮廓测量仪

轮廓测量仪

3D 扫描仪

设备调整  

30分钟

*本公司调查数据

样品准备  

10分钟

扫描  

5分钟

分析、解析  

15分钟

所需时间  

60分钟
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高精度三维扫描测量仪 
VL 系列

单幅获取数百万点的形状、颜色数据。

载物台 360°旋转，可不留死角地获取全周真实 3D 数据。

放置样品后，只需单击画面上的测量执行按钮，即可执行从扫描到测量的

操作。

如使用模板功能，即使是多个样品，也可对同一位置进行反复测量。

任何人都可轻松地对整个产品进行比较。

通过直观的界面和比较差分值的整体形状颜色显示，还可轻松地对试制

时的设计数据，以及检测时出现的良品不良品进行比较。

非接触、360 度 

全周扫描

速度快，任何人都能轻松操作 

单击即可测量

不费力， 

直观地进行整体比较

测量数据
超过设计值

低于设计值
CAD 数据

扫描  

5分钟

分析、解析  

10分钟

所需时间  

15分钟
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360° 全方位“一键式”自动扫描

放置后仅按一键即可全自动测量
无需事先调整， 

放置后仅按一键即可测量

无需任何测量前的初始设定以及工件的安装调整。操作时，只需将工件放置到

载物台上，按下测量执行即可。之后便可进行全自动测量，不会因测量人员不同

而导致测量偏差，任何人都能轻松地得到稳定结果。

将工件放置后仅按一键即可测量

批量分析多个工件
大幅提高 

分析效率

传统的测量仪很难批量分析多个工件。最新 VL 系列可一次性测量多个工件，

并作为单独数据获取，因此可大幅提高分析效率。
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3D 测量变得如此“简单”

3D 测量
根据获得的数据 

进行任意 3D 测量

只需简单操作，即可对获得的数据进行 3D 测量。适用于所有立体形状，即使

是以往测量仪难以测量的位置也可测量。此外还可对已经获得的数据进行多

次测量。这在以后希望追加测量时也很方便。

几何公差测量
以优异的速度 

知晓以前不了解的情况

可根据获得的 3D 数据测量形状公差、定向公差、位置公差等共计 11 种几

何公差。以往逐点费时的平面度测量也可瞬时通过视觉呈现。通过明确整体

的起伏、翘曲，可迅速、准确地解决问题。

座标测量耗时 瞬间测量

支持 11 种几何公差测量

形状公差

平面度 位置度平行度真直度 同轴度倾斜度圆柱度 同心度直角度真圆度 对称度

定向公差 位置公差
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业界最新“非破坏式测量法”

截面测量
详细分析 

而不切割样品

以往难以测量的位置也可以非破坏性地形成截面，从而进行详细测量、分析。

可根据 3D 形状数据自由设定基准面，并可从所有方向测量截面。

高再现性的测量
没有人为偏差， 

任何人都可以高再现性地进行测量。

最新 VL 系列可形成将 3D 形状导入 2D 测量中的基准。这样，与以往只能根据

二维信息进行测量的机型相比，没有人为偏差，任何人都可以高再现性地进行

测量。
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通过“颜色”呈现形状变化

CAD 比较测量
通过颜色实现差分可视化， 

大幅缩短分析时间

可将设计的 3D-CAD 数据和获得的数据进行比对，针对工件设计实现实物的可

视化。以往难以测量的工件，也可以通过与 3D-CAD 数据比较，明确至今仍未

发现的问题，从而大幅缩短分析时间。

实物比较测量
正确分析使用前后的 

形状变化

可在同一产品的数据之间进行形状比较。在难以分析的同一工件当中，还可呈

现出使用前后的形状变化。即使没有 3D 数据，也可以和标准产品进行比较，瞬

时分析问题及形状变化的程度。
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三维扫描测量仪 VL-500 系统“构成”

载物台

测量部/载物台

VL-570/550/C2

测量部/载物台

VL-570/530

500 mm 载物配置 300 mm 载物配置

or
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必须配件 选配件

控制用计算机

控制器

VL-500

显示器

（选购件）

校准板

OP-88145

球形量规

VL-B1（选购件）

几何公差软件

VL-H2G（选购件）

高于设计值

低于设计值

测量数据

3D2D 比较软件

VL-H2P（选购件）

CAD数据
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基恩士拥有世界及行业 

先进的技术及创新力

70%全新

全球网络

220
个Office遍布

46
个国家/地区

25万+
客户

遍布全球

公司概要

全球总部：日本大阪

设立于：1974 年 5 月

资金：1,989,450,000 元

2019 年全球销量：35,833,983,000 元

全球员工：8,419

注：为方便起见，金额已从日元转化为人民币， 
汇率为15.4日元＝1人民币（2020年3月20日 
的近似汇率）。

形状测量机关显微系统      VK-1000系列

从 50 mm 到 1 nm 的 
高精度测量

1 秒测量形状 , 
起伏 , 粗糙度

拨打全国热线

4008-215-686 sales@keyence.com.cn

3D轮廓测量仪   VR-5000系列

Copyright © 2020 KEYENCE CORPORATION. All rights reserved. VL500simple-KC-C-CN  2060-3  642S90
KC12_MICRO-1039本书发行时的内容是经过本公司的研究和评审，内容如有变更，恕不另行通知。所记载的公司名称、产品名称是各公司的商标及注册商标。严禁擅自转载本产品目录。

200120 上海市浦东新区世纪大道100号上海环球金融中心7楼  

电话 : +86-21-5058-6228    传真 : +86-21-5058-7178

显微镜 / 形 状测量专线

4008-215-686 +86-21-5058-7128
info@keyence.com.cn【关于产品的咨询,请致电】 

电话 : +86-21-3357-1001    传真: +86-21-6496-8711

www.keyence.com.cn

最新发售情况，请咨询就近的基恩士 登录微信关注

基恩士公众号

最新信息


