
采购需求

（仅供参考，具体以招标文件为准）

前注：

1.根据《关于规范政府采购进口产品有关工作的通知》及政府采购管理部门
的相关规定，下列采购需求中标注进口产品的货物均已履行相关论证手续，经核

准采购进口产品，但不限制满足招标文件要求的国内产品参与竞争。未标注进口

产品的货物均为拒绝采购进口产品。

2.下列采购需求中：如属于《节能产品政府采购品目清单》中政府强制采购

的节能产品，则投标人所投产品须具有市场监管总局公布的《参与实施政府采购

节能产品认证机构目录》中的认证机构出具的、处于有效期内的节能产品认证证

书。

3.下列采购需求中：标注▲的产品（核心产品），投标人在投标文件《主要

中标标的承诺函》中填写名称、品牌、规格、型号、数量、单价等信息。



第 1包:

一、采购需求前附表

序号 内容 说明与要求

1 付款方式 验收合格后一次性支付合同款

2 供货及安装地点
安徽大学磬苑校区笃行北楼 B414，或采购人指定地
点

3 供货及安装期限 合同签订生效后 30天内完成供货安装并经验收合格

4 免费质保期
验收合格后 1年，采购需求另有规定的，以采购需求
为准

5 其他

仪器设备安装调试所需要的人工、材料、工具等均由

中标人负责提供，所需费用包含在投标总报价内；仪

器设备故障报修在 2小时内响应，2个工作日内解决
问题；产品常年提供技术支持，所需零部件及配件常

年供应；软件终身免费维护及升级；

供应商应在到货后进行安装、操作和维护的培训。包

括仪器工作原理、仪器结构、基本知识、仪器操作、

数据分析处理等；

二、货物需求

序号 名 称 主要技术参数 数量

1 ▲4联发
酵罐

技术要求：

1 罐体：
1.1 全容积：25L（最大工作容积不小于 70%），高径比符合
通用型发酵罐标准；符合压力容器设计要求，设计最大压力：

0.2Mpa、工作压力：0.1Mpa。
1.2 夹套材质：标准 316L不锈钢 1套，硅硼玻璃 3套、设计
压力：最大 0.25MPa；采用 316L不锈钢和玻璃混合组合双
层夹套设计。

1.3 全罐体采用耐高温、316L不锈钢和玻璃组合设计。
2. 阀门管道、管架及配件：
2.1 全不锈钢材质，阀门和管道连接以卡套快速连接为主，易
于操作和维护；

2.2搅拌桨配备多种类型，三层搅拌；
2.3 可拆卸式挡板 3~4片，材质：316L
★2.4 搅拌马达采用直流马达，顶部直接耦合传动，搅拌速度
设计： 50~1200rpm；控制精度：±5rpm，采用 CFD模拟
软件设计，符合流体力学原理和结构，提供图谱和模拟软件

截图。

2.5不锈钢精过滤器，通风量不低于罐体容积的两倍，滤芯过
滤通径 0.01微米，材质疏水；耐高温蒸汽灭菌。

1套



2.6 进罐空气管可以拆下单独清洗，不锈钢材质。
2.7 二氧化碳尾气吸收装置。
★3 主控制系统：PLC控制系统。12英寸或以上工业真彩液
晶显示触摸屏，32位真彩，控制柜带有后道拉伸式设计方便
检修和维护；并且带有可旋转式悬挂触摸控制系统；

4 检测控制系统
4.1 在线监测和控制 pH/DO/温度/泡沫/转速等参数，其他参
数只要有在线检测的电极均可在线检测。

★4.2温度检测范围：外源水温度+5℃~65℃，显示精度：
0.1℃，控制精度：±0.2℃， 附带温度恒温集成控制系统，
可以最大限度的满足工艺温度的波动性，并非加热制冷在发

酵液中混合集成，外部混合集成带流量控制系统；

4.3 pH检测和显示范围：0.00~14.00；显示精度：0.01；控
制精度：±0.02；
控制方式：通过 PID开关控制两台蠕动泵分别添加酸和碱的
运行时间， pH电极采用耐蒸汽高温灭菌电极；标准接口；
配备可高温灭菌硼硅玻璃材质的酸碱补料瓶；

4.4 DO检测和显示范围：0~100%；显示精度：1%；控制精
度：± 3 %，DO电极采用耐蒸汽高温灭菌电极；标准接口；
4.5 发酵罐压力：机械式压力表检测，高低限报警；手动控制
玻璃转子流量计；

4.6 电导方法检测泡沫，灵敏度：100~100000Ω，PID开关
控制一台蠕动泵添加消泡剂的运行时间控制泡沫大小，记录

数据及曲线，并记录消泡剂添加量，电极采用 SUS316L，疏
水绝缘壳层；

4.7 补料控制：范围：0~2L/hr；精度：± 2%；补料速率时
间比例可调；程序或开关控制一台蠕动泵的运行时间来控制，

硬盘记录数据及曲线，并记录培养基添加量；

★4.8 空气流量自动与控制：范围：100~1000L/h；精度：±
5%；
5 控制和数据分析系统软件功能要求：
5.1手动控制方式：可以设定开阀比例或阀门开度；
5.2 自动控制方式：可以选择 PID连续或 PID开关方式控制；
5.3顺序控制方式：对所能控制的参数可以预设多个控制段，
实现多段自动控制；

5.4关联控制：溶氧可以选择转速、空气流量、罐压、补料等
进行控制；

5.5计量功能：可以对补料、消泡、酸碱等计量；
5.6 曲线功能：可以显示、分析实时动态曲线，记录历史数据
曲线，并可直接打印；

5.7标定功能：软件校正 pH、溶氧、蠕动泵流速等参数。
5.8 模拟流程图：显示动态数据及各检测点即时数据；
5.9过程信息查询：完整记录每一批发酵数据及简述，自动建
立历史备忘录，随时可以查询历史发酵数据及历史过程信息



简述；

5.10数据处理：可输入离线数据并与在线数据共同分析并绘
制曲线图；

5.11操作限制：可设定操作密码，更改参数有密码保护，他
人无法修改；

5.12其它：软件的系统数据可以根据需要更改。
配置

仪器要求配置：含有 1套四联发酵系统和静音无油空压机系
统

★5.13投标文件中提供产品彩页。

配套其他配件：

氨氮、总氮分析仪：

波长：光源为空心阴极灯, 灯电流自动调节；完全符合国家标
准 J/T195-2005～HJ/T200-2005对光源的要求；
波长重复性≤0.1nm，全波段准确性≤0.2nm；
TCS温度控制系统:<0.5℃,加热器预热时间少于 2分钟, 降低
环境温度和样品温度变化带来的影响；

EPC电子压力控制系统：EPC系统对载气流量自动补偿修正，
增强仪器稳定性能、响应时间<1S；
所有项目测定时，谱图出峰到最高值后，继续保持直线平台

出峰，确保测定结果稳定

氨氮、亚硝酸盐氮项目：一次进样可同时测定样品中氨氮和

亚硝酸盐氮含量；

2 膜过滤系

统

★1.可将整个系统放置于冷柜或者冰箱中低温工作；或者直接
对膜包进行冰浴操作；

★2.无需手动调节阀门来控制跨膜压，只需控制流速即可达到
理想的跨膜压；

★3.产品设计可使回流样品直达底部，避免冲击产生气泡而对
产品产生剪切力，影响样品活性；

系统工作环境为：4-60℃，最大耐受压力 4bar（60psi）；
★4.有效膜面积 200cm²；超滤膜材质是再生纤维素
Hydrosart或聚醚砜 PES；外壳和流道材质为丙烯酸；
耐常见酸碱，可重复使用；管道、样品瓶非常便于拆洗；

★5.可以实现小体积的实验；最小循环体积 20ml，不可回收
体积小于 2ml；
★6.可选配组件进行同系列的膜包并联，进行线性放大，增加
样品的处理量；最大可处理 5L左右的样品；
7.包装内含对应的软管，流速限制器和压力指示计；

系统参数

1.工作电压（50-60HZ）：180-240V
2.转速：20-600RPM
3.流速范围：16-480ml/min（使用 16号泵头）；33-1000ml/min

1套



（使用 15号泵头）
4.最大扭矩：635.5Mn*m
5.最大功率：37W
6.最大电流：0.9A
7.尺寸：约 220*180*135mm
8.包装内含 16号易装载泵头，16号软管，样品透析瓶等
★9.样品透析瓶：500ml体积，带盖；当处理量大时可实现连
续补液，也可进行连续的缓冲液置换；

10.管路：卫生型耐用硅胶管，可多次高温灭菌；也可以接 316L
不锈钢管路；

11.膜夹持具：标准 316L卫生型不锈钢膜夹持具，连接均为
卫生接口，匹配 0.1平方米盒式平板膜。
12.阀门：医药级卫生隔膜阀
13.压力表：1.5英寸及 0.5英寸卫生接口压力表：隔膜式卫生
型压力表 2个，手拷接口；测量范围 0－4公斤，1.5英寸卫
生接口；内部充甘油防止表针颤抖

主要应用：

1.发酵菌体的浓缩收集/更换缓冲液/洗涤（E.coli, Yeast 等）
2.菌体破碎后，澄清过滤
3.细胞培养液的澄清/除菌
4.中药提取液的澄清分离
5.上层析柱前的微滤澄清
超滤：（1K、3K、5K、8K 、10K、30K、50K、100K、300K、
500K、1000K)
1.生物样品的分离纯化/浓缩应用：常规超滤分离/浓缩的应用、
单抗/基因工程表达产物的分离、疫苗/活性要求高的生物样品
分离除大分子杂质；

2.缓冲液置换/透析：生物样品（培养/发酵表达产物，生物提
取产物）的透析、生物样品上层析柱前或洗脱后的缓冲液更

换及透析；

3.除热原应用：生物样品分离纯化终产物除热原、中药除热原、
缓冲液除热原、动物细胞培养基除热原；

★4.投标文件中提供产品彩页。

配套其他配件：

烘箱 1台
功率 0.8kw 工作室尺寸 550*570*765mm
电炉 2台
规格双联，功率（kw）1kw*2 尺寸（宽*深*高 mm）约
490*310*81
微波炉 1台
控制方式：电脑式

功率：600W(含)-900W(含)
内胆材质：易清洁



面板类型：透明

制冰机 1台
制冰量 (kg/24h)：≥20；
储冰量 (kg)：≥10；
冷凝方式：风冷；

耗水量(L/H)：≤0.8；
压缩机/制冷剂：无氟/R134a；



第 2包:

一、采购需求前附表

序号 内容 说明与要求

1 付款方式 验收合格后一次性支付合同款

2 供货及安装地点 安徽大学理工 C楼 218室

3 供货及安装期限 合同签订生效后 30天内完成供货安装并经验收合格

4 免费质保期
验收合格后 2年，采购需求另有规定的，以采购需求
为准

5 其他

仪器设备安装调试所需要的人工、材料、工具等均由

中标人负责提供，所需费用包含在投标总报价内；仪

器设备故障报修在 2小时内响应，2个工作日内解决问
题；产品常年提供技术支持，所需零部件及配件常年

供应；软件终身免费维护及升级；

二、货物需求

序号 名 称 主要技术参数 数量

1
▲4联玻
璃发酵系

统

一、功能需求

发酵产物制备、发酵过程优化与控制；应用领域：微生物。

二、技术参数

1.罐体系统：
1.1全容积 1.5L，工作容积 70%
1.2罐体：耐高温玻璃罐体，非不锈钢结合体，罐体轻巧，316L
不锈钢盖组成，

能清楚观察物料反应情况。

1.3罐盖：预留 pH、DO、泡沫、温度电极接口，取样口、备
用接口，一个接种口，多个补料接口，四片可拆卸挡板。

1.4取样设计：采用无菌瓶，外接注射器取无菌样。
1.5挡板设计：中空挡板，可与罐地夹套串联增大换热面积
1.6设计压力：0.15Mpa；
2.搅拌系统：
2.1采用顶部机械搅拌，机械密封，伺服马达无级调速器，316L
不锈钢搅拌轴，2层搅拌（2层发酵六平叶），1层机械消泡桨
叶，桨叶高度可调，转速范围 0-1000 ±1rpm；
3.温度控制
3.1罐体底部夹套控温，具有良好的热交换效率；智能 PID控
制，保证温控快速性节能。发酵温度控制范围：冷却水温度

+5℃-65℃±0.2℃，分辨率：0.1℃ ；
3.2温度传感器：温度电极元件；
3.3可实现顺序控制：曲线分析、报表显示、数据处理、异常
报警、程顺序控制（根据发酵时间区段设定，自动变量控制，

至少 10段）等。

1台



4.通气控制
4.1配置转子流量计（流量计范围按照 1:2vvm，0-3L/min，
可适当增大设计）、空气精过滤器组成，过滤滤芯，精度

0.2um ，热质量流量计自动控制。
★5.pH控制
5.1采用智能 PID控制，控制精度高，不容易产生波动，电极
及屏蔽导线检测，2台蠕动泵开关控制流加酸碱，自动控制，
自动计量。电极可重复灭菌，校正功能完全由系统软件校正。

5.2 显示范围： 0.00~14.00±0.01，全自动控制范围：
2.00~12.00±0.02。
5.3在线检测，自动报警，配接蠕动泵自动添加酸碱液。
5.4控制器可实现：Ph值曲线分析、加酸、加碱量曲线分析、
批报表分析、酸加入量累计显示记录、碱加入量累计显示记

录，顺序控制（根据发酵时间区段设定，自动变量控制，至

少 10段）等。
★6.DO控制
6.1电极及屏蔽导线检测，可与转速、补料等参数进行关联控
制。可实现顺序控制：曲线分析、报表显示、数据处理、异

常报警、顺序控制（根据发酵时间区段设定，自动变量控制，

至少 10段）等。
7.泡沫控制
7.1 自动检测泡沫，蠕动泵自动添加消泡剂，灵敏度：
100-100000Ω。
8. 补料控制
8.1配套多 316L通道补料接头，蠕动泵自动控制（有手动、
自动、关闭三个档位相互切换），手动或者自动控制流加并计

量，可与转速、补料等参数进行关联控制（根据发酵时间区

段设定，自动变量顺序控制，至少 10段）。
9. 蠕动泵
9.1单台罐配置 4台蠕动泵，4台泵之间通道可以互换备用。
10.尾气控制
10.1带尾气排放冷凝系统（罐内的有机物及水分不会随气体
排放丢失），手动控制进气调节排气压力。

11. 易耗备件
11.1空气过滤器 （20个）硅胶管（100m），O型圈、橡皮
塞足量、补料瓶 250ml-2000ml共 20个，呼吸过滤器 20个。
11.2 pH电极（8支），DO电极（8支）。
12.排气压力
12.1排气压力表检测罐压，压力阀门 0-0.1Mpa。
★13. 控制器系统
13.1采用 11寸液晶显示器控制，外接 21寸上位机电脑，键
盘鼠标操作，控制系统组装在一套控制柜中，可同时控制 4
台设备，也可单独使用。各传感器的转换模块及执行机构，

发酵罐由现场控制柜独立操作，无需再另外配置上位机即可



实现数据的传输，导出，打印，数据储存，曲线比较，跟踪；

带有远程控制通讯接口。

13.2检测参数：温度、pH、溶氧、转速、罐压、空气流量、
排气、泡沫、多路补料、O2、CO2、OUR、CER、RQ、Kla
等参数；

13.3控制参数：温度、pH、溶氧、转速、罐压、空气流量、
泡沫、液位、多路补料、O2、CO2、OUR、CER、RQ、Kla
等参数；

14. 数据保存
14.1能保存至少 1000批发酵数据，并可查阅历史，USB导
出。

14.2按批号显示数据表格：此功能在左面发酵编号流水一览
表选择某个发酵批号后，根据发酵罐号及发酵开始时间方便

地显示该罐号的发酵数据表格，自动转到报表画面。

14.3按批号显示历史曲线：此功能是在左面发酵编号流水一
览表选择某个发酵批号后，根据发酵罐号及发酵开始时间方

便地显示该罐号的发酵数据历史曲线，自动转到曲线画面。

15. 报警功能
15.1当温度、pH、转速、溶氧检测值高出设定范围时，能够
发出报警；

16.密码管理
16.1操作人员： 一般的设置修改参数的操作，如设定值等
16.2班组长：享有操作员的所有操作权限，还有设定 PID参
数、报警值，标定等权限 。

16.3管理员：享有班组长的所有操作权限，还有修改死区、
速率 等重要参数等权限。

17.生物智能过程分析软件（提供证明材料）
★17.1在一个软件界面中，可实现多个发酵罐批号数据的管
理，仅需要一键就可建立多个罐的批号并采集实时数据。

★17.2 多种类型参数快捷对接
可管理实时采集、手工测量、胞内代谢、细胞形态和事件记

录等数据，并可综合利用这些数据计算 OUR、CER、RQ、
Kla、细胞比生产速率、底物比消耗速率和产物比生成速率等
表征代谢状态的参数，显著提高了工艺优化和放大的有效性

和可靠性。

★17.3 参数多尺度相关分析
可方便高效地进行多尺度相关分析，快速找到工艺优化和放

大的有效策略。

★17.4 批号差异快速辨别
在同一画面上比较同一发酵罐或不同发酵罐上不同批号的数

据的差异，是发酵过程分析中一个十分有用的功能。通过这

种比较，可直观地观察到不同实验条件 (如不同规模或不同操



作条件) 下过程参数变化的情况。可通过综合曲线视图在同一
画面上进行任意多个批号数据的比较。


