
满足氨氮、氰化物、挥发酚等项目的蒸馏前处理要求，预设馏出液重量，可自由选择模式

冷却方式采用封闭式内循环回流系统，无需外接冷却水，一键式水箱加水，避免水资源浪费

配有压缩机制冷+风冷双重降温内循环系统，适合大批量工作，冷凝效果好

采用称重压力传感器控制,可任意设置蒸馏体积重量，声学报警，自动锁定馏出液

设置防真空电磁阀，具有防倒吸功能；根据不同样品的沸点和实验状态随时可调整加热功率，防止暴沸

加热模块采用远红外陶瓷加炉，加热功率调节范围广、热辐射效率高，蒸馏速度快、使用寿命长

各蒸馏单元可单孔定时定量设置，独立控制，单独运行，蒸馏结束自动断电，语音提示，方便操作

蒸馏终点自动控制，到达重量或时间设定值，自动停止加热，无需人员值守



   触屏按键展示 一键加水位置

地址：北京市通州区金桥科技产业基地27号楼

网址：www.kenuokeyi.com

传真：010-56370927  微信扫一扫

尊享优质服务


