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高效实验室自动化装置 十 提供全面技术支持服务

EMC-3 双通道全自动催化剂
评价装置

	 EMC-3 双通道全自动催化剂评价装置适用于催化剂研发与筛

选阶段反应，可为您节省大量时间、人力和物力。该装置以微反应

技术为核心，全自动流程控制为基础，保障气液固最佳反应效率。

	 这款全自动、紧凑型、具有创新控制技术的系统能够提供催化

剂测试所需要的各种配置与选项。通过一套交互式软件控制系统进

行一系列实验，实时获取高精度、高重现性的结果。



主要特点

反应类型

EMC-3 双通道
全自动催化剂评价装置

异构化

氧化

氢化

重整 加氢脱硫

加氢处理

加氢脱氮 加氢裂化
程序升温

氧化

程序升温

脱附

脉动化学

吸附

程序升温

还原

内容 EMC-3 双通道评价装置

关键技术
基于清华大学微反应器技术的气液混合器，能够精准控制气泡达到微米级，气液
混合效率更高，传质速度是普通 300 倍，反应效果更好

双通道同时评价 日平均评价10-20种催化剂配方，同时根据用户需求扩展4、6、8通道同时评价

交互式系统管理软件
可视化操作界面，全流程控制
数据参数可追溯
多任务管理模式，一套软件可实现多台评价装置同时运行

反应参数更改 可通过触摸屏快速更改气液流速、反应压力、温度

一机两用 催化剂筛选及催化剂寿命评价，筛选速度快，效率高

系统平衡时间 数分钟，死体积小，不易反混，副产物少

重复性 重复性好

体积小 可将仪器放入通风橱内，节省实验室空间

输送粘性反应物或纳米颗粒悬浊液 加装双注射高压恒流输液泵，适用于粘性反应物或纳米颗粒悬浊液输送

系统压力调节器 全自动背压阀

气液分离 全自动气液分离器，分离罐体积 5mL

自动采样 预留 100 位样品自动采样接口，可设置采样间隔时间，自动完成样品采样

丰富接口
预留在线红外、在线紫外、在线液相、在线气相接口，可根据应用需求，在线实
时检测评价结果



性能指标

EMC 单元配置

反应单元

	 ☉	 微通道气液混合器，在微升体积下，完成气液的充分混合。

	 ☉	 316L 不锈钢柱形反应器，催化剂满载填充量 3.4mL。

	 ☉	 低热惯性反应炉，快速温度控制，升温速率 80℃ /min。

	 ☉	 双柱反应单元，可同时进行两个样品的并行反应或连续反应。

供液单元

	 ☉	 双泵四通道液路，输液泵前加装溶剂选择阀，可根据催化需求，更换不同溶剂。

	 ☉	 供液系统可加装加热装置（高达90℃）：用于粘性液体，提高重质液体进入反应器的流速。

	 ☉	 高精度数字压力监测，避免系统超压。	

型    号 EMC-3

反应单元

材    质 316L（不锈钢）

反应器通道数 双通道（标配）

反应压力 ≤ 10Mpa

反应温度 室温 ~500℃

预热器温度 室温 ~500℃

液路伴热温度（选装） 室温 ~200℃

供液单元

液路数量 2路（可根据应用需要扩增）

液体流速 0.01~3ml/min

液体精度 ±1% F.S.

供气单元

气路数量 3路（可根据应用需要扩增）

气体流速 5~100sccm

气体精度 ±1% F.S.

气液分离单元

气液分离器体积 5mL

出液滞后体积 1mL

检测液体体积 ±0.1mL
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气路控制单元

	 ☉	 高压气体流量控制系统，精准提供反应气体，保障整个反应过程气体稳定供应。

	 ☉	 快速补气旁路设计，2秒内快速建立系统压力。

压力控制单元

	 ☉	 微调细分驱动，压力控制精度 0.1Mpa。

	 ☉	 非线性拟合技术，实现预设压力准确定位。

气液分离器

	 ☉	 容差式液位传感器，可检测气液分离器中液体体积，精度达到±0.1mL。

	 ☉	 当液体产物体积增加时，稳流阀自动打开，实现高压下释放出几滴液体产物。

样品采集单元

	 ☉	 直接取样口，实现零滞后快速取样。

	 ☉	 标准液体出口，可并接 100 位在线采样器，便于分析液体产物成分随时间的变化结果。

EMC 管理软件

	 ☉	 EMC系统管理软件将催化剂评价装置功能发挥到极致，实现

	 	 催化剂研发与筛选阶段反应全程自动化。

	 ☉	 多任务管理模式，一套软件可实现多台评价装置同时运行。

	 ☉	 交互式架构，可进行设备管理和反应程序设置，通过创建

	 	 显示仪表盘，能够指定仪器内部各个部分运行状态。

	 ☉	 独有追溯功能，通过检测结果反推评价当前条件。

	 ☉	 反应过程中所有过程值和控制数据能够导出到Excel，以便

	 	 进行进一步数据分析。


