
 

 

 

 

     苏州仁端生物医药科技有限公司 

 

产品介绍： 

 

H-1600PLUS 实时荧光定量扩增（QPCR）系统 

 

 

诚信立足，创新致远 

           

 



 

 

 

产品特点： 

采用多区控温技术（2 点）和边缘热补偿技术，有效的提高温控精度和温度均匀

性，可梯度设置，方便优化您的实验条件。无论您采用何种浓度和反应模式都能取得

可靠的实验结果。 

多区控温技术： 

边缘热补偿技术：有效提高温度均匀性，避免边缘效应。 

产品应用： 

QPCR 应用于各个不同的领域：高校、科研、临床诊断、基因组学、传染病研究、干细

胞研究、肿瘤和遗传学疾病研究、药物研究和个性化用药、法医鉴定、分子信号和免疫应答

通路、食品安全检测、转基因检测、动物源性成分分析、高新农牧业开发等领域。 

1. 临床诊断：HBV、HCV、HIV、HPV、SARS、H1N1、 AIDS 、性病等疾病检测。 

2. 高校、科研市场：基因组学、传染病研究、干细胞研究、肿瘤和遗传学疾病研究、药物研

究等各种研究。 

3. CDC： 各类传染病的研究及检测。 

4. 试剂厂商：QPCR 试剂开发，均以 QPCR 为实验平台。此外，如检验检疫中心，法医，农(非

洲猪瘟、口蹄疫)、林、牧、渔、水质等产业检测. 

 
 
 
 
 
 



 

 

 
 

多通道的光学适合各种染料： 

 

 

灵活的软件功能： 

 

实时荧光监控，自动阴阳性结果判断,模板建立，生成报告等。 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

 
 
 
H-1600PLUS 系列产品技术参数： 

 

产
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固话：0512-63932079      QQ: 3186894509 

移动：158 6249 3957     18013089702 

        邮箱：service@renduanbiomed.com 
 

国内生产和销售地址： 苏州吴江经济技术开发区长安路 650 号 

国内区域代理： 诚邀加盟，分享分子诊断、检测市场 

 

 
技术参数 

  

样品容量 16x0.2ml、支持 8 联管 

反应体系 5-120ul，支持快速反应模式体系 

加热/ 制冷模块 半导体热电模块 

温度控制范围 4-100℃ 

最大升温速度 最大升温速度≥ 7℃/S，平均升温速度 2.6℃/S 

最大降温速度 最大降温速度≥ 5℃/S，平均降温速度 2.6℃/S 

温控精度 < ±0.1℃ 

温度均匀性 < ±0.1℃ 

温控区域数量 多点（2 点） 

激发光源 免维护 LED 

激发光波长范围 400-1000nm 

检测部件 进口光电检测器 

检测通道数 标配 2 通道（FAM,VIC;FAM,ROX) 

适用染料和探针 FAM,VIC,ROX 

软件功能： 荧光定量 PCR 系统软件 

 实时扩增反应曲线功能 

 特定标本实时反应曲线显示 

 数据分析功能 

 阴阳结果自动判定功能 

 图形化显示功能 

噪音 <50 dB 

电子热盖 自动压力调节 

外观尺寸 320（H）*280(L)*130(W) 

净重 约 2.5kg 

 


