
超高纯
氮气发生器 
氮气纯度: 95%  99.999%



前前沿的技术和几百年的经验 净化技术公司，体现世界级最高水平的的压缩空气净化方案的制造商。

公司的任务是与客户一起并用高品质的产品提供最好的方案，来解决客户面对的问题。

丰富的经验和前沿的产品只是成功等式的一部分。 认识到世界级的客户服务是成功的最重要的部分。

经验，客户，服务... .

超高纯
氮气发生器
氮气纯度: 95%  99.999%

干燥和纯净 
氮气是干燥的惰性气体，在氧气对工艺和产品
有害的场合得到广泛的应用。制氮机用普通的
压缩空气来产生持续的高纯度氮气，在广泛的
应用中提供高效可靠的方案，是瓶装气和液氮
的理想替代。

我们世界级的先进工厂生产可靠节
能的氮气发生器，以确保产品的最
高性能。

制造

我们的研发团队致力于提供超越现
有产品的方案。他们一直在研究更
有竞争力的技术。

研发设计

我们富有经验的设计师团队一
直在寻找新的独特的技术和产
品，为客户提供最完美的性能
和最低的运行成本。



氮气应用在很多工业和商业领域以提高工艺水平和产品质
量，或者作为一种安全手段防止燃爆。液体和瓶装氮气的运
输和储存费用高，不可靠，安全也是个问题。氮气发生器可
以用已有的空压系统现场生产氮气，这样既简便又节约。

充分认识到安全，可靠，高效提供氮气的重要性。我
们研发了GEN2系列氮气发生器以满足不断增加的对高品
质，全套解决方案的需求，这些方案节约能源和时间同时完
全满足客户的应用。

传统的供气方式，用户很容易忽略很多费用，如租赁，充装
和运输，订单处理以及环保的费用。

如果使用 2气体发生器，预计的投资回收期是 个月。
它的独特设计和节能功能相对于气体运输和传统的制氮机而言，
具有相当多的优势。

这套紧凑的系统非常易于安装，工程量和费用很低，只需要一个经过预处理的压缩空气系统就可以工作。现场
制气使用户在现场生产需要的氮气，一切都在掌控中。这样，用户可以按需生产氮气，想要多少要多少，相对
于外部供气只需要最基本成本。
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优点 

性能保证
基于几百年变压吸附技术经验的可靠性能

出厂前 的功能和性能测试

年质保期

投资回收快
比瓶装气和液氮大大减少费用，一般投资回收期
在 个月之内

易于安装
比传统的双塔制氮机需要小的空间

安全可靠
消除了瓶装气和液氮的各种安全隐患

环境友好
很低的气体损失和纯度控制高效节能

通过消除运输环节减少碳排放

维护简便
带有 触摸屏控制，便于操作，培训简单

先进的活塞阀门，显著减少维护工作和故障停机

适合各种应用
最大工作压力 可选

各种流量范围，纯度

适用于各地电压，从 到 ， 或 赫
兹， 可选

设计品质
最大流量控制阀-保证正确的压力和流量。

氧分析仪 持续监控氧气纯度

纯度控制阀 自动排除不合格气体

远程控制 能够连接专有的远程控制和发生器控
制系统

激光



系系统性能

技术先进的nano GEN2氮气发生器应用变压吸附原理从洁净压缩空气
中持续分离出氮气。

两排成对的压铸铝筒装满了碳分子筛 ，通过上下的均气缸盖连成
整体，高密度填充的各个筒形成了互为切换的双套分离系统。

洁净干燥的压缩空气通过底部的均气缸盖进入在线的一排系统，穿
过碳分子筛进行分离，其中氧气和其他的少量气体被吸附。氮气穿
过支撑过滤层和出口缸盖进入缓冲罐，然后通过缓冲罐过滤器进入
制氮机检测纯度。

经过预设的时间，控制系统自动切换分离系统。这样，一套系统始
终在线生产氮气，另一套系统再生还原。

再生时，吸附在碳分子筛上的氧气解吸附到大气中。出口氮气中的
一小部分反吹分离床加快再生。

1 空压机
2 湿罐
3 汽水分离器

前置过滤器
干燥器 
氮气发生器

7 缓冲罐
8 缓冲罐过滤器

氮气出口

1

2

3

7

8
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控制器
每台 制氮机的操作都由可靠的 系统控制，带有远程数字
或者模拟输出和报警功能。 包括操作简单的触摸屏界面，
提供包括，电源指示，运行时间，氧气纯度，压力，在线筒
体，服务指示。另外，四只压力表指示 组和 组分离床的进口
和出口压力。

含氧分析
内置的氧分析仪持续监控氮气中的氧含量。相对于传统的分析
仪，新的远程安装分析仪用世界领先的传感器技术，测量可
靠，反映迅疾，寿命更长。集成在 控制器内，我们的氧分
析仪确保下游的纯度水平可以稳定获得和持续。

节能控制
这个特殊的控制利用出口压力监控在用气需求很少时减少能量
消耗，确保连续不断供气的同时，最低消耗电能。

可靠高性能阀门
进口、出口和再生阀门用特殊集成的气控活塞控制，可靠，寿
命长，方便维护。制氮机集成可调整的均压阀，保证切换平
顺，提高气氮比，延长分子筛寿命。这些可靠的阀门质保期两
年。

可扩展模块化设计
多排模块化设计可以在用气增加时扩展模块。制氮机可以随着
公司的成长而扩展。

防腐设计
高强度铸铝先经过氧化然后粉末喷涂，提供最强的环境腐蚀耐
受性能。
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尺寸和技术参数

GEN2 

氮氮气发生器

型号

出口

流量

                   出口氮气纯度 (最高氧气含量)
 尺寸
(mm)

大约
重量

99.999% 99.995% 99.99% 99.975% 99.95% 99.9% 99.5%
(0.50%)

99%
(1%)

98%
(2%)

97%
(3%)

96%
(4%)

95%
(5%)

A B C kg

1110 3 170

2110 3

3110 3

2130 3 1811

3130 3 1811
3 1811 1087
3 1811

8130 3 1811

10130 3 1811

12130 3 1811 1137

压压力修正系数(5)

进气压力 7 8
修正系数

温温度修正系数 (5)

进气温度 10 20 30

修正系数

可可选项和附件
针阀 -
电流 传感器
氧化锆氧气传感器 -
最大流量控制阀 3

最大流量控制阀 3

控制 -
高压可选

通信 -

技技术说明
最高进气颗粒要求  
最高进气含油量要求

最高工作压力

推荐进气露点 0

推荐工作温度范围 0

设计工作温度范围 0

电源要求
A

CB

1) 在7 barg进气压力和20  25°C 进气温度下，其他工况下的输出请咨询我们。
压力 以上请咨询我们。
需要前级过滤器，咨询我们关于前级干燥和过滤。
本样本只是初略的选型文件。任何应用都请咨询我们以确定合适的型号。

 5) 包括最大流量控制阀和氧气传感器。

最低工作压力


