
中药提取、浓缩、醇沉回收生产线 
      中药提取、浓缩、醇沉、回收生产线是中药生产的液体药液一条线。 中
药提取、浓缩、醇沉、回收机组就是包含了中药提取罐、冷凝器、冷却器、油水

分离器、过滤器，药液泵、提取液储罐、浓缩器、醇沉罐、上清液罐、酒精回收

塔、酒精储罐、酒精泵等设备。该生产线能缩短生产时间，节约蒸汽，溶剂投入

量减少、收膏率提高，是药材生产的理想生产线。我公司生产的提取浓缩醇沉回

收生产线具有自动化程度高、灵活性好，提取温度范围宽，出渣方便快捷；浓缩

温度低，节能，防止跑料，浓缩效率高；药液纯化分离精制纯度高；设备工作方

式灵活等特点。我公司可根据客户工艺要求进行设计，产量大小均可设计制造，

欢迎各厂家参观考察！ 









 
 

果汁饮料、果酒，果醋生产线设备 
果汁是以水果为原料经过物理方法如压榨、离心、萃取、调配等得到的汁液产品，

一般是指纯果汁或 100%果汁。果汁按形态分为澄清果汁和混浊果汁。澄清果汁

澄清透明，如苹果汁，而混浊果汁均匀混浊，如橙汁；按果汁含量分为纯果汁和

果汁饮料。果汁中保留有水果中相当一部分营养成分，例如维生素、矿物质、糖

分和膳食纤维中的果胶等，具有助消化、润肠道，补充膳食中营养成分不足等好

处，因此果汁备受人们喜爱。我公司根据各种果汁饮料的特色进行非标制造，与

多个果汁饮料厂家合作，成功设计制造了苹果果汁生产线设备、浓缩果汁生产线

设备、葡萄汁生产线设备、枣汁生产线设备、豆奶、花生奶、杏仁露等植物蛋白

饮料生产线设备等。果汁饮料生产线设备有前处理设备，过滤设备、调配设备、

灌装设备等，欢迎定制！我公司不仅能设计制造各种果汁饮料生产线，植物蛋白

饮料生产线、凉茶生产线，而且可以整套设备进行安装调试，提供交钥匙工程！ 







 
 

香精香料调味品生产设备 
食品香精主要包括牛肉、猪肉、鸡肉等肉味香精，鱼、虾、蟹、贝类等海鲜香精，各



种菜肴香精以及其它调味香精。它的主要功能是增进菜品质量，满足消费者的感官需要，从

而刺激食欲，增进人体健康。随着人们生活水平的提供，香精的产量越来越大，因此配套的

香精生产线设备必须跟上香精产量及工艺的发展。我公司自主研发天然香精香料调味品生产

线，提供包括设计，设备整厂交钥匙工程。包括液体香精反应釜、膏状香精、宠物香精高温

反应釜、咸味美拉德香精反应釜、食品添加剂等咸味食品配料、调味品设备系统及生产线的

设计、生产、制造，设计运用现代生物工程和食品工程技术（如生物酶解、美拉德反应、微

胶囊包埋、低温微波干燥等）交付现代化的工程设备。 

常用的香精香料生产线设备有转运车、碎骨机、斩拌机、碎肉机、调配罐、香精反应釜、

香料反应釜、计量罐、输送泵、成品罐、分装罐、移动罐、成品罐等。我公司具有多年的设

计制造经验，根据具体物料非标定制，欢迎来电咨询。 







 

胶原蛋白生产线设备 

胶原蛋白是人体内含量最丰富的一种高分子功能性蛋白质，广泛分布于结缔组织、皮肤、

骨骼、内脏细胞间质及肌腔、韧带、巩膜等部位，大约占人体总蛋白质的 30%及以上，是

我们皮肤主要组成成分，占皮肤真皮层 80%的比重。胶原蛋白在皮肤中构成了一张细密的

弹力网，牢固锁住水分，支撑着皮肤，是人体细胞特别是肌肤细胞外基质中重要组成部分，

因此，胶原蛋白是具有美容，抗衰老，增强身体抵抗力，促消化，美容等保健功效。我公司



专业设计生产各种胶原蛋白生产线设备，如猪骨胶原蛋白、牛骨胶原蛋白、鱼皮胶原蛋白、

鱼鳞胶原蛋白、羊骨胶原蛋白等。好的产品是配合合适的工艺及设备制造出来的，我公司在

结合胶原蛋白生产工艺的基础上进行开发设计制造设备，是设备和产品及原料、工艺配合，

设备自动化程度高，使用可靠，保证胶原蛋白生产过程中营养更充分，颜色更鲜亮。 

胶原蛋白提取工艺中，先将原料如鱼鳞、鱼皮、鱼骨、猪骨、牛骨等，加入适量的水混

合后，经过高温蒸煮、在合适的 pH 条件下，加入适量的酶制剂，进行酶解反应，酶解反应

后进行精细过滤；滤液进入蒸发浓缩系统浓缩脱水，经浓缩后的液体达到一定浓度后，进入

喷雾干燥设备，所得粉末即为胶原蛋白。 

胶原蛋白的提取方法主要有：水解胶原蛋白法、酶解法等，现在流行的是酶解法，其工

艺过程如下（以鱼鳞为原料为例）： 

酶解法生产鱼鳞胶原蛋白必需生产环节和工序如下： 

生产过程包括：清洗、酶解、过滤、灌装、浓缩、喷雾干燥等几道重要的生产环节，分

述各个工序所用的设备的情况。 

1、 清洗： 这个工序中所用原料如果从原料供应商处直接购买脱灰鱼鳞的话，可不考

虑建设，但是如果购买新鲜的湿鱼鳞自行脱灰脱脂处理的话，需有建设地面清洗槽。清洗槽

应设计有一个即可，用来酸、碱脱脂脱灰处理。此工序无特殊设备，只做好土建即可。清洗

过程中所用的水应为去离子水，需配套双级反渗透纯化水（公用）。 

2、 酶解：脱脂脱灰处理后的鱼鳞投入酶解反应罐中，进行保温酶解。所用设备和配套

设施有双层保温耐压酶解罐、操作平台、燃油蒸汽锅炉。（注：与物料直接接触的生产设备

材质均为 304 以上不锈钢，物料运送过程中使用卫生软管和不锈钢材质的管道。） 

3、 过滤：此工序利用立式硅藻土过滤机将酶解液进行精滤，以达到下道工序的使用要

求。 

所用设备和配套设施有两套单层耐压储液罐造价、立式硅藻土过滤机，车间 10 万级空

调净化设备（公用）。 

4、 灌装：如果产品需使用液体状，则过滤后的液体可直接分装成标准小桶的包装。检

验合格后入库保存。需使用单层耐压储液罐，包装桶烘干灭菌室。 

5、 浓缩、喷雾干燥：过滤后的液体在进喷雾塔前需浓缩达到一定浓度后才可以喷雾干

燥，这对提高经济效益和生产效率的意义很大。此工序所用设备和配套设施有单层耐压储液

罐、单效降膜式浓缩、离心式喷雾干燥塔。 

 





 
 

 



化妆品、洗涤剂日化用品生产线设备 

化妆品、软膏、乳液\洗洁精、衣物清洗剂、柔顺剂等，是最常见化妆品、洗涤

剂等日化用品，我公司设计制造的化妆品、洗涤剂日化用品生产线设备不仅适用

化妆品、洗涤用品的生产，同样适用于医药、食品行业的乳化等生产。 

化妆品、洗涤剂日化用品生产线设备特点及优势： 

环保指标出色，操作安全：主锅乳化过程是在全密封条件下进行的，防止了灰尘

和微生物的污染，水锅、油锅、粉锅（可选）中的物料通过真空进料方式加入乳

化主锅，出料为主锅加压/泵送出料。 

功能齐全，搅拌充分：主锅可进行加热或冷却；主锅配有中低速搅拌器和高剪切

均质乳化器，可分开使用，也可同时使用；物料分散、均质、乳化、混合、调匀

等可于短时间内完成。 

实时监控，操作安全：主锅装有带灯一体视镜，可随时观察锅内情况。整套结构

为三夹套，加热、冷却在同一夹套内完成，夹套外层有硅酸铝保温层，可防止操

作工人烫伤，确保生产安全。 

卫生级别，符合 GMP：生产线与物料接触部位采用 304 优质不锈钢或 SUS316L

优质不锈钢，内表面镜面抛光处理，真空搅拌装置卫生清洁，采用符合 GMP 规

范的卫生标准制造。 

智能化生产，稳定可靠：主锅可以增加称重系统或者原料进料带流量计，可以实

现原料的自动进料；触摸屏、工控机、PLC 等采用国际知名品牌，可编程控制，

实现工业智能化。 







 
 
 
                        生物制药配液系统 

生物制药配液系统是生物医药领域配制液体的系统工程，是目前生物制药

领域的核心控制环节，配液系统主要是指传统化药、生物制药（单克隆抗体、疫

苗等）、大输液、水针、冻干粉针、滴眼剂和口服液等生产线提供先进的配液、

灭菌及灭活系统，并可实现全自动在线清洗（CIP）和在位灭菌（SIP），加热功

能，冷却功能，液体搅拌配制功能。生物制药配液系统主要包括配液罐，过滤器，

泵，管道，阀门，仪器，仪表，控制系统，整套系统采用 3D 模块化设计，所有

的材料选用国际、国内优秀品牌，在外型紧凑、美观、大方的基础上保证系统整

体质量。设备控制系统遵从 GAMP5 的 V-模型，具有在线监控功能和在线报警和

实时记录及数据保存和下载功能，能够模拟数据曲线，实现药液配液过程自动化

控制，简化人工操作流程，避免人员误操作风险，系统性能稳定，并且有相关的

文件进行支持，确保系统的可追溯性。生物制药配液系统的关键核心控制点为配

液、清洗和灭菌，也就是关键控制和验证的点，每个工艺过程又可以细分一些细

节进行验证控制。这所有的关键控制点最终的目的是为了卫生洁净配液，也就是

要达到制药 GMP 及无菌附录标准，《中国药典》2010 版法规标准，中国安全环

保法规。 

 



 



 



 
发酵食品，生物发酵制药工程设备 

     发酵食品，生物发酵制药工程设备中最核心的设备就是发酵罐，也就是最关键的核心

控制工艺就是发酵过程控制。发酵在食品饮料和制药行业应用最多，最常见的发酵工程项目

有啤酒发酵设备、葡萄酒发酵设备，酵素饮料发酵设备，微生物制药发酵设备等。发酵设备

最关键的控制就是无菌及灭菌、自动化的控制。无菌系统是发酵设备的关键控制，不仅包括

无菌通风系统，蒸汽无菌系统还包括发酵罐，种子罐的的罐体及管道的无菌。灭菌的目的是

杀死有害微生物，保证需要的微生物菌种在合适的温度，压力，介质等条件下进行繁殖和代

谢，因此要防止其他微生物的干扰，进行杀菌灭菌的处理，也包括生物发酵终点结束后对微

生物进行灭活，防止进一步发酵酸化等。自动化控制是发酵系统最核心的技术，发酵各个过

程的控制就是工艺的控制，就是自动化的控制，主要包括在线灭菌，在线清洗，在线接种，

在线温度，压力，消泡，转速，空气流速、补酸补碱等的控制。我公司多年来致力于各种发

酵食品，生物发酵制药工设备领域的研究，具有丰富的经验，欢迎交流！ 



 



 



 


