
尺寸和重量

 15℃, 4bar进水压力 65  安装终端过滤器

小型纯水机（高纯水模块）

产品型号

产水速度(@15℃)

无机物(电阻率@25℃) - 典型值 >15MΩ.cm  >15MΩ.cm 

有机物(MW>200道尔顿) >99% 截留率

总有机碳(TOC) <10ppb

细菌

pH 中性（pH=7）

颗粒物 >99% 去除率

纯化柱产水能力

10升/小时 5 20升/小时 5 20 升/小时 5 

<0.1 CFU/ml  6

15MΩ.cm产水量(升) = 74,700/[µs/cm+(2.3×ppm CO2 )]N/A

>99% 截留率

<10ppb

<0.1 CFU/ml 6 

中性（pH=7）

>99% 去除率

20 升/小时  5 10 升/小时  5 20 升/小时  5 30 升/小时  5 10 升/小时  5 

1MΩ.cm产水量(升) = 103,200/[µs/cm+(2.3×ppm CO2 )]

小型纯水机（纯水模块）

 PC220DIBPM2 RO310BPM2   RO320BPM2  RO330BPM2PC210DIBPM2

>10MΩ.cm 

 

 
 

源于1937年

用您的手机扫描二维码，可

以关注 ELGA 的微信公众号，

了解更多实验室纯水知识

上海市南京西路1168号中信泰富广场12层
邮编: 200041

服务热线: 400-616-8882
电子邮件: elga.china@veolia.com
网址: www.elga.com

20
18
/0
3

18.2 MΩ.cm产水量(升) = 94,100/[µs/cm+(2.3×ppm CO2 )]

技术参数

小型纯水机（超纯水模块）
10升/小时 

PC110COBPM1

>1.5 升/分钟

18.2 MΩ.cm

<5 ppb

<0.001 CFU/ml  3

<0.001 EU/ml  4

中性

0.2 µm  2

<0.001 ng/ml  4

20升/小时

PC120COBPM1

>1.5 升/分钟

18.2 MΩ.cm

<5 ppb

<0.001 CFU/ml  3

<0.001 EU/ml  4

中性

0.2µm  2

<0.001 ng/ml  4

 PURELAB Chorus 1 Complete

<0.001 CFU/ml  3<0.001 CFU/ml  3<0.001 CFU/ml  3

<0.001 ng/ml  4<0.001 ng/ml  4<0.001 ng/ml  4

高达2.0升/分 1高达2.0升/分 1高达2.0升/分 1

18.2 MΩ.cm 18.2 MΩ.cm 18.2 MΩ.cm

新一代实验室纯水和超纯水一体化解决方案

 

百年传承，专注纯水
想您所想，解您所需



        

生命科学实验的挑战
生物学家面临的挑战
实验室1–凝胶制备需要使用I级超纯水。生物学家担心内毒素的存在会影

响宿主机体。实验室也需要向高压灭菌器供水。

实验室2–DNA到细胞移（自然转移）需要使用I级超纯水，客户担心核酸

酶和细菌的影响。

解决方案
实验室 1 – 选择PURELAB Chorus 3加30升水箱，安装在实验台下面；

PURELAB Chorus 1和高级Halo取水器放在试验台上。（水箱可直接向高压

灭菌器供水）

实验室 2 – 另外一台Halo flex取水器安装在实验室2中，终端配备了生物

过滤器，用于去除脱氧核糖核酸酶 / 核糖核酸酶。 

 

 

 A’ Design Award金奖 

第20届IBO工业设计奖实验室设备类金奖

可持续性承诺
ELGA产品的设计目标是尽量降低各个阶段对环境的影响；其中包括制

造、运行和使用寿命终结。ELGA取得了环境管理体系的 ISO9001和
ISO14001标准的认证。

我们能够计算出所有我们产品整个使用寿命内的碳值，并向我们的客户

和合作伙伴公开了这一信息。

”作为水纯化行业的领袖，我们有责任利用环境可持续技术和产品设计进

行创新，确保我们的运营对气候的影响最小。”
                                                                                                                    Nora Ikene
                                                                                               ELGA LabWater总经理

质量承诺
PURELAB Chorus系统随主机附带了合格证，确保系统是在ELGA  LabWater 

Global Operations制造和测试的，其质量管理体系获得了劳埃德注册质量保

证（LRQA）的批准和满足BS EN ISO 9001:2008。

ELGA的生产设施获得了LRQA的批准和满足环境管理体系ISO 14001:2004。

PURELAB Chorus的设计满足废电气电子设备（WEEE）指令和危险物质

限制（RoHS）指令的要求。

典型应用

纯化模块

水   质

取水龙头
合理选定的取水龙头安装位置可以最小化意外操作或
受损(2个位置可选)。

聚乙烯(PE)材质
惰性不透光的聚乙烯(PE)材质，有光滑的内表面，可防
止藻类和微生物的繁殖。优化的最小水箱内表面积和纯
化水直流设计确保没有驻留细菌的死水区。

先进的空气滤器
防止通过空气传播的细菌、颗粒物、有机物蒸汽和
CO

2
进入。

卫生溢流
万一发生罕见的供水系统故障时进行卫生溢流。LED水量显示

LED显示的是水箱中实际纯水的体积而
不是百分比，使水箱的容量被100%利
用。先进的重力液位控制系统克服了传
统水箱液位控制总会留一段水箱空间无
法利用的弊端。

清晰的水位
在容器的正面直接显示水箱内纯水水
位，方便识别。

多种安装位置
多种安装位置以适应您实验室布局的安
装选项。无需使用那种易产生潜在微生
物污染情况发生的传统连接分体方式。

自动补水
配有水位监测装置的水箱会根据设定自动补水，确保
纯水始终可用。

水箱保持最佳的水纯度：最小化水质随时间而下降的现象
ELGA独特的15、30、60和100升水箱设计旨在保持储存的纯化水的最佳纯度。ELGA提供除CO 和除菌的水箱空气滤器，有效防

止空气中污染物的进入。
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Process Flow PURELAB® Chorus 2 (RO/DI) – Pure Water for General Laboratory Applications

进水

预处理

反渗透 反渗透

脱气膜
（可选）

纯化柱

电阻率仪电阻率仪出口
出口

排水口

增压泵
（可选）

泵

排水口 排水口

电阻
率仪

去取水器 电阻率仪

超纯水出口

POU过滤器
（可选）

从取水器返回

Halo、Halo高级或
Halo flex取水器

超滤

电阻率仪 电阻率仪

185/254nm
UV灯 超纯化柱超纯化柱

 
 

  

Process Flow  PURELAB® Chorus 1 – Ultr apure Wa ter f or Life Science Applications

水箱


