工业纯水系统
设备特点
量身定做的工艺设计原则：
根据用户所在区域源水状况，产水要求，用水特点设计推荐不同工艺方案（单/双级反渗透，纳滤，超滤，EDI,混床树脂，紫外或臭氧等），控制模式（触摸屏，PLC,DCS,internet远程控制等）供用户实际选择
科技进步，以人为本
公司始终坚持自身研发与世界最前沿的水处理技术相结合将科技进步成果迅速转变为生产力，使用户的设备以技术革新同步！
经济性，适用性，稳定性，方便性
在产品设计中着重考虑对水源广泛的适应性，操作的方便性，运行的稳定性，使用成本的经济性等，使设备能切实满足用户需求。
应用领域
医药，生物，食品饮料行业
符合GMP,国家药典2010版药用纯化水系统；符合医用药剂无菌水系统，消毒室用纯水系统，食品饮料无菌反渗透水；

电力，锅炉用水
锅炉给水水质要求是十分严格的，不仅要求硬度低，溶氧量极微，固体含量和有机物含量也极微，没有达到给水标准的水将会使发电厂设备无法安全经济的运行，因此除了常规的混凝，沉淀，过滤等水处理方法外，还需离子交换，复床，混床，反渗透脱盐水处理系统，电渗析等软化，除盐高纯水系统，超纯水处理设备技术来处理热电厂超高压锅炉给水

化工，涂料用水
该行业用水纯水电导率为0.1us/cm-20us/cm就基本能满足要求行业用水多采用反渗透，离子交换，EDI等生产工艺。
电子，电镀用水
水质符合美国ASTM标准，电子部超纯水水质标准主要用于半导体材料，器件，印刷电路板和集成电路；
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