
高效液-液分离器 
 

 
 

分离器以 Zaiput 流体专利技术液

液分离膜为基础，提供不互溶流

体连续在线分离。 

 

分离器的使用：分离器有一个混

合流体入口和两个出口，分别为

有机相出口和水相出口，分离器

使用过程中不需要任何准备或校

准。 

 
 

工作原理： 

分离器利用多孔膜与水相和有机相间润湿性的差异来分离油

水两相，该设备设计有压力系统可以自动调节两相间的压力

恒定，确保分离的稳定性，流线型的设计也提供了即插即用

的快捷功能。 
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产品特性: 
分离液体不依赖密度差 

 可分离乳液 

在连续流动过程中，分离器可实现

连续在线分离 

非常低的死体积 

优异的化学耐受性 

可在压力下运行 

相比同类产品，具有更高性价比 

可实现实验室规模放大至工业化生
产规模 

高效分离降低萃取溶剂消耗 

非常适合活性或不稳定中间体的分

离 

 高级化学品的理想选择



应用案例分享 
 

液液在线萃取应用 
 

 

对连续流动或者间歇釜式反应

可进行连续萃取后处理，优势

是快速、低持液体积、连续操

作以及高效乳液分离效率。 

 
 
 
 

 

应用于两相反应或者萃灭体系 
 

 

 

在液-液反应中，反应流体经常需要使用不互溶溶剂

进行淬灭，Zaiput 液-液分离器可用于下游批次或者

在线进行两相体系分离。 
 
 

 

 

溶剂转换（在反应进程中） 
 

溶剂转换在多步有机合成

中是常见步骤，它通常通

过间歇釜式手动完成。

Zaiput 液-液分离器作为

一个新的选择，可通过简

易快捷的连接接入两步反

应之间。 

 

 

 

在线分析/过程监控 
 

 

 

利用 zaiput 分离器进行分离的

两相，可直接用于案例中所需

的在线分析体系。



均相催化剂回收 
 
 

在均相催化的两相反应中，通

常需要高效混合来保证两相充

分接触，因此该工艺在传统间

歇釜上难以放大。流动化学可

解决这一难题，同时 Zaiput 分

离器提供了一个简易可靠的方

法来分离两相并回收催化剂。 

 

 

 

 
在线分离原位生成的危险物质 
 

连续流合成对于

处理危险中间体

是非常有效的，

因为生成的危险

中间体无需分离

纯化可以直接被

下一步反应消耗。 

 

 

案例中包括重氮甲烷的制备（该工艺过程用到 Zaiput 分离器， 在合成结束时进行分液）。其他 Zaiput 

SEP 应用案例包括危险中间体在线萃取，可以避免非在线或间歇釜后处理工艺中存在的潜在危险。 

 
层析后产品连续分离 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

产品的除水操作是费时耗力的，尤其是色谱的制备中会经常遇到。利用 Zaiput 装置流水线操作可轻松实

现在线单个或多步萃取，大大简化溶剂回收工作。



Part 

多级萃取（顺向或逆向） 
 
 
 
 

复杂萃取过程可通过多级

萃取快速完成。该技术可

实现实验室至工业化的无

缝放大。 

 

 

 

 

 

 

 
我们可协助您应用开发和安装，我们还有很多应用案例，包括很多医药产业方面的应用和纳米粒子
纯化。 
 

                                     可供选择型号 
流速范围 

(ml/min)                  浸润部件材质                                    压力上限 

 

持液体积

尺寸 

(mm) 

 

SEP-10 0-12 全氟聚合物 2MPa ~400l 77 x 71 x 29 
 
 

SEP-200-SS 

 

 
 

20-200 

不锈钢 316 ；全氟聚合物 

 
 

 

 
 

2MPa ~30ml 206 x 196 x 26 

SEP-200 -HS 
哈氏合金 C276 ；全氟聚合物 

 
SEP-3000 200-3000 即将推出 
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