ETD-2000 溅射仪的组成：（见下图）
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溅射仪示意图（图1）
溅射功能的操作步骤

放入样品后，拧紧上盖的放气阀和左面板上的可调微漏气阀                                                                                                                  
右旋“POWER” 旋钮，仪器开始工作。

观察真空表（待指针稳定在4*10E-2左右）。

逆时针缓慢旋转漏气阀，降低真空度（参考值：4*10E-1至10E-1）。

设定溅射时间（参考定时溅射蒸发控制器操作方法）并按下S/H键。
缓慢右旋“DC SPUTTREING”旋钮，调整溅射电流（参考值10-20mA）

当定时器显示为零时，蜂鸣器发出提示声响，将“DC SPUTTREING”旋钮左旋到底

放松溅射室上盖上的放气阀，放气结束后，打开上盖取出样品，然后闭合上盖
如果不再进行镀膜，左旋“POWER” 旋钮，关断溅射仪电源，
常见故障排除
	故障现象
	判断与解决方法

	溅射电流不稳定忽高忽低
	阴极罩与靶的固定环距离过近。逆时针旋转阴极罩，调整间距。（参考《安装指南》）


	真空过低并抽不上
	旋紧放气阀、漏气阀和观察泵的油窗液面

	使用一段时间后，溅射电流变小
	检查靶材有无变色、破裂和油污等现象。前两者更换靶材；后者被油蒸汽污染，使用无水乙醇清洁，待干后方可抽真空。


	使用一段时间后，真空过低并抽不上
	检查溅射室中或管道内是否有油，可用汽油清洗，方法咨询厂家。

	
	

	
	

	
	

	
	

	
	


定时、溅射、数码显示及按键功能：

初始：数码显示02:00，即定时2分钟。

按键“WR”：存储显示的时间。如显示00:10，按“WR”键，将此值存入存储器，下次开机显示的定时时间就是10秒钟，只要不再次按此键，每次开机都显示10秒钟。

按键“5m”：数码显示5:00，即定时5分钟。

按键“10m”：数码显示10:00，即定时10分钟。

按键“-”：数字减1，即将数码管上显示的分秒数减去1分钟或1秒钟。

按键“+”：数字增1，即将数码管上显示的分秒数加上1分钟或1秒钟。

按键“Tab”：分秒转换，再次按“Tab”键秒分转换。此键的状态决定“-”或“+”键，是减去或加上1分钟还是1秒钟。

按“S/H”键：启动倒计时，再次按“S/H”键暂停倒计时，又一次按“S/H”键继续倒计时

按键“Rest”：恢复到初始状态。

计时设置：

定时器默认倒计时时间为上次存入的显示时间，同时有两个固定预置时间按键：“5m”、 “10m”供快速选择倒计时时间，也可以使用“-”键或“+”键在显示的时间上增减倒计时时间。

溅射计时：

当设备真空OK时黄色LED灯亮起，按“S/H”键：开始溅射倒计时。                 
经验分享

真空度与溅射电流：

不同的真空度下，产生的溅射电流也不同（参考图表）。
溅射时间与膜的厚度：

不同的溅射电流，相同的溅射时间下，成膜厚度不同。
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结论： 

欲在单位时间内形成较厚的膜，真空度尽可能要低。
欲获得颗粒度较小的膜，溅射时间尽可能短。
欲获得较牢固的膜，溅射电流尽可能大。

注意：二极DC溅射，靶的温度上升较快，非冷却溅射头不宜长时间加电工作（最好不超过15分钟），在一定的高温下，溅射电流会随着温度的升高而衰减，降低溅射效率，甚至为零。
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