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Werkstoffprifmaschinen
Name 123
Testmethode: HV 10 Werkstoft XY-A344
Kunde Meyer AG Zeichnungs-Nr A4-BS
Auftrags-Nr  123-456-789 PrifmittelNr PM10-a
Lieferant Schmitt Pruter Anna Musterfrau
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1128 [ . [
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Messwerte / Results

Name: Test 123
Testmethode: HV 1
Auftrags-Nr.  A358-C5
Material-Nr.  M834-2X
Begleit-Nr, 62435-24573

Verfahren CHD
Grenzharte 550
Kernharte 0.00
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Werksteffpriifmasehinen

Bediener Hr. Miller
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Nummer Harte Randabstand
1. Prifserie 1 KH: 0.00 CHD: 0.40 mm
1 765 HV 1 0.1 mm
2 635 HV 1 0.3 mm
3 462 HV 1 0.5 mm
4 433 HV 1 0.7 mm
5 416 HV 1 0.9 mm
6 434 HV 1 1.1 mm
2. Prifserie 2 KH: 0.00 CHD: 0.39 mm
1 754 HV 1 0.1 mm
2 B33 HV 1 0.3 mm
3 454 HV 1 0.5 mm
Seite 1 von 2
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