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前言：

该机是我公司对具有弯曲状试验用钢材试样专用矫直设备,经该机

矫直后、适用于钢材的拉伸试验。

目前,钢材生产中,（中.小）规格的钢材基本以盘卷状形式交货,这

样对钢材的产品检验,尤其是需用引伸计测试钢材拉伸性能的试样,成

为试验人员的难题。人工矫直费力,费时矫直效果不佳,更由于对试样反

复多次的冷加工，其实验数据大大偏离了金属的原本性能,造成质量异

议不断；所以该设备解决了钢材试验中长期未能解决的难题。.

我公司研究人员利用金属特性,在不影响金属性能,又能较好的满足

金属试验试样条件的前提下,经过不同矫直方法,大量数据的比对，研

究、生产出了GJ-12型钢材试验用样品矫直机。用于弯曲状圆形、异形

截面的金属试样的矫直。以圆形截面试样为例：矫直范围GJ-12A

（6mm-12mm）；GJ-22A(14 mm-22mm)。

致谢！

北京建恒时代科技有限公司
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1. 主要用途与适用范围

本试验机采用手动控制液压加荷的方法进行试验，试验简单，方便可靠。

钢筋为了方便运输，会成盘状，在真正使用时需要的是直钢筋，该机就是主要用于

钢筋的校直。

2. 主要技术规格、技术参数和技术指标

序 号 项 目 名 称 技 术 规 格 备 注

1

主

油

缸

最大试验力 50kN

2 工作压力 10MPa

3 油缸行程 125mm

4
压缩试验空

间
130mm

5

辅

油

缸

最大试验力 13kN

6 工作压力 10MPa

7 油缸行程 10mm

8
压缩试验空

间
15mm

9 试样直径 ø6，ø8，ø10，ø12

10 试样弧度、长度 弧度110mm，长度500mm

11
外形尺寸（长*宽*

高）约
870*580*920

12 油泵电机功率 3kW

13 安全保护 压力阀控制

14 主机净重 约350公斤
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3. 试验机工作条件

3.1 在室温10～35℃范围内；

3.2 相对湿度不大于80%；

3.3 在无冲击、无震动的环境中；

3.4 周围无腐蚀性介质，无磁场干扰的环境中；

3.5 在稳固的基础上铅垂安装；

3.6 电源电压的波动范围不应超过额定电压的380V±10%，电源频率50Hz。

4. 结构特征与工作原理

该机由主机、油源和控制柜三部分组成，采用一体式结构方式。

4.1.主机部分（图1）

主机部分安装在控制柜上，主机部分主要由主油缸、上固定板、凸模、凹模、承载

板、压板、辅助油缸等部分组成。

图1 试验设备总图

1、主油缸 2、上固定板 3、凹模 4、压板
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5、凸模 6、辅助油缸 7、手动换向阀

4.1.1主机机构介绍：主油缸和承载板直接安装在控制柜的表面上，辅助小油缸固定在

承载板上，活塞杆通过螺钉与压板紧固相连，这样活塞杆带动压板伸出返回，起到压

紧试样的作用。凹模（按照钢筋不同规格更换）直接安放到承载板上，试样反方向放

在凹模上，凸模通过上固定板安装在主油缸的活塞杆上，这样活塞运动工作时就能带

动凸模压向钢筋，完成试样的校直作用。

4.1.2 主要成型部件：凸模和凹模是主要的成型部件，用高强度的40Cr材料加工而成。

不同直径的钢筋做试验，需要更换相应的凸凹模。

4.1.3 可靠的加荷装置和压紧装置：主油缸是校直加荷油缸，采用底脚安装方式，2个

辅助油缸是压紧油缸，采用前法兰安装方式。油缸活塞是主要部分，它们的接触表面

经过了精密加工，保持一定的配合间隙和适当的油膜，使活塞能自由移动而将摩擦减

少到最低限度。因此在使用时，应特别注意油的清洁，不使油中含有铁屑等杂物，防

止杂物随油通过油泵、油阀、油管等进入油缸内，损坏油缸及活塞接触表面粗糙度。

安装时应注意，如杂质及沙土落在油缸及活塞的上口接触处时，必须擦拭干净。

4.2. 控制柜

控制柜操作平台为一体化控制柜，按钮安装在前门上，操作简便易行。

4.3 油源

油源在控制柜内，主要由油箱、油泵电机组、手动换向阀、直动溢流阀、电磁换

向阀等组成。

液压原理为（图2）：油箱中的液压油经油泵、滤油器进入阀块，液压油在阀块

中进行分配。正常工作时，首先，通过电磁换向阀控制辅助油缸活塞的伸出和返回，

完成试样的压紧；然后，通过调节手动换向阀控制主油缸活塞的前进和和后退，来完

成校直工作过程。校直完成不满意，可以进行第二次校直。
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图 2 液压原理图

1、油箱 2、滤油器 3、油泵 4、电机 5、单向阀 6、备用压力表接口

7、直动溢流阀 8、手动换向阀 9、主油缸 10、辅油缸 11、电磁换向阀

4.4 安全装置

油源上有压力表，调整好压力后，就起到了安全保护作用。

5.吊装和保管

试验机的吊装应根据其体积和重量选用适宜的吊装设备，按照包装箱上面的标识的

重心及起吊位置进行吊装。可采用公路运输方式。试验机应在干燥通风的环境中放置。

6 安装及调整

6.1 安装及调整

试验机应安装在清洁、干燥、无震动且温度适宜的房间内。试验机安放在混凝土基

础上。基础的上平面应平整，用水平尺找平。待基础干燥后，再安放试验机。试验机

下面有四个支脚，通过调整支脚的高度来调节试验机的水平。

6.2 液压油的选用

液压油应46#液压油。

基于运输安全性的考虑，液压油由用户自备。

6.3 注油与排油

打开油箱上方的注油口，将液压油注入油箱，注油量以侧面的液位计衡量，注油完

成后，关闭注油口。排油时，打开油箱底部的放油嘴即可。油的使用期为一年。根据

各地的气候条件可适当缩短和延长。如发现油液变质或污秽时应更换新油。

6.4 接电

试验机的电气部分安装在油源的侧面，供电电压为380V。把总的电源插入墙上的插

座，使设备通电，按绿色“电源开”按钮，使油泵启动，在电机后部观察电机转向是

否是顺时针，若不是，将电源线的任意两根火线对换即可。按“夹紧”按钮，使辅助
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油缸压紧试样，按“松开”按钮，使辅助油缸活塞返回，松开试样；手动操作手动换

向阀，完成校直试验，试验结束后，按下红色“电源关”按钮，使油泵关闭，停止试

验。

7 使用与操作

7.1 试验机初运行

按绿色“电源开”按钮，启动油泵电机，由于管路内存在少量空气，油液在管路内

流动时会产生噪音，消除的方法是反复操作手动控制阀，空载伸出活塞接近最大值，

反向操作手动控制阀将活塞回到底部，如此循环一段时间，即可将空气排净，空气排

净后，才能进行正式试验。

7.2 试验操作

7.2.1试验准备

1、准备好至少500长的弯曲钢筋。

2、更换好相应尺寸的凸凹模。

7.2.2 试验操作

1、首先接通总电源。

2、放置试样：注意试样弯曲面的方向，（见前面设备总图），与凸模背靠背放置，

放置在中间。

3、夹紧试样：按开控制柜侧面的绿色“电源开”按钮，右手按动“夹紧”按钮，

并检查观察夹紧是否合适。

4、校直试样：夹紧合适后，左手操作手动控制阀，使主油缸活塞伸出加载，保压

一段时间，进行校直，反向操作手动控制阀，使活塞返回，完成一次校直过程。

5、松开试样：右手按动“松开”按钮，辅助油缸伸出，松开了试样，此时可以拿

出钢筋，若对校直不满意，可以再操作一次。

6、最后，做完实验，关闭红色“电源关”按钮，并拔掉电源插座。

7.3 操作注意事项

a) 操作时，注意安全，一定先夹紧后，再操作手动换向阀；

b) 如果在试验过程中出现异常现象，此时应立即反向操作手动控制阀，进行卸荷。
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或者直接按红色“电源关”按钮。

c) 切记：手动换向阀和“夹紧”“松开”按钮不能同时操作，注意先后顺序，先

夹紧，后进行校直。

8. 维修与保养

8.1 试验机各部件应经常擦拭，擦拭干净后涂以防锈油，以防止生锈。

8.2 定期更换液压油。

8.3 试验暂停时应将油泵电机关闭。

8.4 不允许随意拆卸油源及管路，若出现油液泄漏换密封件时，需注意管路清洁，此

工作应由专业人员进行，以免堵塞阀或划伤油缸活塞，影响试验机正常使用。

9 常见故障及排除方法

9.1 油管接头出现渗油现象

排除方法:先将活塞回落到油缸底部，关闭油泵电机及电源，用手紧固该接头。若

仍有渗油，应更换组合密封圈或O型密封圈。


