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通用生物培养产品

Labfors BioEtOH是 INFORS最新推出去的固体发酵解决方案，可以在一台设备

上同时完成糖化和发酵，它是具有 46年专业生物培养设备设计制造经验的

INFORS瑞士研发团队和其在欧洲生物谷的专业客户（Roche, Novatis等）集体智

慧的结晶，可以控制发酵所需要的温度、PH、PO2、转速、气体流量等参数，

是固体培养发酵的理想选择。

Labfors BioEtOH

●● 适合高粘及半固样品的发酵应用
●● 水解及同步糖化发酵
●● 高效的混合效果，帮助反应的快速进行
●● 固体进样简单、方便，易于操作
●● 方便同步糖化发酵的最优温度控制
●● 精确的过程控制

同步糖化发酵

台式发酵罐（生物燃料专用）

固体填料口设计

在罐盖处大约 4cm直径的固体填料口，非常方便加料

搅拌设计

●● 高扭矩的搅拌马达，配套特殊的搅拌桨设计，保证即使在一个高粘度的物

料或者物料是一个较为干燥的状态，也能达到理想的混合效果
●● 螺旋搅拌桨用来混合物料以及将发酵物料一层层上移
●● 锚式搅拌桨跟螺旋搅拌桨组合在一起，可以实现刮壁的效果
●● 底部的搅拌桨，用来搅拌底部物料并上移物料
●● 叶片式搅拌桨用来混合和剪切物料

突破传统的蠕动泵横向排列方式，INFORS的四台蠕动泵采用横向排列的方式 , 

这是 INFORS长期经验积累的结果，因为在长期工作的情况下，蠕动泵的泵管

存在破裂的可能性，所以横向排列的蠕动泵系统可以有效避免液体渗漏对泵

头的影响；同时可拆卸式泵头，一次将四个泵头拆卸，节省操作时间，简化

泵管拆装工作。

创新设计的触摸屏设计 , 各种操作一目了然，控制器具有可移动，多罐同时

控制，支持 OPC协议等特点，一个触摸屏可同时控制六台设备，可同时显示

六台设备的反应参数，也可以曲线实时显示动态变化，最多可控制 24个反

应过程参数，还具有良好的扩展性；

外形参数
设计紧凑，占地面积更小，外形尺寸 (B x T x H)：465 x 465 x 900 mm；占地面积

小于 1m2，节省实验室空间；

罐体参数
●● 总容积为 3.6L，最小工作体积 ≥1.0L最大工作体积 ≤2.3L。
●● 一体化的厚壁硼硅酸盐玻璃圆柱形夹套罐体，半球形罐底，罐盖为 316L不

锈钢。
●● 采用一体化离位灭菌设计，轻松拆卸安装；专利的灭菌环接种套装，操作

方便、安全，把染菌概率降到最低。
●● 搅拌系统：顶置式搅拌，转速控制范围 0～ 200rpm，精度±1rpm；
●● 提供在线检测探头：优质温度探头、pH探头、PO2探头、消泡探头。
●● 控温范围：冷却水温 +5℃～ 60℃，控制精度±0.1℃，罐内培养温度控制

通过水夹套控制，夹套面积不小于罐体表面积 70％，夹套内的水在生物反

应器工作过程中通过主机内循环泵强制不间断闭路循环。
●● pH检测范围：2.00-12.00pH，PID自动控制，控制精度 ≤±0.01，要求电极品

牌为瑞士梅特勒，可高温、高压灭菌。
●● PO2检测范围：0%-100%，PID自动控制，控制精度 ≤±0.1%，要求电极品牌

为瑞士梅特勒，可高温、高压灭菌。
●● 整机为原装进口品牌。

操作系统
●● 采用集成化数字控制系统，配置 12.1英寸彩色触摸屏，可同时控制 6台反

应器的温度、pH、PO2、补料及气体混合等各项参数，触摸屏可以显示各参

数曲线图、可以设置横向、纵向级联等模式。 
●● 生物反应器控制单元具备拓展功能：控制参数可增至 24个，可添加浊度，

出口气体分析（CO2 /O2 ）、质量（连接天平），压力，甲醇等参数。
●● pO2调控可与各个参数级联控制，用户可根据实验条件自定义级联参数与

级联优先级，可选择横向级联或者纵向级联精确控制 pO2。如有更复杂的

级联要求可通过软件编程功能完成。

绝佳的温度控制

双级温度控制，在罐体内和夹套水流处均有温度传感器检测，可有有效防止

罐体中心温度过热，保证了绝佳的温度精确性以及保证了酶活性（发酵是需

要酶降解的过程）不被破坏。


