
MXD-01摩擦系数仪

特 征

微电脑控制、LCD大屏幕液晶显示试验数据、结果、曲线
可同时动、静摩擦系数测定

自动判断材料滑粘状态及试样间测试结果的定量离散性分析

可进行成组试验的试验结果统计分析处理

可自动打印单件或成组试样的试验报告、并据 RS232电脑通信功能
性能稳定、测试精确、功能齐全、操作方便



部件构成

主要由机体、力值传感器、中央控制系统、负载驱动机构及微型打印机等构成。

技术指标

负荷范围：0～5N
精 度：1级
行 程：10 mm + 60 mm



滑块质量：200g 500g（1000g另购）

试验速度：100 mm/min
环境要求：温度：10℃～40℃

湿度：20% RH～70%RH
电 源：AC 220V 50Hz
外形尺寸：470mm(L)×310mm(B)×200mm(H)
净 重：35kg
标 准

GB 10006
配 置

标准配置：主机、微型打印机、200g滑块、500g滑块
选 购 件：专业软件、通信电缆、1000g滑块、非标滑块

膜粘连性与摩擦系数的测试方法

(济南赛成电子科技有限公司)

自动包装生产过程中发生包装膜拉断、打滑、生产线断流等情况并不罕见，

究其原因总体上要从薄膜的粘连性与摩擦系数检测入手，笔者结合实际工作经验

就薄膜摩擦系数与粘连性的检测方法进行介绍，以期能够解决众多包装企业生产

过程中遇到的此类问题。

一、摩擦系数的检测

出现上述情况首先要从摩擦系数上来查找问题，薄膜摩擦系数检测通常执行

的标准有 GB10006、ISO8295 和 ASTM D1894，就检测方法而言相对比较统一。在

此以济南赛成电子科技有限公司的 MXD-02 摩擦系数仪为例进行介绍，使用一个

试验板（安置在水平操作台上的），将一个试样用双面胶或其他方式固定在试验
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板上，另一试样裁切合适后固定在专用滑块上，然后将滑块按照具体操作说明放

置在试验板上第一个试样的中央，并使两试样的试验方向与滑动方向平行且测力

系统恰好不受力。试验开始后滑块按照标准规定的试验速度在试样上滑过一定距

离，读取摩擦系数仪的读数即可。该款 MXD-02 仪器兼容多种检测标准，在程序

内部已根据 GB、ISO、ASTM 的标准要求设置好相应的速度、行程、算法等，只需

要选择所依据的标准即可，测试过程自动完成，操作过程十分简单。尽管这几个

标准在测试方法上一致，但仍存有差别，进行摩擦系数测试时一定要注意速度，

测试行程等等区别。例如对于试验速度的选择，ASTM D1894 中要求是 150±

30mm/min，但是 ISO 8295 与 GB 10006 中要求是 100mm/min，试验速度不同会明

显影响试验结果；而对于试验行程 ASTM D1894 中要求是 150mm，但是 ISO 8295

与 GB 10006 中要求是 70mm。所以具体采用那个标准测试一定要根据具体要求测

试。

二、薄膜粘连性能的检测

发生包装膜拉断、打滑、包装生产线断流等情况时，生产人员往往将原因完

全归结于摩擦系数（薄膜滑爽性）的问题而忽略了薄膜粘连性的作用。薄膜的粘

连是指各种塑料树脂材料通过不同工艺加工制备的两层薄膜间存在的粘连力，即

塑料薄膜接触层之间的一种粘着现象。粘连是塑料薄膜材料的一项重要性能。在

实际应用过程中，往往有这样的情况，刚刚成膜的包装材料，在包装生产线使用

时阻力太大，这就是粘连的作用了。彩印企业经常遇到的问题，卷膜熟化温度高

时必须倒卷才能送出，就是要消除粘连作用。

塑料薄膜在温度和压力的作用下可能产生粘连，在加工、使用或贮藏过程中

也可能产生粘连。几乎所有粘连都是由下述几种情况引起的。

1、极度光滑的薄膜表面，紧密接触而且几乎完全隔绝空气，分离时形成的

局部真空。

2、压力、温度（或两者共同作用）引起薄膜接触表面粘融。

3、静电吸附。

以济南赛成电子科技有限公司的 XLW(PC)型智能电子拉力试验机为例，按照

GB/T16276《塑料薄膜粘连性试验方法》规定，用直径为 6.35mm 的铝棒，以

125mm/min 的速度沿其轴线的垂直方向匀速运动，使粘连的两层塑料薄膜彼此分



开，以分开的单位宽度粘连表面所需要的力表示粘连力，单位以 N/mm 表示。

为确保数据的准确，在试验过程中无论是试样制备还是操作流程都一定要严

格按照标准要求进行，如果有问题，欢迎致电济南赛成电子科技有限公司。

粘连性能测试考察的是薄膜的原始状态，它与摩擦系数的检测同等重要，在

遇到包装膜拉断、打滑、包装生产线断流等问题时，除了摩擦系数的影响，也应

该考虑到薄膜的粘连性能，这样才能全面的分析问题原因，找到解决方案。


