
SAFETY PRECAUTIONS

多角度分光测色计

使金属漆 / 珠光漆的颜色检测变得更简单

完全兼容CM-512m3数据

优异的测量稳定性，现场测试的最佳选择！

请确保仪器连接到指定电压的供电系统，否则可能会引起火灾
或短路。
请务必使用指定的电池，否则可能引起火灾或短路。

照明/受光系统
传感器
测量波长范围
测量波长间隔
反射率测量范围

照明光源

最小测量间隔
电池寿命

测量/照明口径
重复性

接口
显示屏
显示内容

显示语言
内存
照明/观察条件

操作温度湿度范围（*1）
储存温度湿度范围
电源
尺寸 
重量

硅光二极管阵列

400 nm~700 nm

25°：0~300%，45°及75°：0~200%（分辨率：0.01%)
脉冲氙灯x3
7秒（23°C测量白色校正板)
10秒内间隔，能够测量约400次（23°C时使用碱性电池测量暗色样品。）

ø12 mm /ø20 mm

RS-232C；9针D-Sub母口
含26个字符×7行的点阵LCD显示（240×96点），对比度可调

440组（全部标准及样品数据)
英文，简体中文

观察光源：A、C、D60、D65、F2、F6、F7、F8、F10、F11、F12
标准观察者：2°视角，10°视角

5号电池（*4）或交流适配器
164×115×257 mm
约1.4 kg（不含电池）

*1   北美地区操作温度/湿度范围：5~40°C，相对湿度80%以下(31°C)，无凝露

主要规格参数

白板校正后，以10秒间隔测量白色校正板30次，使用电源适配器的情况下。
光谱反射率：标准偏差0.3%以内
色度值：标准偏差ΔE*ab 0.05以内

色度值：L*a*b*, L*C*h*
色差值：Δ( L*a*b*),  Δ(L*C*h*),  ΔE*ab, CMC(l:c), ΔE00 (CIE2000)
其他：FF值，折线图

0°~40°，相对湿度85%以下（35°C)，无凝露
-20°~45°，相对湿度85%以下（35°C)，无凝露

证书编号 : JQA-E-80027
注册日期 : 1997年3月12日

安全注意事项

系统图
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个人计算机
(用户另购)

用户校正软件CM-S20w

色彩管理软件CM-S100w

标准配件
可选配件

尺寸图 (单位: mm)

为了保证仪器的正确使用和您的安全，请在使用仪器前仔细阅读以
下操作指引。

以上显示图片仅用于演示目的。

此处规格参数和图片若有变动，恕不另行通知。

KONICA MINOLTA、柯尼卡美能达标识和符号以及

“Giving Shape to Ideas”均为柯尼卡美能达控股株

式会社的注册商标或商标。SpectraMagic™为柯

尼卡美能达光电株式会社的注册商标。

Window®是Microsoft公司在美国或者其他国家的

注册商标或者商标。

证书编号 : LRQ 0960094/A
注册日期 : 1995年3月3日

三角度环形照明/单角度垂直接收照明：25°、45°、75° 受光：0° 接收

20 nm

AC-A308



在生产线和实验室，应用于金属漆和珠光漆颜色控制的理想工具。

照明角度（从垂直方向到样品表面)：
25°（与视觉评估的高亮位置相应)
45°
75°（与视觉评估的阴暗位置相应)

观察角度：

0°（垂直于样品表面)

环形照明系统把随机影响降到最低

多角度颜色测量方法，与人眼视觉评估相似

清晰可读的大屏LCD

内置CIE2000色差评定公式，与人眼评估更为接近。

样品 样品 样品样品

L* a* b* E*ab

垂直刻度
标尺

色差容差
设置举例： E*ab=0.5

观察

测量样品

照明光纤

色差显示

折线图显示

合格/不合格显示

测量样品

观察

照明角度 2
45°

照明角度 1

照明角度 3

75°
阴影方向

25°
高光方向

照明角度 1

照明角度 2

照明角度 3

照明光纤分布

紧凑的机身，便于定位到所需的测量点

供电系统

数据管理软件 (选配)

(支持 Windows® XP/Vista/7)

由于照明角度和观察角度的不同，如汽车金属漆、珠光漆等涂料的颜色也会随之而变化。这种特性虽然大大提升了美观

性，但同时加大了使用普通分光测色仪精确测量的难度。CM-512m3A正好解决了这一难题。

CM-512m3A通过同时对样品表面3个角度照明而实现颜色的测量，使得其测量结果与人眼视觉评估更加吻合。除此以

外，环形照明方式保证了测量的稳定性，把仪器测量时因方向旋转偏差而造成的影响降到最低。

由于金属漆和珍珠漆的颜色会随着照

明和观察的角度变化而变化，人眼视

觉评估这些样品的颜色的时候，一般

都会选取几个角度。以同样的方式，

CM-512m3A对样品实现三个角度

（25°，45°和75°）的照明，再测量相

应的反射光。因此，CM-512m3A是评

估金属漆和珍珠漆的理想工具。

照明角度1:25°
高光方向

照明角度2:45°

照明角度3:75°
阴影方向

测量光圈内部光纤

三个角度的照明都是通过环形排列的18根光纤提供的。这个照明系统以样品表面的法线为中心形成25°，45°和75°的锥

形，从而把仪器测量时由于方向旋转偏差造成的影响降到最低，而单向照明很大程度上会受到方向旋转偏差的影响。

使用CM-512m3A环形照明系统，即使仪器被旋转了，对

同一点的测量差异还是最少的。

使用单平面测量，仪器的旋转即使对同一个点的测量也

会有很大的影响。

240*96高分辨率大屏LCD可以在屏幕上同时显示每个角度的数

据，合格/不合格判定和图表，用户瞬间即可查看到测量结果。

另外，界面有中英文显示可选，并且能反转显示屏幕内容。

为了使测量结果与人眼评估更为接近，用于CM-512m3A每个角度测量

的CIE2000色差评定公式参数，都专门为金属漆和珠光漆进行了优化。

CM-512m3A可用于测量汽身，保险杠，后视镜等部件，并且确保最后装配好的汽车颜色的一致性。

手柄CM-A43（可选配件）与外加测量按钮同时

使用，可以方便定位CM-512m3A。

CM-512m3A除了可用通过外置电源适配器供电以外，还可以使用四节

AA电池（碱性和可充电镍氢电池），方便现场使用和提高灵活性。

SpectraMagic™ NX（可选配件）是CM-512m3A用于色彩质量管理的

理想伴侣。同时显示三个照明角度的测量数据，用图表直观显示每

个角度的特性，和创建多个角度的测量结果特性分析。

操作系统：

Windows® XP Professional 32-bit SP3, 64-bit SP2 ; Windows® Vista Business 
32-bit, 64-bit ; Windows® 7 Professional 32-bit, 64-bit（英文，日文，德文，

法文，西班牙文，意大利文，繁体中文，简体中文和和韩文版本）

• 计算机使用的硬件必须达到或超过以下兼容系统所推荐的配置：

计算机：配有相当于Pentium III 600MHz或更高性能处理器的计算机

内存：128MB（建议使用256MB）
硬盘驱动器：450MB可用硬盘空间，在系统驱动器上至少需要400MB的可

用硬盘空间

显示器：1024*768像素/16位色彩或更好的显示器硬件

其他：DVD驱动器（安装需要）；USB端口（安装软件锁用）；USB端口

或串行端口（连接仪器）；IE浏览器版本5.01或更新版本

±0刻度线


