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  配置自动进样器的 GC-7800 气相色谱仪系兰光色谱分析实验室资深

专家汇集当今先进的色谱技术、国际/国家相关标准以及应用成果研制开

发的一款高自动化经典仪器。其样品制备、采样、分析一键式操作方式有

效避免了人工操作所带来的操作误差，可广泛应用于各种材料、气体、气

味、残留、烟包等相关指标的检测。是检测机构、研究院所、包装企业、

食品药品等行业进行气相色谱分析控制的最佳选择。 

专业技术 

 双检测器（FID+TCD），双柱双气路系统 

 溶剂残留检测专利设计，溶剂纯度检测，亲水类溶剂含水测定 

 卷烟条、盒包装纸、商标纸有机化合物检测 

 自动制样进样专利设计 

 微型计算机控制 

 液晶显示试验参数 

 二个试样制备恒温室 

 一次进行双试样试验 

 防冷凝、反吹清洗功能，避免了试样交叉污染 

 色谱仪具恒温、程序升温、混合控制多种试验模式 

 5 阶线性控制升温 

 超温、掉温断电保护 

 检测器模块化设计，具有扩展功能 

 基线自动置零，并具掉电保护、参数存储及调用之功能 

 专业色谱工作站软件支持，处理功能强大 

气相色谱仪技术特点 

 采用微型计算机和集成电路控制，中文界面，大屏幕液晶显示，操作参数全键盘输入设定。仪器具有掉电保护、文件

存储及调用功能。 

 气路流程灵活、可靠，易于扩展，适于多种检测和进样组合。可根据用户分析需要进行配置选择。 

 检测器采用单元化组合设计，采用即插即用扩展控制模式。配置氢火焰检测器和热导检测器，可根据用户分析需要进

行配置选择。 

 仪器可进行恒温和程序升温操作。柱室配有柔性后开门自动控温系统，能实现真正意义上的近室温操作。 

 进样系统配填充柱柱头进样、带有隔膜清洗功能的毛细管柱分流/不分流进样等多种进样装置。 

 仪器具有载气气路低压、断气保护功能。 

 仪器具有高温保护功能，任何一路温控超过设定温度一定范围（设定值为 20℃），仪器将断电保护并报警。 

 响应信号可达 1500mv 宽量程，一致性好，能满足高纯度样品分析需要。 

PARAM® 博每® 
GC-7800 气相色谱仪仪（含自动进样器） 
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 优良的色谱柱箱性能，在检测器和气化室均在 200℃的情况下，可实现室温+3℃近室温操作，而且仪器具有良好的程

序升温重复性，确保了复杂组分样品分析其保留时间的一致性。 

 独特的操作控制系统软、硬件设计，仪器在运行过程中对系统自动实施全程软件监控，从根本上杜绝了仪器温度及操

作参数失控现象。实现了无“过失”过温保护，以及独有的主动式过温保护功能和双硬件自锁过温控制结构，确保仪

器在无人职守时安全运行。 

 仪器的信号输出可与各种色谱数据处理机和色谱工作站等外围数据处理设备或绘图设  

 备方便连接。 

 其标准配置专用色谱工作站，智能化数据处理，处理功能强大，可依据标准样品，直接检测输出分析对象中各类残留

溶剂的名称、溶剂残留含量（mg/m2）等，便于试验人员参考检测标准进行数据分析，仪器可用于溶剂纯度检测，亲

水类溶剂含水测定。 

自动进样器特点 

 采用单片机控制，键盘输入操作参数，液晶汉字显示，操作使用简便； 自动化程度高  

 自动进样装置采用一体化结构设计；采用 300mL 大样品瓶，标样室和样品室相互独立，温度参数可单独设定、加热 

 为防止样品冷凝，进样阀和样品传输管路可设定温度并对其加热 

 抽样管路和进样阀带反吹清洗功能，可有效避免样品交叉污染 

 采样系统有取样泵和进样阀配合，负压取样，采样压力恒定，定量精确，重现性好，灵敏度高 

 带同步启动气相色谱仪及色谱工作站通讯接口，实现了样品制备、采样、分析一键式操作 

测试原理 

气相色谱仪是一种多组份混合物的分离、分析工具，它是以惰性气体为流动相，采用色谱柱分析技术。当多种分析物

质进入色谱柱时，由于各组分在色谱柱中的分配系数不同，各组分在色谱柱的流动速度不同，经过一定的柱长后，混合的组

分分别离开色谱柱进入检测器，经检测后转换为电信号送至数据处理工作站，从而完成对被测物质的检测分析。 

测试应用 

基础应用 

溶剂残留 
适用于各种食品、药品包装用塑料薄膜、纸塑复合膜、烟包等材料的溶剂残

留分析测试。 

纯度分析 适用于各种包装印刷用溶剂的纯度分析 

水分分析 适用于包装印刷行业用溶剂水分含量分析 

自动进样 可实现实验过程的自动进行，减少人为误差 

扩展应用 

（需特殊附件或改制） 
氯乙烯单体分析 适用于氯乙烯单体的含量分析 

技术指标 

样品室 A 温度 室温+5℃~200℃  控温精度：±0.1℃ 

样品室 B 温度 室温+5℃~200℃  控温精度：±0.1℃ 

样气输送管路温度 室温+5℃~150℃  控温精度±0.5℃ 

进样切换阀箱温度 室温+5℃~150℃  控温精度：±0.5℃ 
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定量环进样量 1.0ml （可根据用户要求选装 0.5ml、2ml、3ml） 

顶空瓶规格 300 ml（常规） 

样品分析工位 2 个 

反吹清洗 0~60000 秒 

进样时间控制 0~60000 秒 

顶空平衡加热时间控制 0~60000 秒 

进样切换时间控制 0~60000 秒 

色谱柱室 

温度 

控温精度 优于±0.1℃ 

温度梯度 柱有效区域不大于 1% 

温度偏差 设定温度与显示温度之间偏差不大于 1℃ 

温度偏差 设定温度与实际温度之间偏差不大于 2% 

程序升温阶数 5 阶（用户要求） 

升温速率 1～30℃ 

线性程序升温范围 

每分钟 30℃时为 150℃ 

每分钟 15℃时为 300℃  

每分钟 10℃时为 350℃ 

初温终温控制时间 0～600min 

程序升温的重复性 不大于 2% 

降温速度 
由 300℃降至 50℃所需时间不大于 15min 

（其他检测器温度升至 300℃） 

气化室 
控温精度 ±0.1℃（室温+15℃～200℃） 

大于 200℃为±0.2℃ 

检测室 
控温精度 ±0.1℃（室温+15℃～200℃） 

大于 200℃为±0.2℃ 

氢火焰离子检

测器（FID） 

检测限 不大于 1×10-11g/s（苯） 

噪声 不大于 0.025mV 

漂移 不大于 0.15mV/h 

热导池检测器

（TCD） 

灵敏度 不小于 3000mvml/mg（苯、氢气） 

噪声 不大于 0.035mV 

漂移 不大于 0.5mV/h 

主机 

电源 AC 220V 50Hz 

主机尺寸 635mm(L)×490mm(W)×480mm(H) 

主机重量 55 kg 

自动进样装置 340mm(L)×535mm(W)×495mm(H) 

装置重量 27 kg 

产品配置 

标准配置 
气相色谱仪主机、自动制样进样装置、氢火焰离子检测器、热导检测器、含水分析柱、毛细管分

析柱、色谱工作站 

备注 

气源（高纯氮气、高纯氢气、干燥无油空气）、分析纯试剂（印刷或复合过程中添加溶剂）、1ml 玻

璃注射器（配 5 号针头）、电脑由用户自备。 

兰光色谱分析实验室免费为您建立分析方法、进行操作培训。 

 


