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引领专家级超纯水发展未来

您的超纯水需要 我们的解决方案：Milli-Q® Advantage A10® 超纯水系统

可靠、通用的优质超纯水来源

Milli-Q® Advantage A10® 系统使用纯水作为进水源，供应优质超纯水（电阻率值：

18.2 MΩ·cm（25℃）；TOC ≤ 5 ppb）。两个独立单元——Milli-Q® Advantage A10® 产

水主机和 Q-POD® 取水器，可提供适用于不同实验室专业应用的超纯水解决方案。

可适用于多种应用需求的超纯水质
独创引领纯化技术革新的 6 大 Application Pak 终端精制器，有效去除 VOC、TOC、
EDS、Nucleases 等特定类型的污染物，给你非一般的专家级超纯水质。

轻松方便地供应超纯水

符合人体工程学的 Q-POD® 取水器，可以轻松方便地供应超纯水。使用自动进水按钮，

系统可供应精确体积的超纯水。您也可手动按下柱塞，系统便可以供应从低流速到高

流速的超纯水。

符合标准规范的双重水质监控理念

系统标配 A10® 总有机碳 (TOC) 和高精度电阻率检测仪，完全符合 USP § 643 & § 
645 适应性要求，严格监控水中的有机污染物和离子，引领实验室超纯水金标准的

革新。

优化实验室空间
为有效利用实验室空间而设计的 Milli-Q® Advantage A10® 系统和 POD 取水器，提供

实验台放置式、实验台内嵌式和挂墙式等多种安装模式。

系统运行状态及维护信息一目了然

高清液晶操作屏提供多种语言和分级登录管理系统菜单（正常使用、维护、系统管理）。

系统门内附有方便使用的快速参考指南，提供了简明的操作和维护信息。产水设备和

POD 取水器可双屏提供便捷的操控信息，系统运行状态及维护信息一目了然。

网络化管理功能及电子签名功能

满足您的实验室水质数据电子管理和溯源性要求

首创 Millitrack® Basic 软件，提供水质数据存储管理、仪表板系统管理和分级网络登

录管理的未来实验室仪器管理功能。而功能更强大的 Millitrack® Compliance 软件还

提供包括电子签名、审核跟踪和账号管理等功能，从而全面满足 FDA 提出的 21 CFR 
Part 11 的严格要求。

符合最高质量保证要求
Milli-Q® Advantage A10® 系统由经 ISO® 注册且符合 cGMP 要求的制造厂生产，交货

时附有符合性证书，所有内置检测仪附有校验证书；耗材交货时，附有质量证书。

快速高效的技术支持
默克密理博是您可以信赖的合作伙伴。Watercare Pact 服务计划提供一系列支持服务，

包括专业认证和验证支持。

轻松无忧的维护程序
维护程序简单明了、易于执行，系统提前 15 天提示用户更换耗材。RFID 技术防止使

用有缺陷的耗材，且有自动可追溯性。

丰富的系统功能性升级体验
多种专业的功能性附件和选配件可供选择，使您可轻松享受 Milli-Q® Advantage A10®
系统功能升级的惬意体验。
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Milli-Q® Advantage A10® 超纯水系统流程图
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• 纯水（以来自 Elix® 纯水系统为佳）进入（根据进水源选择的）

Q-Gard® 初纯化柱 (5)。

• 然后，经过预纯化的水流经双波长紫外线灯 (7)，确保有机分子

被氧化，并去除其中的细菌。

• 接着，Quantum® 精纯化柱 (9) 将离子和有机污染物去除至痕量

水平以下，提供满足应用要求的超纯水质。

• 系统生产的超纯水，通过回路再循环到 Q-POD® 装置，并根据专

业应用方向选择合适的 Application Pak 精制器进行最后的纯化。

• 在系统出口处，使用适当的已校验检测仪，测量产水的有机物

和离子水平：

     - 精确的总有机碳 (TOC) 检测仪 (10a)

     - 高灵敏度电阻率仪 (11)

1 - 纯水进水 7 - 185/254 nm 紫外线灯 12a - Q-POD® 1 

2 - 进水电磁阀 8 - 流量计 12b - Q-POD® 2 

3 - 可选配的进水电导率计 9 - Quantum® 精纯化柱 13 - 再循环回路

4 - DC 泵 10a - 在线 TOC 检测仪 14 - 再循环电磁阀

5 - Q-Gard® 初纯化柱 10b - 在线 TOC 检测仪弃水循环 15 - 再循环止回阀

6 - 中间电导率计 11 - 产水电阻率仪

最佳纯化

最可靠的超纯水质取决于建立最佳纯化流程。

默克密理博在 Milli-Q® Advantage A10® 系统中使用多种纯化介质，为您提供灵活的解决方案，以适应您应用的多样性。
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可靠、通用的优质超纯水来源

可适用于多种应用需求的超纯水质

作为当今的科学家，您面对着许多挑战。您的实验结果必须专业且具有前瞻性。您可能在空

间有限的实验室里工作，还必须遵守越来越多的质量和法规标准。默克密理博一直在与像您

这样的科学家保持沟通，通过不断完善其纯水系统，以改善您的工作环境。

Milli-Q® Advantage A10® 系统是专为您而设计。使用纯水作为进水源，Milli-Q® Advantage A10®

系统供应优质超纯水（电阻率值：18.2 MΩ cm（25 ℃）；TOC ≤ 5 ppb），可提供适用于不同

实验室专业应用的超纯水解决方案。

Milli-Q® Advantage A10® 系统设计紧凑，由独立的制水主机和取水手臂组成，并可分别放置在

实验台上、实验台下或挂在墙上——自由空间，任您选择。

         - 在用水点，Q-POD® 取水器提供 6 大终端精制器，供应专属于您的专家级超纯水。

革命性的 Q-POD® 技术为您提供了便利和灵活的取水选项。每个 Milli-Q® Advantage A10® 系统，

最多可在同一实验室里的不同位置安放三个 Q-POD® 装置。

不同的应用可能会关注水中不同的污染物，特定污染物可能会影响您的结果。Milli-Q® 

Advantage A10® 系统提供独特的终端精制器系列，使您可以完全放心。您只需根据您的应用选

择适当的终端精制器，以去除可能影响结果的特定污染物。

例如，使用默克密理博 Express® 滤膜 (0.22 µm) 的 Millipak® 过滤器，生产无颗粒、无菌的超纯水，

适用于分析应用（例如分光光度测定、光谱分析和色谱分析）。BioPak®超滤器可用于去除细菌，

生产无热原、无核酸酶的超纯水，适合生物化学应用。

终端精制器 Pak 系列

BioPak® 超滤器 VOC-Pak ™精制器 EDS-Pak® 精制器 LC-Pak ™精制器 Millipak® 精制器

无热原、无核酸酶

的水

挥发性有机化合物

分析用水

内分泌干扰物实验

用水

超痕量有机分析

用水
无菌、无颗粒的水
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轻松方便地供应超纯水

在取水器显示屏上可轻松地获取包括超纯水水质和仪器运行状态

的信息，从而方便进行日常操作和运行管理。Q-POD® 取水器帮助

您直观、精确地工作，且总是在伸手可及之处。您可以通过自动

进水按钮进行精确的定量取水，也可以便利的手动取水。

使用 Q-POD® 装置，取水便利、可适应性强，使您的工作有更大的

灵活性：

• 调节 Q-POD® 取水臂的角度和高度，可使其适合所有常用的实验

室玻璃器皿和塑料器皿的尺寸和形状。

• 检验 / 改善水质。在供水前，按下 Q-POD® 装置底座的水再循环

按钮。

• 选择需要的自动供应体积。只需按下 + 和 - 按钮，再按下中间

的按钮即可进行设定。Q-POD® 屏幕上记录了上一次产水的体积，

便于再次使用。

• 按下 Q-POD® 取水器按钮，以改变供水速度：

     - 低流速

     - 中等流速

     - 高流速（不超过 2 L/min）

• 从臂上拆下 Q-POD® 取水器，即可在水槽上方用超纯水轻松方便

地清洗玻璃器皿。
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符合标准规范的双重水质控理念

在 Milli-Q® Advantage A10® 系统中，使用电阻率和 TOC 检测仪，能够有

效监测产水的有机物和离子污染物水平。

灵敏的离子水平检测

Milli-Q® Advantage A10® 系统的高精度电阻率检测仪具有以下特定功能和先

进设计，可确保屏幕上显示数值的准确性：

• 同轴电极的专利设计，确保电极常数的稳定性

• 流通式无死角设计确保检测结果能够反映水中实际的离子浓度

• 低电极常数 (0.01 cm-1) 确保低离子污染下的最佳检测精度，符合 ASTM® D 

1125-95 (2009) 的要求

• 温度灵敏度达到 0.1℃，可准确显示温度补偿的电阻率 ASTM® D 1125-95 

(2009) 标准推荐

• 电阻率检测异常时自动报警

• 设计允许按 USP § 645 和 EP（欧洲药典）的要求，执行 TOC 适应性测试。

TOC 监测 , 真正准确有效的有机物监控

通过检测 TOC 水平，用户可查验系统的有机污染物去除过程是否符合技

术规范。

集成式 TOC 检测仪的检测范围为 1 ~ 999 ppb。设计考虑了 USP § 643 和

EP 适应性要求。在生产期间，连续、自动执行 TOC 检测，在不使用期间

则间歇执行。这可让您定期检查水的有机物含量，真正实现有机物的准

确监控以确保您的工作免受有机物的影响。

• TOC 检测仪使用 0.5 mL 石英管来获取超纯水。

• A10® 紫外线灯打开时，有机化合物发生光催化氧化反应。

• 有机物氧化的最终产物为二氧化碳，溶于水后导致电导率增加。TOC

检测仪中的钛电极可对该电导率的变化（温度补偿到 25 ℃）进行持

续监测。

• 通过一系列精确的算法确保完全氧化，并计算与该电导率变化相关的

碳含量。

钛电极

电极

支撑层

水流

温度感应器

石英管 0.5 ml

进水

阶段 1

阀门开启 阀门关闭 阀门开启

灯开 灯开灯关

阶段 2 阶段 3 阶段 4
时间

清洗
氧化循环

电
导
率

185/254 nm
紫外线灯

检测初始电导
率和温度

电磁阀

温度感应器
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优化实验室空间

系统运行状态及维护信息一目了然

紧凑的 Milli-Q® Advantage A10® 系统可安装在实验台上、实验台下或墙上——任您选择。为

方便供水，每个系统最多可在同一实验室里的不同位置安放三个 Q-POD® 超纯水取水器，可

为您在需要的时间和地点供应超纯水。

Q-POD® 取 水 器 显 示 屏 和 产 水 设 备 屏 幕 上，Milli-Q® 

Advantage A10® 系统可提供关于水质和系统操作的重要信

息。

• 使用 Milli-Q® Advantage A10® 系统的彩色图形显示器，方

便用户查看系统中关于水量和水质的信息。

• Milli-Q® Advantage A10® 系统的主图形屏幕，详细说明了

系统的操作和性能，以管理日常维护和故障检修程序。

• 此外，快速参考指南（放置于 Milli-Q® Advantage A10® 系

统门内）提供了系统操作和维护所需了解的全部信息。

您可以方便地访问关于您自己的相关数据：

• 您随时可查看 Q-POD® 装置屏幕上的基本信息。在彩色图形显示器

上，汇总了所有关键信息，包括水质、系统状态和警告。也可从

Q-POD® 装置直接打印水质状态。

• 控制系统的使用和维护显示在产水设备屏幕上。产水设备的主图形

屏幕，显示了系统的操作和性能详情。图形可帮助用户执行特定任

务，包括维护程序。

• 关键信息访问保护。ID 代码和密码确保只有指定用户可访问包含

关键信息（例如水质设置点）的信息。
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网络化管理功能及电子签名功能
满足您的实验室水质数据电子管理和溯源性要求

Millitrack® 系列软件

Millitrack® Basic 软件启用后，可提供水质数据存储管理、仪表板

系统管理和分级网络登录管理的未来实验室仪器管理功能。

Millitrack® Compliance 创新性 e-solution 解决方案，不仅拥有上述

基本功能，更可满足 FDA 21 CFR Part 11 的对水质数据的电子化

管理要求。

遵守 GxP 法规的制药、生物技术和相关合作实验室里的 Milli-Q® 

Advantage A10® 系统用户，现在可受益于 Millitrack® Compliance。这

一全嵌入式 e-solution 解决方案，通过用户友好的图形界面，允许

访问纯水系统的重要信息。

Millitrack® Compliance 的设计目的是能够符合记录保存、电子签名

和审核标准指南要求，例如 FDA 21 CFR Part 11 的要求，或由其

它国家监管组织（包括欧洲药品管理局 (EMA) 和日本医药品与医

疗器械审批机构）制定的类似要求。

启用 Millitrack® Compliance 软件，可为用户提供四大重要特点：

• 全系统控制
- 动态、实时仪表板显示基本信息，一目了然

- 鼠标单击即可显示系统部件和基本数据 

• 审核跟踪
- 带有时间标记的审核跟踪，使日常的纯水系统事件具有全面可追

溯性

- 可存储长达一年的记录；保护存档流程

• 电子签名

- 保存水质记录，并实现电子签名确认
- 签名确认的记录无法修改

• 账号管理

- 系统管理员监督系统使用，保护关键信息
- 管理员、操作者和工程师根据访问需求可通过不同账号进行登录

Millitrack® Compliance 软件具有用户友好的图形界面，使用人员可

利用点对点的计算机或使用 TCP/IP 以太网协议，通过直接网络连

接并经由网页浏览器，访问纯水系统的相关重要信息。



9

符合最高质量保证要求

轻松无忧的维护程序

Milli-Q® Advantage A10® 系统会提前 15 天提示用户更换耗材，确保您有足

够时间获取所需产品。

得益于创新的 RFID 技术，装入 Progard® 和 Quantum® 柱后，其目录号和

序号自动登记到系统内存中，确保最佳可追溯性，同时防止插入有缺陷

的耗材。

此外，系统也可管理它自己的服务日程。若选择该项，您将提前 30 天

收到警告，提示您安排维护服务拜访。

产品合格证 – 产品按照默克密理博的严格质量保证程序安装及测试。

校验证书 – 附有内置电阻率检测仪、TOC 检测仪和其他内置传感器的校验

证书。

符合性声明 – 安全和电磁兼容性的欧盟 EC 指令

质量证书 – 耗材交货时，附有质量证书，确保其将提供预期的水质和水量。

Application Pak 验证 – 验证 Application Pak 是否有效去除特定目标污染物。

如要求，可提供验证指南和试验结果。

ISO® 9001 v. 2000 - 和 ISO® 14001注册的生产基地 – 证书可来函索取。

CE、cUL、FCC – 为确保操作效率和安全，Milli-Q® Advantage A10® 系统经过

安全和电磁兼容性认证。
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快速高效的技术支持 丰富的系统功能性升级体验

默克密理博的应用专家为您提供有关系统使用和应用方面的信息，

以及如何选择最适合您特定情况的服务。

全方位的服务项目

从默克密理博的全面 Watercare Pact 服务计划中选择您需要的

服务，可提供的服务包括：

• 安装

• 技术支持和协助研究

• 预防性维护访问

• 故障排除上门服务

• 定制的用户培训

• 检测仪器的检定 / 校验

• 药典适应性测试

• 验证支持

• 维护计划

专业认证

默克密理博的全套认证程序可方便您的实验室验证过程。

由经过培训的默克密理博现场服务支持工程师，使用已校验设备

和认证工作手册，提供验证服务支持。

凭借自 1998 年以来的纯水系统认证服务经验，默克密理博可协助

您遵守行业适用的法规标准。

高速发展的实验室要求纯水系统具有前瞻性的功能性升级潜力，

必要时，您将需要升级您的纯水系统，以配合新的布局，或为更

多应用提供高纯水。

为满足您的特定需要，可采用一系列附件和选配件，以定制化升

级 Milli-Q® Advantage A10® 系统：

Millitrack® Compliance 软件

独特的实验室纯水系统 e-solution 解决方案，为遵守 GxP 法规的实

验室而设计，需遵守 FDA 21 CFR Part 11 指南要求。优点包括：全

系统控制、审核跟踪、电子签名、账号和资产管理。

Millitrack® Basic 软件

增强数据管理控制、远程访问能力和长期电子存档。

Q-POD®Element 装置

Q-POD®Element 装置用于提供痕量元素分析（低至 ppt、亚 ppt 级）

用的超纯水。

额外的 POD 装置 /Application Pak 用水点精制器

添加更多的 POD 装置和 / 或 Application Pak 精制器，以提供额外的

取水点，或定制纯水 / 超纯水，以适应您实验室里的新应用。

漏水传感器

该传感器安放在地面上，若发生溢流，则立即停止系统产水。

Milli-Q® Advantage A10® 纯化设备和 POD 取水器的挂墙组件

将 Milli-Q® Advantage A10® 系统安装在墙壁上，以节约空间。POD

装置也可安装在墙壁上，以进一步节约空间。

脚踏开关

如不方便通过手动取水，将脚踏开关与 POD 取水器的底座连接即

可实现脚踏式取水。

硅脂 POD 保护罩

该保护罩可避免您的 Q-POD® 或 E-POD® 取水器接触刺激性化学品

（例如强酸、强碱、侵蚀性溶剂或腐蚀剂）而导致损伤或损坏。
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Milli-Q® Advantage A10® 系统的产水技术指标

关于 Milli-Q® Advantage A10® 系统水质符合 ASTM®、ISO® 3696 和 CLSI® 标准所述之Ⅰ级水质及 USP 和 EP 所述纯水标准的符合性报告，可来

函索取。

进水技术指标 Milli-Q® Advantage A10® 系统尺寸

Q-POD® 附件尺寸

产水质量

参数 数值与单位

进水质量
Elix®、RiOs ™、蒸馏水或去离子水，电
导率 < 100 µS/cm，TOC < 50 ppb

进水连接 1/2 英寸 Gaz M 

进水压力 * 0 – 0.3 bar 

进水温度 5 – 35℃

参数 数值与单位

系统占地面积 1195 cm2（185 平方英寸）

系统高度 497 mm（19.56 英寸 )

系统宽度 332 mm（13.07 英寸）

系统深度 360 mm（14.17 英寸）

系统重量（含包装） 19 kg (41.88 lb) 

系统重量（空载） 14.5 kg (31.96 lb) 

系统重量（带水） 19.5 kg (42.99 lb) 

取水器供应回路长度 750 mm（29.52 英寸）

电源电缆长度 290 cm（114.1 英寸）

电源电压 100 – 230 V ± 10 %

电源频率 50 – 60 Hz ± 10 % 

进水连接 1/2 英寸 Gaz F

数据连接 以太网 (RJ45)

参数 数值与单位

Q-POD® 高度 579 mm（23.50 英寸）

Q-POD® 直径 230 mm（9.05 英寸）

取水器供应回路长度 800 mm（31.49 英寸）

Q-POD® 重量（含包装） 7.2 kg (15.87 lb) 

Q-POD® 重量（空载） 5 kg (11.02 lb) 

Q-POD® 重量（带水） 5.5 kg (12.12 lb) 

系统回路和电缆长度 290 cm（114.1 英寸）

数据连接
并行端口（25 针 D-Sub 接口），以打
印输出

参数 数值与单位

手动取水流速 可调，50 ~ 2000 mL/min

自动取水体积
100 mL
250 mL ~ 5 L，增量为 250 ml
5 L ~ 60 L 增量为 1 L

定量取水的精度 体积为 250 mL ~ 60 L 时，1%

体积为 250 mL ~ 60 L 时，CV < 1%

电阻率 * 18.2 MΩ.cm（25℃）

TOC** ≤ 5 ppb (µg/L) 

细菌 *** < 0.1 cfu/mL 

热原（内毒素）**** < 0.001 Eu/mL（无热原）

核糖核酸酶 **** < 0.01 ng/mL（无核糖核酸酶）

脱氧核糖核酸酶 **** < 4 pg/µl （无脱氧核糖核酸酶）

* 若压力高于 0.3 bar，需在系统上游安装压力调节器；若压力为 0 ~ -0.2 bar，系统可运行，

但产水流速可能较低。

* 按 USP 的要求，可显示温度补偿到 25 ℃的电阻率，或未经温度补偿的电阻率

** TOC 规 范 ——TOC 条 件：Milli-Q® Advantage A10® 系 统， 配 备 Q-Gard® T1 柱 和

Quantum® TEX 柱；进水由 Elix® 系统生产，电阻率 > 1 MΩ.cm（25 ℃），TOC < 30 

ppb。产水质量可能因当地进水状况不同而变化。

*** 使用 Millipak® Express 40 或 BioPak® 终端精制器的结果

**** 使用 BioPak® 终端精制器的结果

安全

由经过认证的独立公司，测试 Milli-Q® Advantage A10® 系统是否遵

守关于安全和电磁兼容性的 CE 指令。如需要，可查阅相关报告。

Milli-Q® Advantage A10® 系统使用 UL 推荐的部件和实施方法制造，

并有 cUL标志。可在UL网站（http://www.ul.com）上查验其注册信息。

认证

Milli-Q® Advantage A10® 系统交货时附有符合性证书，确保遵循默

克密理博标准操作规程，制造、装配并全面测试该系统，系统内

置的温度和电阻率检测仪附有校验证书。Milli-Q® Advantage A10®

系统耗材交货时，自动附有质量证书。默克密理博的生产基地经

过 ISO® 9001 v.2000 和 ISO® 140001 标准认证。
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Merck Millipore 提供更多创新的技术和强大的应用支持，简化实验过程，让您对

实验结果更加充满信心。我们的纯水专家会对每个实验室和特定的应用进行评

估，平衡用水量和分配需求，从而推荐满足您水质要求的纯水系统，让我们的

客户能够专注于研究而无水质之忧。

默克密理博中文网站：www.merckmillipore.com.cn
默克密理博唯一官方技术服务电话：400-889-1988
更多信息，欢迎登陆默克密理博实验室纯水 POD 迷你站：

www.merckmilliporechina.com/pod/ 

关注默克密理博实验室纯水官微

及时掌握各类活动及优惠信息




